
Примітки

1. Зварювання деталей конструкції виконується за ГОСТ 5264-80.

2. Електроди Э-42 по ГОСТ 9467-75.

3. Усі роботи виконувати у відповідності до СНиП III-4-80*.

4. Виконати антикорозійний захист 1-м шаром грунтовкою ГФ-021.

5. Поз. 3н та 4н э дзеркальним відображенням від поз. 3т та 4т.
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Кондуктор випусків

 ростверка КВР

Спеціальні допоміжні засоби.

Облаштування та риштування для

 бетонування ростверків та стійок.

Міст через р. Балаклійка на автомобільній дорозі Р-78

Харків-Гороховатка.

Розробка проекту (СДЗ) для виконання робіт по бетонуванню

ростверків та стійок. Стадія "Р", креслення "КМ"
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5600 Ст3сп2 79,5 159

Всього:

Разом із зварювальними швами (1%):

261
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264

Зварювальних швів (1%):
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Балка

472 Ст3сп6,7 13,4Розкос

ГОСТ

8240-89

1903 Ст3сп2 27 54Розпорка

4

26 Ст3сп2 0,06 0,1Вставка

ГОСТ

8639-82

5

10 Ст3сп2 0,02Вставка

6

160 Ст3сп30 0,7 21,1Муфта
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ГОСТ

8639-82

466 Ст3сп6,6 13,2Розкос

ГОСТ

8240-89

ГОСТ

8240-89

33 Ст3сп2 0,08 0,2Вставка

ГОСТ

8639-82
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