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1 Загальнi данi 

1а Загальнi вказiвки 

2 Схема пробивки отворiв 

3 Схеми монтажу балок 

4 Перерiз 1-1 
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7 Вузол 1. Перерiзи 1-1 ... 3-3. 

8 Вузли 2, 3. Перерiз 1-1. 

9 Влаштування плити по профлисту 
BIДOMICTb ВИТРАТ СТАЛI, кг 

10 Влаштування сходiв 

11 Перерiз по сходам 1-1 Арматурнi вироби 

Арматура класу 12 Перерiз по сходам 2-2 
Загальна Марка А240С А500С 
витрата 13 Вузли 1 ... 4. 

елемента ДСТУ 3760:2019 
14 Сходинка Сх-1.Площадки П-1, 2. 

08 Всього 012 Всього 
15 Технiчна специфiкацiя сталi 

Плити перекриття 37,5 37,5 426,3 426,3 463,8 

всього: 37,5 37,5 426,3 426,3 463,8 

z

1D 
:I: 

ct! 

025-2-25-КБ
ct! 

ct! 
t::[ 

:s: 

..D 

2024 :s: 

Зм. Кiльк. уч. Аркуш №док. Пiдпис дата 
t: 
t::[ о 
с Розробив Сьомка А. /'_"'!"-1.,_�-: Стадiя Аркуш Аркушiв 

Перевiрив "

р 1 16 
g пп Зварич О. 
t: Н.Контр. Дроздов П. 
z 

Загальнi данi 1D 
:I: 



z 

1D 
:I: 
:s: 

ct! 
(') 

ct! 

:s: 

..D 
(.) 
:s: 
t: 

t: 

z 

1D 
:I: 
s 

Загальнi вказiвки 

1 Вихiднi данi та клiматичнi умови майданчика будiвництва 
1.1 Креслення розробленi вiдповiдно до дiючих норм, правил та стандартiв, на пiдставi завдання на 

проектування, технiчних умов i вихiдних даних для проектування. 
1.2 За вiдносну позначку 0,000 прийнята позначка чисто'i пiдлоги 1-го поверху. 
1.3 Планове положення та орiентацiю споруди дивись креслення роздiлу ГП. 

1 1.4 Клас наслiдкiв (вiдповiдальностi) споруди - СС2. 
Коефiцiент надiйностi за вiдповiдальнiстю вiдповiдно до ДБН В.1.2-14:2018: 
- yn=1, 1 О для усталених розрахункових ситуацiй першат групи граничних станiв;
- yn=0,95 для друго'i групи граничних станiв.
1.5 Термiн експлуатацi'i Tef=100 рокiв.
1.6 Коефiцiенти надiйностi за навантаженням yfm прийнятi згiдно з ДБН В.1.2-2:2006 "Навантаження та

впливи" залежно вiд виду навантаження. 
1.9 Розрахунок конструкцiй виконано вiдповiдно до: 
- ДБН В.2.6-198:2014 "Сталевi конструкцП. Норми проектування".
- ДБН В.1.2-2:2006 "Навантаження та впливи";
- ДБН В.1.2-14:2018 «Система забезпечення надiйностi та безпеки будiвельних об'ектiв. Загальнi

принципи 
забезпечення надiйностi та конструктивно·i безпеки будiвель та споруд». 

2 Матерiал конструкцiй 

2.1 Матерiал металоконструкцiй прийнятий вiдповiдно до ДБН В.2.6-198:2014 додаток Г табл. Г.5- сталь 
С245 ДСТУ 8539:2015 та S355J2 ДСТУ EN 10025-2:2007. 

2.2 Металопрокат, прийнятий у робочiй документацi'i, вiдповiдае сортаменту, який випускаеться 
металургiйними пiдприемствами Укра'iни. При виготовленнi врахувати вимоги до листового прокату п. 6.7.1 
ДБН В.2.6-198:2014 

3 З'&днання елементiв 

3.1 Bci заводськi з'еднання елементiв на зварюваннi, монтажнi - на зварюваннi та на болтах 
3.2 Вид зварювання заводських та монтажних зварних з'еднань приймати вiдповiдно до ДСТУ ISO 

4063:2014 «Зварювання та спорiдненi процеси. Перелiк i умовнi познаки процесiв (ISO 4063:2009, ЮТ)». 
3.3 Катети зварних швiв розраховувати на зусилля, поданi у вiдомостi елементiв або приймати 

конструктивно мiнiмальними вiдповiдно до вимог табл.16.1 ДБН В.2.6-198:2014 та вiдповiдно до вимог 
Додатку Р.1 ДБН В.2.3-26:2010. 

3.4 В стикових швах забезпечити повне проплавлення. 100% стикових швiв перевiряти неруйнiвними 
методами контролю. Зварнi заводськi стиковi з'еднання повиннi виконуватись з повним проплавленням 
з'еднувальних елементiв та з виконанням фiзичних методiв контролю якостi зварних швiв як для швiв 
категорi'i I згiдно таблицi Р.1 ДСТУ Б В.2.6-199:2014. 

3.6 Категорiю та рiвень якостi всiх зварних швiв приймати - 111 - низький (окрiм вказаних), вiдповiдно до 
табл.1 О ДСТУ Б В.2.6-199:2014. Об'ем та вид контролю якостi зварних з'еднань приймати вiдповiдно до 
табл. 12 ДСТУ Б В.2.6-199:2014. 

3.7 Контроль якостi зварних з'еднань - вiзуальний i вимiрювальний 100% - виконувати вiдповiдно до 
п.12.20 ДСТУ Б В.2.6-199:2014. Норми оцiнки якостi зварних з'еднань приймати за ДСТУ Б.2.6-199:2014 

3.8 Розкрой металу для деталей розробляеться додатково виходячи з технологiчних особливостей 
заводу-виробника(вiдповiдно доп 9.1 ДСТУ-Н Б.А.2.4-44: 2013). При розкро'i листового прокату враховувати 
вимоги ДБН В.2.6-198: 2014 (рис. 16.2 та п. 16.1). Перехреснi перетини зварних швiв не допускаються. 
Зварнi стиковi з'еднання листових деталей, як правило, рекомендуеться виконувати з повним проваром на 
вивiдних планках. Стиковi зварнi з'еднання елементiв з фасонного прокату виконувати з повним проваром 
та ультразвуковим методом контролю вiдповiдно до вимог п.12.6 ДСТУ Б В.2.6-199:2014. 

3.9 Профнастил рекомендуеться крiпити до прогонiв самонарiзними гвинтами М5.5х32мм за DIN7504K з 
шайбами ЕРОМ в кожну гофру. Мiж собою профнастил крiпити заклепками самовитяжними 04.8х6мм за 
DIN7337, з кроком 400мм, вiдступивши вiд краю профнастилу 100мм. 

4 Антикорозiйний захист 

4.1 Антикорозiйний захист металоконстукцiй виконувати у вiдповiдностi з вимогами: ДСТУ ISO 
12944-5:2015 

Фарби та лаки. Захист вiд корозi'i сталевих конструкцiй захисними лакофарбовими системами. Частина 
5. Захиснi лакофарбовi системи (ISO 12944-5:2007, ЮТ) та ДСТУ Б В. 2.6-193:2013 "Захист металевих
конструкцiй вiд корозi'i. Вимоги до проектування".

4.2 Перед виконанням антикорозiйного захисту, металоконструкцi'i очистити вiд окисiв (iржи, окалини), 
бруду та жирових плям, ступiнь очищення пiд �рунтування - не нижче Sa 2 ½ при абразивному 
струминному способi очищення (при необiхностi в важкодоступних мiсцях можливо виконати очищення 
ручним механiчним iнстументом до ступеня St 3) вiдповiдно до ISO 8501-1. 

4.3 Прийнята система антикорозiйного покриття C2.06-EP/PUR/ESI загальною товщиною 180 мкм с 
експлуатацiйною надiйнiстю "Н" (бiльше 15 рокiв) вiдповiдно до табл. С.2 ДСТУ ISO 12944-5:2019 (категорiя 
корозiйно'i активностi "С2" вiдповiдно до ISO 12944-2). 

. �-4 Антикорозiйний захист виконати нанесенням на заводi-виготовлювачi: грунт ЕР 100мкм - 1 шар;
ф1н1шне покриття PUR 80мкм - 1 шар. 

4.5 На контактнi поверхнi монтажних фрикцiйних з'еднань антикорозiйний захист не наносити. 
4.� Пiс�я остато:но_го збирання монтажних з'еднань антикорозiйний повинен бути вiдновлений в повному

обсяз1. Вс1 монтажнI крIплення, прихватки, тимчасовi пристосування пiсля закiнчення монтажу повиннi бути 
знятi, а мiсця приварки зачищеннi. Пiсля монтажу дiлянки конструкцiй з ушкодженим захисним покриттям 
ретельно зачистити та вiдновити. 

5 Виготовлення, монтаж та транспортування металоконструкцiй 

5.1 Виготовлення та приймання металоконструкцiй виконувати у вiдповiдностi до ДСТУ Б.В.2.6-199:2014 
"Конструкцi'i сталевi будiвельнi. Вимоги до виготовлення" та кресленнями КМД. 

5.2 При виготовленнi конструкцiй контроль якостi мае вiдповiдати перелiку п. 5.5 ДСТУ Б В.2.6-199:2014. 
5.3 Транспортування, складування та зберiгання металоконструкцiй виконувати згiдно п.4 ДБН Г.1-4-95 " 

Правила перевезення, складування та зберiгання матерiалiв, виробiв, конструкцiй i устаткування в 
будiвництвi. 

5.4 Монтаж металоконструкцiй виконувати у вiдповiдностi до ДСТУ Б.В.2.6-200:2014 "КонструкцП 
металевi будiвельнi. Вимоги до монтажу", ДБН А.3.2-2-2009 ССБП "Охорона працi i промислова безпека в 
будiвництвi. Основнi положення" п.19 та проектом виконання робiт (ПВР), розробленим спецiалiзованою 
орган iзацiею. 

5.5 Монтаж металоконструкцiй передбачаеться поелементним. Рiшення щодо розмiрiв монтажних блокiв 
приймаеться пiдрядною органiзацiею, що виконуе монтаж металоконструкцiй. Дане рiшення повинне бути 
обгрунтоване в проектi виконання робiт (ПВР). 

5.6 На всiх етапах монтажу конструкцiй слiд забезпечити 'ix стiйкiсть. 

. 5.7"Пiсля закiнчення монтажу всi монтажнi крiплення i тимчасовi пристосування повиннi бути видаленi, а
мIсця Iх зварювання ретельно зачищенi. 

5.8 Крiплення ycix видiв устаткування до металевих конструкцiй каркаса повиннi виконуватись тiльки 
пiсля погодження з авторами дано'i робочо'i документацi'i. 

5.9 Крiплення ycix видiв устаткування до металевих конструкцiй каркаса повиннi виконуватись тiльки 
пiсля погодження з авторами дано'i робочо'i документацi'i. 

5.1 О При виконаннi монтажних робiт необхiдно складати акти на закриття прихованих робiт згiдно ДБН 
А.3.1-5:2009 "Органiзацiя будiвельного виробництва", додаток Л: 

- попередня пiдготовка поверхонь, що захищаються вiд агресивного впливу середовища;
- установка анкерних болтiв;
- прийняття плащ спирання сталевих конструкцiй на фундаменти та опори, включаючи геодезичну

перевiрку вiдповiдностi 'ix фактичного положення проектному (в планi та по висотi) зi складанням виконавчо'i 
схеми; 

- установка конструкцiй, якi приховуються в процесi виконання наступних робiт;
- монтаж вузлiв на високомiцних болтах
- вибiрковий контроль швiв зварних з'еднань.
5.11 Контроль якостi та приймання змонтованих металевих конструкцiй виконувати вiдповiдно до п.1

ДСТУ Б.В.2.6-200:2014 "Конструкцi'i металевi будiвельнi. Вимоги до монтажу". 

6 Протипожежний захист 

6.1 Протипожежний захист сталевих конструкцiй повинен бути виконаний вiдповiдно до вимог ДБН 
В.1.1-7:2016 "Пожежна безпека об'ектiв будiвництва" та розроблений сертифiкованою органiзацiею. 

Мiнiмальнi межi вогнестiйкостi конструкцiй покриття повиннi вiдповiдати ступеню вогнестiйкостi 
вказаному в роздiлi АР 
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� 
lснуючий ригель 

о 
L!) 
...... 

о 
s:::r-
С'\1 

I 24 
L=5670 

1 - 1 

+1,690

� 

I 24 
L=567 о 

/ L!) 

7 
...... 

о +1,690

� 
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s:::r-

4 бол и М12 (5,8) 
о 
С'\1 
...... 

о 

С") 

о 

о о 

С'\1 L!) 

+1,690
о 
L!) 

� 
-20х50х150

I 36 
L=5500 

1. Загальнi вказiвки дивись аркуш 1а

Зм. Кiльк. уч. Аркуш № док. 
Розробив Сьомка А. 

Перевiрив 

ПП Зварич О. 

Н.Контр. Дроздов П. 

2024 

025-2-25-КБ

Вузли 2, 3. Перерiз 1-1. 

Стадiя Аркуш 

р 8 

Аркушiв 



z
1D 
:I: 
:s: 

ct! 
(') 

ct! 

:s: 
..D 
(.) 
:s: 
t: 

t: 
z
1D 
:I: 
s 

о
L.C) 
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С-1 

1+4,7501 

П-1 124
1 

-J:--L --\2

690 900 2820 
1 1 

0
6010 

0 1-- 1--2 1 

Схема влаштування сходiв на вiдм. +8,400 

1

----1-
1 

о
L.C) 

J=--L 

Зм. Кiльк. уч. Аркуш № док. 
Розробив Сьомка А. 

Перевiрив 

ПП Зварич О. 

Н.Контр. Дроздов П. 

690 

2024 

� 1__!_ 

С-1 

1+8,4001 

124

!2

900 2820 

6010 1 

� 1-- & 1 

025-2-25-КБ

Влаштування сходiв 

Стадiя Аркуш Аркушiв 

р 10 
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1 - 1 

�J ______________________________ l _________ 

+6,452 о 

l 
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т 
+6,212

150 

+2,330 о 

i� 

т 
+2,090

150 

1825 

2035 

+11,040
� 

2725 300х10=3000 

52 
+8,400о 

s::t" � N 
-- --

+7,440
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П-2 N 
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2934 

300х13=3900 
52 +4,800о 

s::t" � N 
-- --

300 

+3,840
� 

..... 
s::t" 
N 

П-1 
N 

0,000 
� 

5710 

1. Загальнi вказiвки дивись аркуш 1 а

025-2-25-КБ

2024 

Зм. Кiльк. уч. Аркуш № док. 
Розробив Сьомка А. 
Перевiрив 
ПП Зварич О. 
Н.Контр. Дроздов П. 

ата 

Перерiз по сходам 1-1 

Стадiя Аркуш Аркушiв 

р 11 
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1. Загальнi вказiвки дивись аркуш 1 а

""" 
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..... 

арк.13 
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0,000 
� 

025-2-25-КБ

2024 

Зм. Кiльк. уч. Аркуш № док. 
Розробив Сьомка А. 
Перевiрив 
ПП Зварич О. 
Н.Контр. Дроздов П. 

ата 

Перерiз по сходам 2-2 

Стадiя Аркуш Аркушiв 

р 12 
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1 . Загальнi вказiвки дивись аркуш 1 а 

-6х115х125

-16х250х600

Стяжка 

�н-
3

!
.,.... :s: 

. :I: 
о 

-6х125х230

-6х115х125

о 

о 
Ц") 

о 
N 

о 

@ 
П-1 

I 36 

-6х65х340

R=10 

2024 
Зм. Кiльк. уч. Аркуш № док. 
Розробив Сьомка А. 
Перевiрив 
ПП Зварич О.
Н.Контр. Дроздов П. 

@
10 

50 

Ц") r--

-6

Болти М16 (8.8) 

-6х175х340

-6х175х340
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175 

025-2-25-КБ

Вузли 1 ... 4. 

Стадiя Аркуш 

р 13 

Аркушiв 
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Сходинка Сх-1 (50 шт) 

-4х200х225 L50x5 

\ /i=400 

1 1 

1 1 

1Т 1 1 

□ 50х5
1 1 

L=200
1 1 

1 1 

1 1 

□ 50х5 1 1
L=1490

1 1 

1 1 

-4х200х850 1 1

1 1 

1 1 

1 1 

1 1 

1 1 

□ 50х5
1 1 

L=200
1 1 

1Т 1 1 

1 1 

4х200х225 / V

2Т 
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о 
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-
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L() 

v
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\L50x5 
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Е9 
L50x5 
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, 

' ' 
" ,,
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о 
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1: 2

Зрiзати 
�

1 

L 50х5 поличку 

�1 1 

50 J J 200 J J 50

1 -1 

□ 50х5 -t=4,0 □ 50х5

2C1�r:,;;;;,2<¼1�1 
! 50 ! ::: ! 50 ! 

2-2

еэ □ 50х5

по 1 

2 

L 50х5 
L=2875 

Площадка П-1 

□ 50х5
L=3090 

3100 

Площадка П-2 

-t=4.0

3100 

□ 50х5
L=3090

о 

L() 
r--. 
О) 

L 50х5 
L=1975 

L() 
r--. 
00 
N 

L 50х5 
L=2875 

1. Витрати бетону класу С15/20 на бетонування сходинок та площадок - 1,3 м.куб

Зм. Кiльк. уч. Аркуш № док. 
Розробив Сьомка А.
Перевiрив 

ПП Зварич О. 
Н.Контр. Дроздов П. 

2024 

025-2-25-КБ

Стадiя Аркуш Аркушiв 

р 14 



Технiчна специфiкацiя сталi, кг 

Вид Марка Позначення Маса металу по 
Загальна 

профiля металу i размiр елементам конструкцiй, кг 
маса 

ГОСТ,ТУ ГОСТ,ТУ профiля,мм Сходи lнше 

Труба □ 5Ох5 1360, 1 - 1360, 1 
С255 

квадратна ДСТУ 8539:2015 
ДСТУ 

Б.В.2-6-8-95 
Всього 1360, 1 - 1360, 1 

-t=4,0 813,3 - 813,3 

-t=6,0 511,5 - 511,5 
Прокат 

листовий С255 -t=10,0 17,5 17,5 ДСТУ 8539:2015 
-

гарячекатаний 
ДСТУ 

8540:2015 
-t=16,0 110,0 - 110,0 

-t=20,0 2,4 - 2,4 

Всього 1454,7 - 1454,7

С255 I24 1063, 1 - 1063, 1
Двутавр ДСТУ 8539:2015 

гост 8239-89 I36 1701,0 - 1701,0

Всього 2764,1 - 2764,1 

L50x5 149,7 - 149,7 

Кутик С255 
44,1 44,1 ДСТУ 8539:2015 L 75х6 -

ДСТУ 2251-93 

Всього 193,8 - 193,8 

Всього 5772,7 

2% неврахованого металу 115,5 

5888,2 Всього 
z 

1D 
:I: 
:s: 

со 

со 
025-2-25-КБсо 

i:::[ 

:s: 

..D 
(.) 2024 :s: 
i::: 
i:::[ Зм. Кiльк. уч. Аркуш №док. Пiдпис .Дата 

Розробив СьомкаА. � Стадiя Аркуш Аркушiв 

Перевiрив V 

i::; р 15 
g: пп Зварич О. 
i::: Н.Контр. Дроздов П. 
z 

1D Технiчна специфiкацiя 
:I: 

сталi 




