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Загальні дані

Изм.Изм.

ДатаАркушКіл. уч.
Зм. №док. Підпис

Стадія

Аркуш Аркушів

Р

1

2

4

6

5

7

3

9

8

10

Лист
Найменування Примітка

ВІДОМІСТЬ КРЕСЛЕНЬ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ КБ

Загальні данні

Посилення плити перекриття на позн. +3,600

Вузли А, Б. Специфікація елементів посилення плити перекриття

План сходів. Розріз 1-1, 2-2

Вузол В. Армування балки

Вузли А, Б. Специфікація сходів



1

6

5

5

1

6

5

0

1

9

5

5

R

1

6

5

0

1

1

1-1

3

6

0

0

1

6

5

0

2-2

1
0

2
0
0

плита перекриття

1
0

2
2
0

1
0

План балок  на отм. 3,920 М1:100

2

2
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2
0

0

125100

250

Б-1

Б-1

Б-2

3

8

8

0

*

2

Посилення плити перекриття на

позн. +3,600

Изм.Изм.

ДатаАркушКіл. уч.
Зм. №док. Підпис

Стадія

Аркуш Аркушів

Р

1
0
0

250

а а

а - а

Б-1

1

кр 500

1

для Б-1

Б-1

1

для Б-1

17

кр 500

Б-2

швеллер №22

3

кр 500

3

кр 500

18250 50

282

4

кр 500

2 (Анкер)

кр 500

1

3

0

0

Марка

элемента

Б-1

Б-2

26.6 26.6

27.6

Ø20 Итого

Арматура класса

ДСТУ 3760-2006

A400С

Изделия арматурные

Всего

26.6

-10

35.3

136

-12

8.28

Итого

35.3

144

Прокат марки

ГОСТ 19903-2015

С245

20

160

22

160

Итого

160

160

Прокат марки

ГОСТ 8240-97

С245

Изделия закладные

Всего

195

332

Ведомость расхода стали на элемент, кг.

1. Сталеві балки після виготовлення покрити грунтовкою ГФ-021; матеріалом для конструкцій є

сталь С245 ГОСТ 27772-88

2.Для ручного зварювання застосовувати електроди типу Е-42 або Е-42А за ГОСТ 9467-75.

3.Катети зварних швів виконувати 6мм.

4.Анкера поз.2 приварювати до металевих балок з кроком 500 мм з двох сторін по всій довжині.

 Послідовність виконання робіт з влаштування вузла А.

-оголити робочу арматуру колон

-до робочої арматури колон приварити коротуни (поз.7) зварюванням по

ГОСТ 14098-91-Р1-РШ

-до коротунів приварити пластини (поз.8)

-до пластин (поз.8) приварити пластини (поз.9) зварюванням за ГОСТ 5264-80-Т8-Δ6

-до пластин приварити столики згідно з вузлом А і сеч.а-а

-Добетонувати розбиті ділянки колон.

5.Отвір  виконати після монтажу балок.

27.6

20

5
0

2

кр 500

50 100

27.6
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Вузли А, Б. Специфікація елементів

посилення плити перекриття

Изм.Изм.

ДатаАркушКіл. уч.

Зм. №док. Підпис

Стадія

Аркуш Аркушів

Р

8
2

8
2

А

30

Арматурные
стержни колонны

ГОСТ 5264-80-Т8-Δ6

ГОСТ 14098-91-Р1-Рш200

ж/б монолитная
колонна

а

а

2
0

0

82 82

50 120 50

ГОСТ 5264-80-Т8-Δ6

ГОСТ 5264-80-Т8-Δ6

2
2

0

а-а

  Специфікація  посилення плити перекриття

Поз. Позначення Найменування Кіл.

Maca

од.,кг.

Примітка

Балка Б-1

3

кр 500

Б-2

2

кр 500

Б-2

Б-1

400

8

8

8

9

9

7

7

7

7

7

5

5

6

1 ГОСТ 19903-2015 Лист

10x100x250 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015

18 1,96

17 ДСТУ 3760-2006 Ø20 A400С L=300 36 0,74

Б-1 ГОСТ 8240-97 Швеллер

20 ГОСТ 8240-97

С245 ГОСТ 27772-2015

м.п. 8,7 18,4

2 ДСТУ 3760-2006 Ø20 A400С L=500 16 1.23

3 ГОСТ 19903-2015 Лист

10x100x140 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015

16 1,1

4 ГОСТ 19903-2015 Лист

10x150x280 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015

8 3,3

6 ГОСТ 19903-2015 Лист

10x200x200 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015

4 3,14

8 ГОСТ 19903-2015 Лист

10x300x440 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015

4 10,36

9 ГОСТ 19903-2015 Лист

10x300x400 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015

4 9,42

7 ДСТУ 3760-2006 Ø20 A400С L=400 8 0,99

5 ГОСТ 19903-2015 Лист

12x200x220 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015

2 4,14

Б-2 ГОСТ 8240-97 Швеллер

22 ГОСТ 8240-97

С245 ГОСТ 27772-2015

L=3820 2 80,22

Балка Б-2

Існуюча зб колона

1
0

1
9
0

3
0
0

4
0

1
0

2
0
0

5
0

1
2

1
4
0

1
2

90

90

2
8

2
8
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План сходів. Розріз 1-1, 2-2

Изм.Изм.

ДатаАркушКіл. уч.

Зм. №док. Підпис

Стадія

Аркуш Аркушів

Р

1

3

0

0

3

3

0

0

1

3

0

0

1

2

5

5

х

3

0

0

=

1

5

0

0

5

0

0

500

5

0

0

5

0

0

1

5

0

2

0

0

4

х
3

0

0

=

1

2

0

0

5
0
0

1

8

5

0

1

8

5

0

R

1

6

5

0

R

3

5

0

R

1

6

5

0

R

3

5

0

1

4

41

1

2

2

План сходів на позн. +0,000

План сходів на позн. +3,600

3
9
2
0

0.000

1300

1
5
1
х
2
6
=

3
9
2
0

пол по грунту

1
5
1

5
3
0

300

600

1
0
0

плита

перекриття

+3,920

Розріз 1-1

3
9
2
0

0.000

1
5
1
х
2
6
=

3
9
2
0

пол по грунту

5
5
0

+3,920

320

Б

А

1

6

0

0

1

8

0

1

8

0

В
5

0
0

1
9
1
0

бетон розбити

арматуру залишити

Розріз 2-2

плита

перекриття

1.Цей лист читати разом із листами 2-6 цього набору креслень.

2. Для монолітних з.б.сходів прийнятий бетон класу С20/25, F100.

3.При бетонуванні сходових маршів та майданчиків забезпечити захисний шар

бетону для робочої арматури – 20 мм.

4. Позиції 10-13 встановлюються по всій ширині сходів із кроком 200мм.

5. Уточнити всі розміри за місцем.

Марка

элемента

Ø10

16

Итого

16

Арматура класса

ДСТУ 3760-2006

A240С

Ø8

136

Ø12

35.5

Ø16

213

Ø22

44.1

Итого

429

Арматура класса

ДСТУ 3760-2006

A400С

Изделия арматурные

Всего

445

-20

44

Итого

Прокат марки

ГОСТ 19903-2015

С245

Изделия закладные

Всего

Ведомость расхода стали на элемент, кг.

Сходи

6

5

0

44 44
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Вузли А, Б. Специфікація сходів

Изм.Изм.

ДатаАркушКіл. уч.

Зм. №док. Підпис

Стадія

Аркуш Аркушів

Р

1
5
1

4
0
0

600

1
0
0

1

8

0

5
0

1
5
0

2
0

3
0

50 250 50

1
5
0

1
5
0

2

0

2

0

20

2
0

30 150

0.000

бетонна підготовка

1
5
1

1
5
1

3
0

А

250

Б

2
0

0

1

8

0

20

2
0

30 150

3
0

Б-2

швеллер №22

3

кр 500

3

кр 500

4

кр 500

2 (Анкер)

кр 500

10

11

кр 200

11

кр 200

12

кр 200

12

кр 200

13

кр 200

13

кр 200

  Специфікація  сходів См-1

Поз. Позначення Найменування Кіл.

Maca

од.,кг.

Примітка

Деталі

Матеріали

Бетон кл. С20/25 (В25) 3,6  м³

існуючу арматуру 

залишити

п. 11  L=1300 приварити к  продовжній арматурі

 сходів поз. 11 та к ісуючої арматурі плити

10 Ø12 A400С м.п. 40 0.888

11 Ø16 A400С м.п. 135 1.58

12 Ø8 A400С L=700 182 0.28

13 Ø8 A400С L=1260 170 0.50

14 Ø22 A400С L=1850 8 5.51

15* Ø10 A240С L=1450 18 0.89

Бетон кл. С8/10 (В7,5) 0,12  м³

225

4
2

5

75

Поз. 15

225

4
2

5

7
5

16 Лист

20x400x700 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015

1 44
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Вузол В. Армування балки

Изм.Изм.

ДатаАркушКіл. уч.

Зм. №док. Підпис

Стадія

Аркуш Аркушів

Р

а

а

а - а

5
0
0

7
0
0

5
0

5
0

50 150 50

400

50 100 50

5
0

приварити в роззенковані отвори

Анкер 

бетон розбити

арматуру залишити

100

5
0
0

300

300

14

14

14

14

15

кр 100

15

кр 100

існуюча зб діафрагма

1
5
0

14

14

15

кр 100

16

16

1.Цей лист читати разом із листами 2-5 цього набору креслень.

2. Розбити отвір в діафрагмі під балку. Арматуру діафрагми залишити. Встановити поз. 14,

приварив в разенковані отвори поз. 16. Арматуру сходів пропустити через арматуру балки.

+1.910

+1.910

HILTI

HST М 20*165/50

Анкер HILTI

HST М 20*165/50

5
0

2
0
0

2
0
0

5
0

5
0

150

50 100 100 50

5
0

5
0

2
0
0

2
0
0

5
0

5
0
0

50

Анкер HILTI

HST М 20*165/50

+1.910
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