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1.  За умовну позн . 0,000 прийнято рівень підлоги першого поверху .
2.  Перелік креслень основного комплекту креслень див . лист "Загальні дані ".
3.  Зварку виконувати электродами Э -42 А по ГОСТ 9467-75* по всьому периметру прилягання
     зварювальних елементів ..
4.  Товщину не вказаних зварних швів прийняти 6 мм.
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РП
Жомосушильне відділення.
     Трак подачі палива
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Реконструкція  відокремлених приміщень в будівлі головного корпусу,
літ. «Б», для будівництва жомосушильного відділення за адресою:

Тернопільська обл., Тернопільський р-н, м. Збараж,  майдан Кармелюка, буд. 1

Колона МК-1. Колона МК-2.
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