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Реконструкція котельні із  встановленням когенераційних установок 
на вул. Будівельників, 2-А  в м. Рівне, Рівненської територіальної громади, 

Рівненського району, Рівненської області 

Стадія Аркуш Аркушів

РП 1  

ТОВ “Укренергопром-3”
м. Київ 

1018-24РП-1-ТХ.3.2 

Установка КГУ №3, 4, 5, 6 
Технологічні рішення. 

Трубопроводи  контуру аварійного охолодження  

 
Загальні дані 

      

  

  

  

Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата
 2025

  

ГІП Колядюк  17.06
Розробив Коляда 17.06
Перевірив Мокина 17.06
Н.контр. Мокіна 17.06

ВІДОМІСТЬ РОБОЧИХ КРЕСЛЕНИКІВ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТУ 

Аркуш Найменування Примітка 

1 Загальні дані  

2 Принципова схема  

3.1 Монтажно-збірні креслення.  Плани, розрізи 1-1, 2-2, 3-3  

3.2 Монтажно-збірні креслення.  Розрізи 4-4, 5-5  

4 Опори трубопроводів  

ВІДОМІСТЬ ОСНОВНИХ КОМПЛЕКТІВ РОБОЧИХ КРЕСЛЕНИКІВ 

Позначення Найменування Примітка 

1018-24РП-1-ТХ.1 Технологічні рішення  

1018-24РП-1-ТХ.2 Трубопроводи обв'язки котла-утилізатора  

1018-24РП-1-ТХ.3.2 
Технологічні рішення. Трубопроводи контуру аварійно-
го охолодження  

 

1018-24РП-1-ТХ.4.2 Технологічні рішення. Газоходи  

1018-24РП-1-ТХ.6.2 Технологічні рішення. Трубопароводи низькотем-
пературного контуру охолодження 

 

 
                         ВІДОМІСТЬ ДОКУМЕНТІВ, НА ЯКІ ПОСИЛАЮТЬСЯ ТА ЯКІ ДОДАЮТЬСЯ 

Позначення Найменування Примітка 

 ДОКУМЕНТИ, НА ЯКІ ПОСИЛАЮТЬСЯ  

ДСТУ 8938:2019 Труби сталеві безшовні гаряче деформовані. Технічні умови  

ДСТУ 8939:2019 Труби сталеві безшовні холоднодеформовані. Технічні умови  

СОУ ЯЕК ОСТ 34 10-699:2013- Деталі трубопроводів сталеві безшовні приварні на  

СОУ ЯЕК ОСТ 34 10-701:2013 Р
раб
  2,2МПа(22кгс/см2) для атомних і тепл. електростанцій  

ДСТУ 8540:2015(ГОСТ 19903–74*) Прокат листовий гарячекатаний,  

ОСТ 34-42-610-85 - ОСТ 34-42-623-85 Опори і підвіски станційних трубопроводів  

ДСТУ 4484:2005 / ГОСТ 535–2005 Прокат сортовий и фасонний з сталі вуглецевої озви-
чайної якості. Загальні технічні умови 

 
ДСТУ 4738:2007 
(ГОСТ 2590–2006) Прокат сталевий  гарячекатаный  круглий.  Сортамент  

ДСТУ 3436–96(ГОСТ 8240–97) Швелеры сталеваі гарячекатані. Сортамент  

ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) Кутики сталеві  гарячекатані рівнополичні. Сортамент  

ДСТУ EN ІSO 3580:2019 Електроди з покриттям  для ручного електродуго-
вого зварювання жароміцних сталей  

 

 
                         ВІДОМІСТЬ ДОКУМЕНТІВ, НА ЯКІ ПОСИЛАЮТЬСЯ ТА ЯКІ ДОДАЮТЬСЯ 

 

Позначення Найменування Примітка 

 ДОКУМЕНТИ, ЯКІ ДОДАЮТЬСЯ  

1018-24РП-1-ТХ.3.2.С Специфікація обладнання, виробів і матеріалів  

 
ТЕХНІЧНА ХАРАКТЕРИСТИКА  

Роб. параметри 
Параметри 
гідровипробу-

вань 
Поз- 
на-
чен- 
ня 

Найменування 
Сере- 
дови-
ще 

Поширення  
правил 

Ка-
тего-
рія 

Р, 
МПа 

 
t,°C 

Р, 
МПа 

 
t,°C 

Т1 
Охолоджуючий контур 
охолодження двигуна пря-
мий 

глі-
коль  1 80 

Т2 
Охолоджуючий контур 
охолодження двигуна зво-
ротний 

глі-
коль 

НПАОП 0.00-1.11-
98 

 1 70 

1,2Pp 5-40 
 

 
Загальні вказівки 

1. Трубопроводи  запроектовані у відповідності з чинними нормами та правилами: 
 1.1  НПАОП 0.00-1.81-2018 «Правилами охорони праці під час експлуатації обладнання, що працює під тиском» ; 
 1.2 СНиП 3.05.05-84 “Технологическое оборудование и технологические трубопроводы” 
1.3 ДБН В.2.5-77:2014 «Котельні» 

2  Матеріал деталей і збірних одиниць трубопроводів, а також нормалізованих  деталей опор і підвісок  
    вибрано з урахуванням будівництва в   районі з  розрахунковою  температурою повітря мінус 22°С. 
3 Виготовлення, монтаж, зварювання і випробування  трубопроводів на міцність і герметичність    
    проводити у відповідності з проектом і СНиП 3.05.05-84 “Технологическое оборудование и технологические 
трубопроводы” і «Правилами охорони праці …» частина ІІІ розд. 1, 5, 6; частина   VIII    розділ 13 
4 Трубопроводи  покрити антикорозійним покриттям, що складається з шару грунтівки та двох шарів фарби 
5 Виконання робіт по зварюванню, контроль, методи і обсяг контролю, оцінка якості зварювальних з'єднань при-
йняти відповідно до СОУ ВЕА.200.1.1/01:2016 та СНиП 3.05.05-84. Зварювання ручне електродугове електродами 
УОНИ 13/55. Контроль якості зварних з'єднань та обсяг контролю згідно п. 4.8; 4.9 СНиП 3.05.05-84 
6 При монтажі обладнання і трубопроводів повинна бути складена , а при їх здаванні передана   робочій комісії,  
виробнича документація згідно додатку 2 СНиП 3.05.05.84 “Технологическое оборудование и технологические тру-
бопроводы ”. 
7. Трубопроводи прокладати з ухилом не менш ніж 0,002 
8 Робочі креслення розроблені у відповідності з чинними нормами, правилами і стандартами 
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Колядюк
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Монтажно-збірне креслення. Плани,

розрізи 1-1, 2-2, 3-3

3.1
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06.2025

Реконструкція котельні із встановленням когенераційних
установок на вул. Будівельників, 2-А в м. Рівне, Рівненської

територіальної громади, Рівненського району, Рівненської області.

Коляда

Установка КГУ №
 3, 4, 5, 6.

Технологічні рішення.
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Теплообмінник пластинчатий утилізації
тепла системи охолодження ГПУ

Насос циркуляції   контуру
аварійного охолодження

Насос циркуляції   контуру
аварійного охолодження

Насос циркуляції   контуру
аварійного охолодження

Суха градирня (гліколь 37%
)

контуру аварійного охолодження



Перевірив

Н.контр.

Аркушів
Стадія

Аркуш

Розробив

Підпис
Дата

№
док

Кіл.
Зм.

Арк

РП

Мокіна

Колядюк
ТОВ"УКРЕНЕРГОПРОМ

-3"
м. Київ

2025

06.2025

3.2

06.2025

06.2025

Реконструкція котельні із встановленням когенераційних
установок на вул. Будівельників, 2-А в м. Рівне, Рівненської

територіальної громади, Рівненського району, Рівненської області.

Коляда

1018-24РП
-1-ТХ

.3.2
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Зам. інв. №Інв. № ор. Підпис і дата

Уст
ановка КГУ №

 3, 4, 5, 6.
Технологічні рішення.

Трубопроводи конт
уру аварійного

охолодження

Монтажно-збірне креслення.
Розрізи 4-4, 5-5

Насос циркуляції   контуру
аварійного охолодження

Суха градирня (гліколь 37%
)

конт
уру аварійного охолодження
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Позицiя Найменування та  технічна характеристика Тип, марка, позначення 
документа, опитного листа 

Код  
обладнання, 

виробу, матеріалу
Завод-виробник Одиниця 

вимiру Кiлькiсть Маса 
одиницi, кг Примiтка 
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 №
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Реконструкція котельні із  встановленням когенераційних установок 
на вул. Будівельників, 2-А  в м. Рівне, Рівненської територіальної громади, 

Рівненського району, Рівненської області 

1018-24РП-1-ТХ.3.2.C 

Установка КГУ № 3, 4, 5, 6. 
Технологічні рішення. 

Трубопроводи контуру аварійного охолодження 

Специфікація обладнання, 
виробів та матеріалів 

Стадія Аркуш Аркушів

рп 1 5 

 
ТОВ “Укренергопром-3”

м.Київ 

      
      

      
      

Зм. Кільк. уч. Аркуш № док. Підпис Дата
   2025

    

ГІП Колядюк 04.25
Перевірив Мокіна 04.25
Виконав Коляда 04.25
Н. контр. Мокіна 04.25

         

 1 Арматура        

         

1   Кран кульовий запірний сталевий фланцевий        

 DN125, PN16 11с42п  Breeze шт. 24 21 
В комплекті зі зворотніми 
фланцями та кріпленням 

         

2 Клапан зворотний підпружинений міжфланцевий  нержав.   UKSPAR од. 4 7,7 
В комплекті зі зворотніми 
фланцями та кріпленням 

 DN125, PN25        

         

3 Клапан запірний,  DN 15 , Ру 25 15с18нж -  шт. 8 5,1 Повітряник  

        
В комплекті зі зворотніми 
фланцями та кріпленням 

3.1 Автоматичний відвідник повітря 1/2” різьбовий, поплавковий    Valtec шт. 8   

 з нижнім підключенням та верхнім випуском        

         

4 Клапан запірний,  DN 20 , Ру 25 15с18нж -  шт. 12 5,1 дренаж 

        
В комплекті зі зворотніми 
фланцями та кріпленням 

         

5  Сідельний  регулювальний  клапан   трьохходовий  чавун VF3  Danfoss 
ЮГОВ-ПРОЕКТ од. 8 65,3  

 DN125, PN16  400мм        

 Кvs =220 м3/год, з ел. приводом AME 655, 24 В - 082G 3442        



 

 
 
 
 
 
 
 

Позицiя Найменування та  технічна характеристика Тип, марка, позначення 
документа, опитного листа 

Код  
обладнання, 

виробу, матеріалу
Завод-виробник Одиниця 

вимiру Кiлькiсть Маса 
одиниці, кг Примiтка 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

 
  

Н
. к
он
тр

. 

  
Н
ач

.в
ід

. 

  
П
ер
ев

. 

  
Зм

. 

 

За
м

. 
ін
в.

 №
  

 

П
ід
пи

с 
і 
да

та
  

 

Ін
в.

 №
 а
рк

.  

Аркуш 

2 1018-24РП-1-ТХ.3.2.C  
      
      
Зм. Кiл. уч. Арк. № док. Пiдпис Дата

6   Кран кульовий запірний сталевий під приварку        

 DN32, PN40 11с37п  Breeze шт. 4 1,4  

         

7   Кран кульовий запірний сталевий під приварку        

 DN15, PN40 11с37п  Breeze шт. 4 0,6  

         

    Всього кг 1168,0   

         

 2 Труби сталеві        

         

 1 Труби сталеві безшовні, матеріал – 20 ДСТУ 7809:2015 ДСТУ  8938:2019  
(ГОСТ 8732–78*)       

8 Труба 133х4 ТУ 14–3–190–82 131900  м 185 12,73  

         

 2 Труби сталеві безшовні холоднодеформовані, ДСТУ  8939:2019  
(ГОСТ 8734–75*)       

 матеріал – 20 ДСТУ 7809:2015 ТУ 14–3–190–82       

9 Труба 38х3  131900  м 20 2,6  

10 Труба 25х3  131900  м 30 1,63  

11 Труба 18х2  131900  м 5 0,79  

    Всього кг 2460,0   

         

 3 Фасонні деталі        

 1 Відводи крутовигнуті, матеріал – 20 ДСТУ 7809:2015 СОУ  ЯЕК  
ОСТ 34.10.699:2013       

12 Відвід  90° 133х4  311311  шт. 96 3,8  

13 Відвід  45° 133х4  311311  шт. 4 1,9  

         



 

 
 
 
 
 
 
 

Позицiя Найменування та  технічна характеристика Тип, марка, позначення 
документа, опитного листа 

Код  
обладнання, 

виробу, матеріалу
Завод-виробник Одиниця 

вимiру Кiлькiсть Маса 
одиниці, кг Примiтка 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
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Аркуш 

3 1018-24РП-1-ТХ.3.2.C  
      
      
Зм. Кiл. уч. Арк. № док. Пiдпис Дата

 2 Переходи                                 матеріал – 20 ДСТУ 7809:2015  ДСТУ ГОСТ 17378-2001       

15 Перехід К 133х4-89х3,5    шт. 4 1,3  

16 Перехід К 133х5-108х4    шт. 28 1,6  

    Всього кг 422,4   

 4 Фланці        

  Фланці сталеві пласкі приварні матеріал – 20  ДСТУ 7809:2015 ДСТУ  EN 1092-1:2018       

18 Фланець 1–80–16    шт. 4 3,71  

19 Фланець 1–100–16    шт. 28 4,73  

20 Фланець 1–125–16    шт. 24 6,38  

    Всього кг 300,4   

 5.  Кріплення        

 1 Болти  з шестигранною головкою, матеріал - 20  ДСТУ 7809:2015 ДСТУ EN ISO 4014:2022       

21 Болт М 16х70.46    шт. 440 0,145  

         

 2 Гайки шестигранні матеріал – 10, ДСТУ 7809:2015 (ГОСТ 1050-88) ДСТУ EN ISO 4032:2022       

22 Гайка М 16.5    шт. 440 0,038  

         

 3 Прокладки пласкі еластичні, матеріал – ПОН–2  ГОСТ 15180–86       

24 Прокладка А–80–1,6    шт. 2 0,033  

25 Прокладка А–100–1,6    шт. 28 0,047  

26 Прокладка А–125–1,6    шт. 12 0,066  

    Всього кг 82,7   

         

 6. Нормалізовані детали опор        

 1 Блок підвіски для горизонтальних трубопроводів 
СОУ НАЕК 122:2016 
ОСТ 34-42-724-85       
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 матеріал – збірний        

 Блок підвіски 133У    шт. 22 2,0  

         

 2 Провушина, матеріал –  Ст3пс4  ДСТУ 8803:2018        

 Провушина 1-01 1-01ОСТ 34-42-733-85   шт. 22 0,8  

         

 3 Опора приварна, ковзна і нерухома 
СОУ НАЕК 122:2016 
ОСТ 34-42-616-93       

 матеріал – збірний        

 Опора 133У, матеріал - збірний 17ОСТ 34-42-616-93   шт. 2 2,4  

         

 4 Опора трубчата крутовигнутих відводів 
СОУ НАЕК 122:2016 
ОСТ 34-42-622-93       

 матеріал – збірний        

 Опора 133 05 ОСТ 34-42-622-93   шт. 8 1,7  

    Всього кг 80   

 7. Метал для виготовлення опор         

 та кріплення трубопроводів        

 1 Кутики сталеві гарячекатані. рівнополичні  
ДСТУ 2251-93 

 (ГОСТ 8509–93)       

 матеріал – Ст3пс4 (C245) ДСТУ 8803:2018        

 Кутик 50х5    м 3 3,77  

 Кутик 63х6    м 2 5,72  

         

 2  Прокат листовий гарячекатаний  
ДСТУ 8540:2015 
(ГОСТ 19903-74)       

 Матеріал –  Ст3пс4 (C245) ДСТУ 8803:2018        

 Лист Б-ПН-10    м2 2 78,5  
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 3 Швелери сталеві гарячекатані з паралельними гранями         

 полок, матеріал – Ст3пс4 (C245) ДСТУ 8803:2018 ДСТУ 3436-96 
 (ГОСТ 8240–97)       

 Швелер 8П    м 1 7,78  

    Всього кг 188,0   

 8. Електроди        

 1 Електроди вкриті металеві  для ручного електродугового ДСТУ EN ISO 3580:2019       

 зварювання        

 Електроди  Э 42                                                 УОНИ-13/45    кг 150,0   

         

    Всього по специфікації кг 4850,0   
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