
Примітки

А-3

КБ-3

Формат Аркуш Найменування

КБ-4

Вузол додаткового армування кутів монолітних стін МС-1

Відомість основного комплекта креслень

А-3 Монолітний з/б ліфтовий вузол ЛШ-1

А-3

КБ-2

Розріз 1-1, 2-2 (опалубка)

А-3 Фрагмент плану роташування фундаменту ФП-1 під ліфтову шахту

КБ-1

КБ-5

А-3 Аркуш загальних даних.

А-3 Армування ФП-1 під ліфтову шахту

А-3 Вузол 1, Специфікація елементів

КБ-6

КБ-7

Аркуш загальних даних

    1.  ВИХІДНІ ДАННІ
1.1  Район будівництва - м. Київ.
   - тимчаосве навантаження на перекриття прийнято згідно ДБН В.1.2-2:2006.
2. ОСНОВНІ РОЗРАХУНКОВІ ПОЛОЖЕННЯ
2.1. Розрахунок металоконструкцій  виконано у відповідності із:
    - ДБН В.2.6-198:2014 "Сталеві конструкції";
    - ДБН В.1.2-2:2006 "Навантаження і впливи";
    - ДСТУ Б В.1.1-3:2006 "Прогини і переміщення".
3. МАТЕРІАЛ КОНСТРУКЦІЙ
3.1 Сортамент прокатних профілів використаних в проекті прийнятий по списку  профілів, які
виготовляються заводами України.
4 ВКАЗІВКИ ПО ВИГОТОВЛЕННЮ ТА МОНТАЖУ
4.1 Виготовлення та монтаж металоконструкцій здійснювати у відповідності з вимогами:
    - ДБН В.2.6-198:2014  " Сталеві конструкції. Норми проектування, виготовлення і монтажу".
4.2. На всіх етапах монтажу конструкцій забезпечити стійкість всіх елементів конструкцій.
6 АНТИКОРОЗІЙНИЙ ЗАХИСТ
6.1 Всі металоконструкції  огрунтувати одним шаром  грунтовки ГФ-021 товщиною покриття - 40 мкм по
ДСТУ ISO 12944-4:2015 пофарбувати двома шарами емалі ПФ-133 товщиною покриття - 55мкм. Перед
нанесенням грунтовки, м/к очистити від окисів (іржи, окалини) та жирових  плям, забезпечивши 2-ий
ступінь очистки ДСТУ ISO 12944-4:2015.
6..2 Перед монтажем місця монтажного зварювання очистити від грунтовки та після     монтажу
виконати антикорозійне покриття згідно попереднього пункту.
6..3 Антикорозійний захист металоконстукцій виконувати у відповідності з вимогами:
   - ДСТУ Б В.2.6-193.2013 «Захист металевих конструкцій від корозії»;
   - ДСТУ-Н Б В.2.6-186:2013 «Руководство по защите строительных конструкций зданий и сооружений от
коррозии»;
 6.4 Всі металеві елементи після монтажу покрити вогнезахисним складом ""Ammokote MS-90".

ССБП. Охорона праці і промислова безпека в будівництві.  Основні положенняДБН А.3.2-2-2009

Відомість документів на які робляться посилання

ПриміткиНайменуванняПозначення

Сталеві конструкціїДБН В.2.6-198:2014

ДБН В.1.2-2:2006 Навантаження і впливи

ДСТУ Б В.2.6-193.2013 Захист металевих конструкцій від корозії

Бетонні та залізобетонні конструкції. Основні положенняДБН В.2.6-98:2009

ДСТУ Б В.1.1-3:2006 Прогини і переміщення

З'єднання зварні арматури та закладних виробів залізобетонних конструкцій.
ДСТУ Б.В.2.6-169:2011

Типи, конструкції та розміри

1
Стадія

Підпис Дата

Аркуш Аркушів
№ докЗмін Арк.Кільк

Перевірив
Розробив

Тихоненко Б.М.
Пітерський І.О.

А-3 План розташування балок Б-1 під ліфтове обладнання, Специфікація елементівКБ-8

А-3 Армування монол. з/б. перемичок ПМ-1, ПМ-2КБ-9
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м. Київ, Соломʼянський район,
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Ліфтова шахта

Admin
Викреслити

Admin
Овал

Admin
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Вузол влаштування розбіжки випусків (розріз А-А)
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00

2550 400

Фрагмент плану розташування
фундаменту ФП-1 під ліфтову шахту

Фрагмент плану роташування фундаменту
ФП-1 під ліфтову шахту

2

Стадія

Підпис Дата

Аркуш Аркушів

№ докЗмін Арк.Кільк

30
0

10
0

10
0

-залізобетонна силова плита (ФП-1) - 300 мм
-бетонна підготовка, бетон В7,5- 100 мм
-щебень трамбований з піском, фр.20-40 мм - 100-150 мм
-трамбований грунт

Розріз 3-3 (опалубка)

-1.200

ФП-1

-1,500

1. Даний аркуш розглядати разом з арк. КБ___.
2. Армування виконувати окремими стрижнями. Стрижні у всіх точках перетину зв'язати

в'язальним дротом.
3. При армуванні плити два крайніх ряди перетинів стержнів по периметру (нижньої та

верхньої сіток) повині бути з'єднані за допомогою зварювання. Тип зварювання К1-Кт
ДСТУ Б В.2.6-169:2011.

4. Витрати на прирізку арматури (2%) не враховано.
5. Для фіксації верхньої арматури використовувати підтримуючі каркаси КР-1 по всій

площині плити.
6. Перед влаштуванням конструкцій шахти виконати обстеження існуючих контсрукцій та

інженерно-геологічні дослідження. За результатами обстеження проектні рішення
повинні бути доопрацювані.

7. Прив`язки розмірів та розміщення в плані уточнювати по місцю та з погодженням
проєктанів.
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Вертикальні стніи під ліфтову шахту (опалубка)
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Схема армування монолітної з/б фундаментної плити ФП-1

ІІ шар арматури нижньої зони
армування вздовж буквенних вісей

І шар арматури нижньої зони
армування вздовж цифрових вісей

ІІ шар арматури верхньої зони
армування вздовж буквенних вісей

І шар арматури верхньої зони
армування вздовж цифрових вісей

500 500

Каркас Кр-1 (фіксатор арматури
верхньої зони), крок 500

50
22

0
30

30
0

4
ф8 А240С

3
ф8 А240С, крок 200

К1 - Кт
ГОСТ 14098-91

Каркас Кр-1 (умовний 1 м.п.)

20
0

20
30

50

25
0

12х200=2400 50

2500

4
ф 8 А240С

3
ф8 А240С, крок 200

17
6

25
30

23
1

1. Будівельні роботи виконувати згідно ДБН А.3.2-2-2009 "Охорона праці і промислова
безпека в будівництві"
2.  За умовну відмітку 0,000 прийнята відмітка чистої підлоги першого поверху, яка
відповідає абсолютній відмітці на генеральному плані
3. Даний аркуш розглядати разом із арк.
4. Опалубочні та арматурні работи виконувати згідно з вказівками ДСТУ-Н Б
В.2.6-203:2015
5. Арматура класу А500С по методу виробництва - термомеханічно зміцнена.
6. Всі відгини виконувати в холодному стані арматури.

Примітки
шт

Кільк
кг

Маса
поз. Позначення Найменування

Специфікація елементів

марка

Бетон кл. С20/25 W6 2,601 м3

3

4

ф8 А240С, L=250 13

ф8 А240С, L=3800 2

7

0,099 1,287

1,501 3,0

4,29 30Каркас Кр-1

Бетон кл. В7,5 0,99 м3

1

Фундаментна плита ФП-1

ДСТУ 3760:2019 - 0,888 187

377

ф 12 А500С L=210м.п.

1

30
0

Каркас Кр-1

15

1
ф12 А500С крок 200

1
ф12 А500С крок 200

30

2 58 1,155 67ф 12 А500С L=1300

Випуски під стіну

Вузол армування

Відомість деталей

Поз Ескіз

2

1000 R9
0 30

0

2а

1500 R9
0 30

0

2а 58 1,598 93ф 12 А500С L=1800

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 9208:2022

Армування ФП-1 під ліфтову шахту
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1. Будівельні роботи виконувати згідно ДБН А.3.2-2-2009 "Охорона праці і промислова
безпека в будівництві".
2. Монтажні отвори та прорізи в стінах шахти виконати згідно проектного рішення
25.05.3379.ns2107 - BT.
3. Просторовий арматурний каркас виготовляти згідно ДСТУ Б В.2.6-169:2011
4. Робоча арматура класу А500С по методу виробництва - термомеханічно зміцнена.
5. Всі відгини виконувати в холодному стані арматури.

Монолітний з/б ліфтовий вузол ЛШ-1
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х2
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40 2х180=360 40

40
12

0
40
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30 40
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40

дверний проріз

2550

34
00

730
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00

2150

1 - Основна арматура
ф12 А400С, крок 200

1 - Основна арматура
ф12 А400С, крок 200

1 - Основна арматура
ф12 А400С, крок 200

4-(хомут)
ф 8 А240С, крок 400х400

4-(хомут)
ф 8 А240С, крок 400х400

1 - Основна арматура
ф12 А400С, крок 200

Монолітний з/б ліфтовий вузол ЛШ-1
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№ докЗмін Арк.Кільк
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шахти (опалубка)
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820
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430 1300

дверний проріз

1 - Основна арматура
ф12 А400С, крок 200
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0
40

5х150=750

плити перекриття

430 1300 820

34
00 200 2150 200
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20
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1
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Вузол влаштування розбіжки випусків (розріз А-А)
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1
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55

0

0,000

+6,000

Розріз 1-1, 2-2 (опалубка)
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Стадія

Підпис Дата

Аркуш Аркушів

№ докЗмін Арк.Кільк

0,000

+6,000

+10,800

3000

+10,400 +10,400

Розріз 1-1 (опалубка), арк.4 Розріз 2-2 (опалубка), арк.4

1 (7)

2 (7)

11
85

0

72
50

30
0

43
50

60
00

1. Даний аркуш розглядати разом з арк. КБ___.
2. Армування виконувати окремими стрижнями. Стрижні у всіх точках перетину зв'язати

в'язальним дротом.
3. При армуванні плити два крайніх ряди перетинів стержнів по периметру (нижньої та

верхньої сіток) повині бути з'єднані за допомогою зварювання. Тип зварювання К1-Кт
ДСТУ Б В.2.6-169:2011.

4. Витрати на прирізку арматури (2%) не враховано.
5. Для фіксації верхньої арматури використовувати підтримуючі каркаси КР-1 по всій

площині плити.
6. Перед влаштуванням конструкцій шахти виконати обстеження існуючих контсрукцій та

інженерно-геологічні дослідження. За результатами обстеження проектні рішення
повинні бути доопрацювані.

7. Прив`язки розмірів та розміщення в плані уточнювати по місцю та з погодженням
проєктанів.
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Пітерський І.О.

ПС-01/260525-КР
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вул. Гетьмана Павла Скоропадського, буд. 63»

Ліфтова шахта
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3

-

-

Ф12 А500С, lзаг.=1927м 0,888

Матеріали Бетону С25/30: V=16,06 м³

1711

4

1,58 169Ф16 А500С, lзаг.=107м.п.

Специфікація елементів ліфтової шахти ЛШ-1

722 970,1343Ф8 А240С, l=340

ДСТУ 3760: 2019

ДСТУ 3760: 2019

ДСТУ 3760: 2019

Додаткове армування

Хомут

Армування ЛШ-1

1 пов. 0,000

2 пов. +6,000

600 600

60
50

3900

60
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20
50

 (2
24

0)

26
50

 (2
84

0)

60 50

Схема підсилення прорізів монолітної
з/б стіни

3 - додаткове армування
ф16 А400С

Примітки
шт

Кільк
кг

Маса
поз. Позначення Найменуваннямарка
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600

40

200
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Вузол додаткового армування кутів монолітних стін ЛШ-1
3

ф16 А400С (крок 400)

40

Вузол додаткового армування кутів
монолітних стін МС-1
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Стадія

Підпис Дата

Аркуш Аркушів

№ докЗмін Арк.Кільк

1. Будівельні роботи виконувати згідно ДБН А.3.2-2-2009 "Охорона праці і промислова
безпека в будівництві".
2. Монтажні отвори та прорізи в стінах шахти виконати згідно проектного рішення
25.05.3379.ns2107 - BT.
3. Просторовий арматурний каркас виготовляти згідно ДСТУ Б В.2.6-169:2011
4. Робоча арматура класу А500С по методу виробництва - термомеханічно зміцнена.
5. Всі відгини виконувати в холодному стані арматури.

Перевірив
Розробив

Тихоненко Б.М.
Пітерський І.О.
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«Реконструкція приміщень нежитлової будівлі (склад літ. «З») за адресою:

м. Київ, Соломʼянський район,
вул. Гетьмана Павла Скоропадського, буд. 63»

Ліфтова шахта

Admin
Олівець



min 120

140

хімічний анкер М20, крок 300
типу HILTI HIT-RE 500V4 або аналог

Вузол 1, Специфікація елементів

7

Стадія

Підпис Дата

Аркуш Аркушів

№ докЗмін Арк.Кільк

Примітки
шт

Кільк
кг

Маса
поз. Позначення Найменування

Специфікація елементів

марка

1

2 ДСТУ 4747:2007 -8х125, l=125 28 0,981 27,47

L150x10, lзаг.=8м.п.ДСТУ 2251:2018 - 23,02 184,16

3

Елементи кріплення для панелей

300300

150

300 300

стінка шахти

1

2

3

160...200

анкер М16

150 150150

анкер М16

хімічний анкер М20, крок 300
типу HILTI HIT-RE 500V4 або аналог

а

а

1
5

Розріз а-а

існуючі панелі перекриття

існуючі панелі перекриття

1

2

3 3

анкер М16

33

L90x6, lзаг.=3,2м.п.ДСТУ 2251:2018 - 8,33 26,66

50

деф. шов заповнити
ЕППС-50

2
5 існуючі панелі покриття

250

200

цегляна стінка шахти

1. Будівельні роботи виконувати згідно ДБН А.3.2-2-2009 "Охорона праці і промислова
безпека в будівництві".
2. Монтажні отвори та прорізи в стінах шахти виконати згідно проектного рішення
25.05.3379.ns2107 - BT.
3. Просторовий арматурний каркас виготовляти згідно ДСТУ Б В.2.6-169:2011
4. Робоча арматура класу А500С по методу виробництва - термомеханічно зміцнена.
5. Всі відгини виконувати в холодному стані арматури.

Перевірив
Розробив

Тихоненко Б.М.
Пітерський І.О.

ПС-01/260525-КР
«Реконструкція приміщень нежитлової будівлі (склад літ. «З») за адресою:

м. Київ, Соломʼянський район,
вул. Гетьмана Павла Скоропадського, буд. 63»

Ліфтова шахта

Admin
Олівець



План розташування балок Б-1 під ліфтове
обладнання, Специфікація елементів

8

Стадія

Підпис Дата

Аркуш Аркушів

№ докЗмін Арк.Кільк

Б

В

2 3

6000

60
00

План розташування балок Б-1 під ліфтове
обладнання

плити перекриття

15
0010

00
10

00

2150250 250

Б-1

Примітки
шт

Кільк
кг

Маса
поз. Позначення Найменування

Специфікація елементів

марка

Балка Б-1

1

2

   16, l=2650* 1 42,14 42,14

ДСТУ 4747:2007 -12х260, l=300 2 7,35 14,7

56,84

ДСТУ 3436-96

16
0

260 260

1
22

Металева балка Б-1

16
0

12

Розріз 2 - 2Розріз 1 - 1

2650
300

1

1

2

2

150

отв. ф18, 4 шт.

отв. ф18, 4 шт.

16
0

300

150

отв. ф18, 4 шт.

3 170,52

1. Будівельні роботи виконувати згідно ДБН А.3.2-2-2009 "Охорона праці і промислова
безпека в будівництві".
2. Монтажні отвори та прорізи в стінах шахти виконати згідно проектного рішення
25.05.3379.ns2107 - BT.
3. Просторовий арматурний каркас виготовляти згідно ДСТУ Б В.2.6-169:2011
4. Робоча арматура класу А500С по методу виробництва - термомеханічно зміцнена.
5. Всі відгини виконувати в холодному стані арматури.

120

2650

отв. ф18, 4 шт.

50

50

65

хімічний анкер
типу HILTI HIT-RE 500

Перевірив
Розробив

Тихоненко Б.М.
Пітерський І.О.

ПС-01/260525-КР
«Реконструкція приміщень нежитлової будівлі (склад літ. «З») за адресою:

м. Київ, Соломʼянський район,
вул. Гетьмана Павла Скоропадського, буд. 63»

Ліфтова шахта

Admin
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40 40100

5050

Примітки
шт

Кільк
кг

Маса
поз. Позначення Найменування

Специфікація елементів

марка

Армування монол. з/б. перемичок ПМ-1, ПМ-2
(див. арк.5)

1

1

3
крок 200

3
крок 200

3 ДСТУ 3760:2019 - 0,888 15,29 ф 12 А400С Lзаг.=17,22 м.п.

Перемичка монол. з/б ПМ-1

Бетон кл. С20/25 0,1 м3

3 ДСТУ 3760:2019 - 0,888 13,89 ф 12 А400С Lзаг.=15,64 м.п.

Перемичка монол. з/б ПМ-2

для довжини 1480 мм

для довжини 1300 мм

30
16

0
30

22
0

20 210 20

250

3

3
3

3
крок 200

250 250

1. Будівельні роботи виконувати згідно ДБН А.3.2-2-2009 ССБП "Охорона праці і промислова
безпека в будівництві".

2. За умовну відмітку 0,000 прийнята відмітка чистої підлоги першого поверху, яка
відповідає абсолютній відмітці на генеральному плані ______.

3. Матеріал: бетон С20/25 W6, робоча арматура класу А500С по методу виробництва -
термомеханчно зміцнена.

4. Даний аркуш розглядати разом з арк. КБ-

15,291 15,29

1-1 (для ПМ-1, ПМ-2)

Бетон кл. С20/25 0,11 м3

9х200=1800 (для прорізу L=1480)

8х200=1600 (для прорізу  L=1300)

13,891 13,89

Армування монол. з/б. перемичок
ПМ-1, ПМ-2

9

Стадія

Підпис Дата

Аркуш Аркушів

№ докЗмін Арк.Кільк

100

Перевірив
Розробив

Тихоненко Б.М.
Пітерський І.О.

ПС-01/260525-КР
«Реконструкція приміщень нежитлової будівлі (склад літ. «З») за адресою:
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вул. Гетьмана Павла Скоропадського, буд. 63»

Ліфтова шахта
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1.
Будівельні роботи виконувати згідно
ДБН А.3.2-2-2009 ССБП "Охорона праці
і промислова безпека в будівництві".

2.
За умовну відмітку 0,000 прийнята
відмітка чистої підлоги першого
поверху, яка відповідає абсолютній
відмітці на генеральному плані
______.

3.
Даний аркуш розглядати разом з арк.
КБ-

Розгортка монтажних отворів

10

Ст
адія

Підпис
Дат

а

Аркуш
Аркуш

ів

№
 док

Змін
Арк.

Кільк

Перевірив
Розробив

Тихоненко Б.М.
Пітерський І.О.

ПС-01/260525-КР
«Реконструкція приміщ

ень нежитлової будівлі (склад літ. «З») за адресою:
м. Київ, Соломʼянський район,

вул. Гетьмана Павла Скоропадського, буд. 63»

Ліфтова шахта

2240

140
1480

530
230

0
620

2240

2050

2050

2150
3000

2150
3000

1475

920
1115

1475

920
1115

Вид Д (2)
Вид Е (2)

Вид Ж
 (2)

Вид І (2)

200

920

240

200
150200 1090

200 920

240

200
150

200

1090

Розгортка монтажних отворів

Примітки
шт

Кільк
кг

Маса
поз.

Позначення
Найменування

Специфікація елементів

марка

Опорні пластини

1
ДСТУ 4747:2007

-10х200, l=250
6

3,925
23,55

1

38001800 2002002200 200
2600

120
120

920
1115

120
120

920
1115

120
120

120
120

920
1115

120
120

920
1115

120
120

37601200

Admin
Олівець
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