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40

  МП-1

1. Матеріал монолітної плити бетон С12/15 (кл.В15 / М200).
2. У всіх місцях перетину арматури, з'єднання арматурних стержнів виконати
    в'язальною проволкою 0,8...1,0 мм.
3. З'єднання арматурних стержнів виконати в'язальною проволкою 0,9 мм.
4. При зєднанні арматурних стрижнів нахльостування повинно бути 50Ø (600мм).

підбетонка -100мм
підбетонка -100мм

  пошарово ущільнений піщаний грунту
  з коефіцієнтом щільності Кs=0,95

ФБС

10
0



   
 Ін

в.
 №

 о
р.

   
   

 П
ід

пи
с 

і д
ат

а
   

За
м

. і
нв

. №

   Зм.   Дата №док.     Підпис   Зм.   Кільк.   Лист.

формат А3

    стадія      лист       листів

План монолітної фундаментної плити МП-1
        Специфікація елементів монолітної фундаментної плити МП-1 (початок)

     кг.
  Маса 

 шт.
 Кіл.   Поз.               Позначення               Найменування  Примітка
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360 360 1140
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200 200

31
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 Зд-1

 Зд-1

1 1

     бетон кл. С12/15 (кл.В15 / М200)                  мон. плита      1      3,37 м³  бетон кл. С12/15 
          поз. 1

3600

ви
тр

ат
и

За
га

ль
ні

      Марка елемента

                          Вироби арматурні

                            Арматура класа

                              ДСТУ 3760-98

                                     А400С

 Разом

Відомость витрат металу на елемент, кг

    Ø10

       монолітна плита МП-1    48,96

    Ø12

  199,76
  248,72

  248,72

-3,015

-3,315

3600

30
0

1-1
  бетон кл. С12/15 
          поз. 1

  бетон кл. С12/15 
          поз. 2

     бетон кл. С12/15 (кл.В15 / М200)                  підбетонка      2      1,26 м³

     закладна деталь Зд-1    Зд-1     9

                        плити МП-1
         План монолітної фундаментної 

1-1
 Закладна деталь Зд-1

Отв. Ø12

1
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ГОСТ14098-91 -12-Р3

1

2
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30

200

14030 30

1

1

     Ø10 А400С                        L=250мм      2     4

    Лист-200x10,                     L=200мм      1     1

        Закладна деталь Зд-1

               ДСТУ 8540:2015

              ДСТУ 3760:2019

    3,14

    0,13
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Сітка С-1(С-2)
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Схема армування фундаментної плити МП-1
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 верхня сітка С-2
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42

200х17=3400
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100 100

Бетон В15

28
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Ø10 A400С, крок 200
          5

Схема армування (1-1)

 Ø12 A400С, к. 200х200

-3,015

-3,315

      сітка С-1

 Ø12 A400С, к. 200х200
      сітка С-2

     Специфікація елементів монолітної фундаментної плити МП-1 (закінчення)

     кг.
  Маса 

 шт.
 Кіл.   Поз.               Позначення               Найменування  Примітка

                    Сітка С-1

    Ø12 А400С                     L= 3080мм    18      1     2,74                ДСТУ 3760:2019

    Ø12 А400С                     L= 3560мм    16      2     3,16

    Ø10 А400С                     L= 280мм   288      5     0,17                ДСТУ 3760:2019

                ДСТУ 3760:2019

   99,88

     48,96 кг

  крок 200мм
      1 (3)

80

 крок 190мм
    2 (4)

 нижня сітка С-1

  підбетонка
  бетон кл. С12/15 

    1

    49,32 кг

    50,56 кг

                    Сітка С-2

    Ø12 А400С                     L= 3080мм    18      3     2,74                ДСТУ 3760:2019

    Ø12 А400С                     L= 3560мм    16      4     3,16                ДСТУ 3760:2019

   99,88    1

    49,32 кг

    50,56 кг

             плити МП-1. Сітка С-1(С-2)
       Схема армування фундаментної 
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00

2400

План розкладки фундаментних блоків 1-й, 3-й ряд

     План розкладки фундаментних блоків 

2. Збірні бетоні блоки укладувати на цементном розчині марки М50. Монолітні

1. Фундаменти запроектовані з збірних бетонних блоків по монолітній ж.б. стрічці.

     ділянки - бетон кл. В7,5 (М100).

1 1

1 2

План розкладки фундаментних блоків 2-й, 4-й ряд

1

1

1

     кг.
  Маса 

 шт.
 Кіл.   Поз.               Позначення               Найменування  Примітка

      1

      2

       ФБС 24.4.6-т

       ФБС 9.4.6-т

   12    1300

     470    2

      0,85 м³     Бетон кл. С12/15 (кл.В15 / М200)      3

                                       Специфікація фундаментних блоків 
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          3

 бетон кл. В15 
          3

      Загальний вигляд  розкладки ФБС
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                      Загальний вигляд
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                          Специфікація елементів металевого каркасу (початок)

1. Матеріал металевих елементів метал С245.
2. Після зварювальних робіт металеві вироби пофарбувати емалью 
   ПФ-133, по грунту ГФ-021.
3. Висота катета всіх зварних швів  -5мм, крім вказаних.

     кг.
  Маса 

 шт.
 Кіл.   Поз.               Позначення               Найменування  Примітка

820 850 555
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    2    тр. 100х100х6                   L= 4081мм              ДСТУ 8940:2019      1
  1

1-1

поз. 1

3981 100

4081

10
0

100

  2

    2    тр. 100х100х6                   L= 1860мм              ДСТУ 8940:2019      2

  3

  4

  1

    3    тр. 100х100х6                   L= 870мм              ДСТУ 8940:2019      3

    3    тр. 100х100х6                   L= 1720мм              ДСТУ 8940:2019      4

  5  6

  7

   8

  9

   11
 10

      5

      6

      7

      8

      9

     10

     11

    2    тр. 80х80х5                      L= 1670мм              ДСТУ 8940:2019

    2    тр. 80х80х5                      L= 1190мм              ДСТУ 8940:2019

    2    тр. 80х80х5                      L= 710мм              ДСТУ 8940:2019

444

    2    тр. 80х80х5                      L= 445мм              ДСТУ 8940:2019

    2    тр. 80х80х5                      L= 711мм              ДСТУ 8940:2019

    9    тр. 80х80х5                      L= 475мм              ДСТУ 8940:2019

   ---    тр. 50х50х4                   L= 11,4 м.п.              ДСТУ 8940:2019

                         Переріз 1-1

33
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                      Специфікація елементів металевого каркасу (закінчення)

     кг.
  Маса 

 шт.
 Кіл.   Поз.               Позначення               Найменування  Примітка

 10

поз. 12

4050 100

4250

 12

    1    тр. 100х100х6                   L= 4250мм              ДСТУ 8940:2019     12

100

10
0

                         Переріз 2-2

1. Матеріал металевих елементів метал С245.
2. Після зварювальних робіт металеві вироби пофарбувати емалью 
   ПФ-133, по грунту ГФ-021.
3. Висота катета всіх зварних швів  -5мм, крім вказаних.

     13     4    тр. 80х80х5                      L= 615мм              ДСТУ 8940:2019

     14     2    тр. 80х80х5                      L= 1970мм              ДСТУ 8940:2019

     15     2    тр. 80х80х5                      L= 3470мм              ДСТУ 8940:2019

    6    тр. 100х100х6                  L= 1620мм              ДСТУ 8940:2019     16

   ---     Лист товщ. 5 мм      17      21,5 м²

    9     Лист 200х5                      L=200мм     18

42
50

45°
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