
3Д-аксонометрія
1:60

Зм. К-ть №док.Арк. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Перевірив

3
Розробив

3Д-аксонометрія

П-1-105

Ст-2-6

П-1-73

П-1-62

П-1-106

Б-56

П-1-106

П-1-54

П-1-83

П-1-76

П-1-105

П-1-79

Ст-2-6

ГБ-1-7

П-1-57

П-1-106

П-1-97

П-1-105

Ст-2-5

П-1-66

П-1-86

ГБ-1-10

1CН-4

П-1-99

П-1-69

П-1-64

Ст-1-5

Ст-1-8
П-1-55

П-1-104 П-1-100

П-1-65

Ст-2-8

ГБ-1-11

Ст-1-8

Ст-2-8

П-1-91

П-1-94

1CН-3

П-1-90П-1-59

П-1-103

П-1-58

П-2 П-1-74

П-1-72

П-1-75 П-1-77

П-1-78

П-1-105

П-1-60

П-1-63

П-1-95

П-1-71

П-1-67

П-1-106

Ст-2-5

П-1-84

П-1-106

П-1-105

Ст-2-7

П-1-106

П-1-106

Ст-2-7

Ст-2-7Ст-1-8

П-2

П-1-101П-1-102

Ст-1-7

П-1-88

Ст-1-5

Ст-1-5

Ст-1-6

1CН-1

П-1-68

П-1-61

П-1-56

П-1-98

П-1-70

П-1-92

Ст-1-8
1CН-2

П-1-96
П-1-89

П-1-106
П-1-106

Ст-1-5

Ст-1-6

Ст-1-7

П-1-105

П-1-106

П-1-106

ГБ-1-12

П-1-87

П-1-106

К-4

П-1-93

ГБ-1-9

ГБ-1-8

П-1-80

П-1-81

П-1-82

П-1-85



Схема розміщення фундаментів
1:70

42

А
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Зм. К-ть №док.Арк. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Перевірив

4
Розробив

Схема розміщення фундаментів

3000

38
65

Фундамент Ф-1

16302000

10
73

0

Фундамент Ф-1

(з гільзою)
Фундамент Ф-2

Фундамент Ф-1
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м
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Фундамент Ф-2

4095

10725
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00
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1 - 1
1:10

Схема стійок
1:70

Г

В

Б

А

54321

1 1

Зм. К-ть №док.Арк. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Перевірив

5
Розробив

Схема стійок

Труба Д110

Закладна деталь

Труба Д110

70

Випуск 100мм
Зєднання в "Разтруб

Можна уточнити
-0.340

10
0

38
65

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

4095

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

3000

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

10
73

0

Ст-1
Приварити до ЗД (катет 6)

10725

30
00

38
65

16302000



Схема головних балок
1:70
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32

3 32 - 2
1:10

3 - 3
1:10

Зм. К-ть №док.Арк. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Перевірив

6
Розробив

Схема головних балок

1630

200x6.0
3408Дов.C345

ГБ-1
200x6.0

2429Дов.C345

ГБ-1

200x6.0
5027Дов.C345

ГБ-1
200x6.0

4524Дов.C345

ГБ-1

200x6.0
6251Дов.C345

ГБ-1
200x6.0

6581Дов.C345

ГБ-1

200x6.0
5305Дов.C345

ГБ-1
200x6.0

5010Дов.C345

ГБ-1

66736343

51204617

35002522

53985102

300040952000

10725

30
00

38
65

38
65

10
73

0

200x6.0
5010Дов.C345

ГБ-1

200x6.0
5305Дов.C345

ГБ-1

160x6.0
4525Дов.C345

Ст-1

7

7
7

Товщ. 5мм
Ринва з гнутого листа

220x16

220x16

200x6.0
5010Дов.C345

ГБ-1

160x6.0
4387Дов.C345

Ст-1

210x167

7



Схема прогонів
1:70
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A A

Зм. К-ть №док.Арк. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Перевірив

7
Розробив

Схема прогонів

530

П-
1

4 Прогони підварити до
стійок парапету

П-
1

П-
1

301

П-
1

П-
1

П-
1

П-
1

1050

38
65

П-
1

П-
1

П-
1

П-
1

П-
1

1201отв.
Над колонами

4 Пояс і стійку парапету приварити 
до вивідної пластини на кінцях 
балки ГБ--1

899

30
00

38
65

10
73

0

1630300040952000

10725

105010501051105010508991049105010501050



A - A
1:50

4 5321

Зм. К-ть №док.Арк. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Перевірив

8
Розробив

Перетин А-А

Ст-1

0.000

Ст-1

+4.044

+4.800+4.800

ГБ-1 ГБ-1

-1.540

+4.000 +3.990

Ст-1

+4.000



Схема полікарбонату
1:70
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Г

А

1

В

53

Зм. К-ть №док.Арк. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Перевірив

9
Розробив

Схема полікарбонату

10
73

0

ПК6-113

ПК6-101

ПК6-111

ПК6-105

ПК6-104
ПК6-108

ПК6-102

ПК6-107ПК6-109

ПК6-103
ПК6-110

ПК6-112 ПК6-106

ПК6-100

2000 4095

30
00

38
65

38
65

16303000

10725



153

5521

2550

20
31

790 1064

261

20
6

13
3

2591148

180

5963

41
3

32
3

54
1

44
9

4
31

20
66

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.100]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 1160.412x2066 L= 5963 ммЛист 1 1160.4 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-11



447

1155

708

65
1

12
6

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.101]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 70.812x651 L= 1155 ммЛист 1 70.8 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-21



6234

992

584

1021

27

11
7

53148

2567

5449

1654

24
2

28
3

55
3

67
3

23
2

21
00

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.102]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 1233.212x2100 L= 6234 ммЛист 1 1233.2 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-31



6304

21
00

556911

49

724

6254

26
16

93
38

1

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.103]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 1247.012x2100 L= 6304 ммЛист 1 1247.0 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-41



16
97

4555

4339

15
8

136

1258

79

24
5

21
00

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.104]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 901.112x2100 L= 4555 ммЛист 1 901.1 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-51



3297

59

11551332 810

3237

21
00

60
1

14
02

97

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.105]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 652.212x2100 L= 3297 ммЛист 1 652.2 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-61



6687

21
00

139314

6627

6234

60

38
4

69
5

10
21

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.106]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 1322.812x2100 L= 6687 ммЛист 1 1322.8 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-71



87
9

5058

93
1

5626

448458

338

5964

29
0

21
00

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.107]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 1179.812x2100 L= 5964 ммЛист 1 1179.8 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-81



24
6

3978292653 135

5058

49
8

13
56

21
00

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.108]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 1000.512x2100 L= 5058 ммЛист 1 1000.5 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-91



74
5

5234

21
00

334

1014 4555
13

55

5569

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.109]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-10 1101.612x2100 L= 5569 ммЛист 1 1101.6 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-101



21
00

14
65

652899

663 5964

6627

63
5

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.110]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-11 1310.912x2100 L= 6627 ммЛист 1 1310.9 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-111



21
00

16
97

2566

40
3

3978

418995

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.111]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-11 787.012x2100 L= 3978 ммЛист 1 787.0 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-121



6304

166

6379

891625963

1560

27
8

25
9

82
4

27
4

46
5

21
00

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.112]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-11 1262.012x2100 L= 6379 ммЛист 1 1262.0 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-131



79
9

1258

156

64

2201

2566

268976

39
9

208

18

17
9

71
15

1

59
72

3

Зм. К-ть №док.Лист Підпис Дата
Стадія Лист Листів

Н.контр.

Виконав
Перевірив

W   [ПК6.113]

Деталь
ГІП

Поз. Позначення. Найменування Кіл Приміткиед., кг.
Маса

ПК6-11 193.212x799 L= 2566 ммЛист 1 193.2 кгC245Мар. сталі

К-ть. Марка

ПК6-141


