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Відомість елементів
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Марка

метала
Примітка

Ескіз Поз. Склад
M,

т.м

N,

т

Q,

т

Ст1 □80х80х4 - - -

4 С245
Ст2

1 □80х80х4 - - - 1. Матеріал листового і фасонного прокату - сталь класу С245 за ГОСТ 27772-88 крім

обумовленого.

3. Виготовлення, складання та зварювання конструкцій виконувати згідно з ДБН ДСТУ Б

В.2.6-199:2014, ДСТУ Б В.2.6-200:2014.

4. Зварні шви монтажних з'єднань виконувати ручною дуговою зваркою електродами типу

Э42А для сталі класу С255. Катети зварних швів прийняти по найменшій товщині

зварюваних елементів.

5. Болтові з'єднання виконувати болтами М16 кл. 5.6. Отвори під болти М16 виконати ∅19мм.

6. Анкерування стійок до існуючої плити перекриття виконати з допомогою анкер-шурупів

Hilti HUS-HR10x85 кл.8.8 або аналог.

7. Перед влаштуванням опорних пластин стійок, поверхню бетонної основи вирівняти

сумішшю Ceresit CX15 товщиною не 5...10 мм або аналог.

8. Всі металоконструкції ґрунтувати на заводі-виробника ґрунтовкою ГФ-021 або

аналогічним по ГОСТ  25129-82. Перед нанесенням ґрунтовки, металоконструкції очистити

від окислів (іржі, окалини) та жирових  плям, забезпечити 2-ий рівень очищення по ГОСТ

9.402-80.

9. Антикорозійний захист виконати фарбою ПФ-115 за два рази після нанесення грунту див.

п.п.5 відповідно до ДСТУ Б В.2.6-193: 2013.

10. Після виконання зварювальних робіт, відновити антикорозійне та вогнизагисне покриття

існуючих конструкцій.

11. Усі розміри уточнити по місцю монтажу.

12. Усі елементи трубчатого перерізу заглушити металевим листом t4.

13. Даний аркуш дивитись разом з аркушами 13.

14. При неможливості виконання вузла 1, 2 опорний вузол стійок виконувати по типу вузла 3.
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1. Матеріал листового і фасонного прокату - сталь класу С245 за ГОСТ 27772-88 крім обумовленого.

3. Виготовлення, складання та зварювання конструкцій виконувати згідно з ДБН ДСТУ Б В.2.6-199:2014, ДСТУ Б

В.2.6-200:2014.

4. Зварні шви монтажних з'єднань виконувати ручною дуговою зваркою електродами типу  Э42А для сталі

класу С255. Катети   зварних швів прийняти по найменшій товщині зварюваних елементів.

5. Болтові з'єднання виконувати болтами М16 кл. 5.6. Отвори під болти М16 виконати ∅19мм.

6. Анкерування стійок до існуючої плити перекриття виконати з допомогою анкер-шурупів Hilti HUS-HR10x85

кл.8.8 або аналог.

7. Перед влаштуванням опорних пластин стійок, поверхню бетонної основи вирівняти сумішшю Ceresit CX15

товщиною не 5...10 мм або аналог.

8. Всі металоконструкції ґрунтувати на заводі-виробника ґрунтовкою ГФ-021 або аналогічним по ГОСТ

25129-82. Перед нанесенням ґрунтовки, металоконструкції очистити від окислів (іржі, окалини) та жирових

плям, забезпечити 2-ий рівень очищення по ГОСТ 9.402-80.

9. Антикорозійний захист виконати фарбою ПФ-115 за два рази після нанесення грунту див. п.п.5 відповідно до

ДСТУ Б В.2.6-193: 2013.

10. Після виконання зварювальних робіт, відновити антикорозійне та вогнизагисне покриття існуючих

конструкцій.

11. Усі розміри уточнити по місцю монтажу.

12. Усі елементи трубчатого перерізу заглушити металевим листом t4.

13. Даний аркуш дивитись разом з аркушами 11.

14. Опорні вузли верхнього і нижнього пояса ферм Ф8, Ф11 виконати відповідно до узла 11.
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М
а
р
к
а

Переріз Опорні зусилля

Г
р
у
п
а

к
о
н
ст

р
у
к
.

Марка

метала
Примітка

Ескіз Поз. Склад
M,

т.м

N,

т

Q,

т

Ст1 □80х80х4 - - -

4 С245
Ф1...Ф14 Складний

- - - див. арк.

13, 17-19

Формат А1

П
о
г
о
д
ж
е
н
о
:



1775
1770 1770 1775

1

Геометрична схема ферми Ф1, розгортка

(Ф1н виконати дзеркально)

7
2
0

8
0
0

7090

2

-4
заглушка

-4
заглушка

4
0

4
0

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

□80х80х4

□80х80х4

□3
0х
30
х3

□30х30х3□3
0х
30
х3

□30х30х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

1775 1770 1770 1775

890 3х1770=5310 890

2 - 2
178°

178°
178°

1775
1770 1770

1775

-4
заглушка

-4
заглушка

1 - 1

178°
178°

□80х80х4

250
□80х80х4

□80х80х4

8
0

40

8
0

Розміри зварних 
сегментів ферми

Розміри зварних 
сегментів ферми

□80х80х4 □80х80х4□80х80х4

3

3

А

А

Б В

Геометрична схема ферми Ф2

720 14х705=9870 720

11310

□80х80х4

□80х80х4

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

705

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3
-4

заглушка-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

1300 1410 1410 1410 1410 1410 1410 1070 355

44

-4
заглушка

-4
заглушка

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4 □80х80х4 □80х80х4 □80х80х4 □80х80х4 □80х80х4 □80х80х4 □80х80х4 □80х80х4

4 - 4125

□3
0х
30
х3

85 315

85

10910

5

5

ВБ

315

3 - 3

8
0
0

4
0

7
2
0

4
0

80
160□80х80х4 □80х80х4

□80х80х4

□30х30х3

5 - 5

8
0
0

4
0

7
2
0

4
0

170

250□80х80х4 □80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□30х30х3

8
0

4
0

16
0

4
0

4-100  200

А
□80х80х4□80х80х4

□80х80х4□80х80х4

□80х80х4

□30х30х3□30х30х3

Б

40 мин

□80х80х4

-4
заглушка

8
0

В

Ін
в
. 
№
 о

р
и
г
.

П
ід
п
и
с 
т
а
 д

а
т
а

З
а
м
. 
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в
. 
№

Р(Секція "А")

Зм. Кільк. Арк. №док. Підпис Дата

АркушСтадія Аркушів

ГІП Цареградський

Перевірив

 Конструкції металеві

Дмитренко

ГАП Бурлаченко

Розробив
Цареградський

-КМ

24.01.2019

ТОВ "АРХІТЕКТОР

СЕРГІЙ БУРЛАЧЕНКО"
Геометричні схеми ферм Ф1, Ф2

13

1. Схему розташування ферм та примітку див. аркуш 12.

2. Техничну специфікацію металопрокату див. акуш 11.

Формат А3



Геометрична схема ферми Ф3 (озгортка)

2185
2200 2200

2185

1085

8770

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

2185 2200 2200 2185

6х1100=6600 1085

1100

□80х80х4

□80х80х4

177°
177° 177°

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

Розміри зварних 
сегментів ферми

6 - 6

2185
2200 2200

2185

177° 177° 177°

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

66

77

7 - 7

85 40

□80х80х4
□80х80х4□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

Розміри зварних 
сегментів ферми

4085

3

3

арк.13

Б
арк.13

А

А
арк.13

арк.13

В
арк.13

8
0

8
0

2095
2100 2100

2095

8390
1045 6х1050=6300 1045

1050

7
2
0

8
0
0

2095 2100 2100 2095

4
0

4
0

Геометрична схема ферми Ф4 (розгортка)

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4
□80х80х4

□80х80х4
□80х80х4

Розміри зварних 
сегментів ферми

-4
заглушка

88

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

2095
2100 2100

2095

□80х80х4
□80х80х4

□80х80х4
□80х80х4

8 - 8

Розміри зварних 
сегментів ферми

Розміри зварних 
сегментів ферми

40 40

-4
заглушка

□80х80х4
□80х80х4

□80х80х4
□80х80х4-4

заглушка

40 40

-4
заглушка

-4
заглушка

99

9 - 9
3

3

арк.13

Б
арк.13

А
арк.13

А
арк.13

В
арк.13

8
0

8
0

Геометрична схема ферми Ф6

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

675

5400

6х675=4050 675

675

□80х80х4

□80х80х4

□
30х30х3 □

30
х3
0х
3 □

30х30х3 □
30
х3
0х
3 □

30х30х3 □
30
х3
0х
3 □

30х30х3 □
30
х3
0х
3

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

10

10

Б
арк.13

В
арк.13

Геометрична схема ферми Ф9

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

830

3350

-4
заглушка

-4
заглушка

830 830 83015 15 -4
заглушка

-4
заглушка

□80х80х4

□80х80х4

□3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3

10

10

Б
арк.13

В
арк.13

Геометрична схема ферми Ф10

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

830

3400

-4
заглушка

-4
заглушка

830 830 83040 40 -4
заглушка

-4
заглушка

□3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3

□80х80х4

□80х80х4

10

10

В
арк.13

Б
арк.13

10 - 10

8
0
0

4
0

7
2
0

4
0

□80х80х4

□80х80х4

□30х30х3

Ін
в
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р
и
г
.

П
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и
с 
т
а
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а
т
а

З
а
м
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в
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№
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АркушСтадія Аркушів

ГІП Цареградський

Перевірив

 Конструкції металеві

Дмитренко

ГАП Бурлаченко

Розробив
Цареградський

-КМ

24.01.2019

ТОВ "АРХІТЕКТОР

СЕРГІЙ БУРЛАЧЕНКО"

Геометричні схеми ферм Ф3, Ф4, Ф6,

Ф9, Ф10

17

1. Схему розташування ферм та примітку див. аркуш 12.

2. Техничну специфікацію металопрокату див. акуш 11.

Формат А3



Вид А (розгортка)

920 980 980 980 980 980 980 920

Геометрична схема ферми Ф8

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

908

7120

900 812

по 11по11

11 - 11

1111

В
и
д
 А

□80х80х4

□80х80х4

920
980

980
980

920
980

980
980

□80х80х4

□80х80х4

7120

□80х80х4

□80х80х4

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

7720

174°
174°

174°
174°

174°
174°

174°9
3
0

70 82

175
85

2
2
2

19
1

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

□
3
0
х
3
0
х
3

□80х80х4
□80х80х4

900 900 900 900 900

□30х30х3□3
0х
30
х3

□30х30х3
□3

0х
30
х3

□3
0х
30
х3 □30х30х3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□30х30х3
□3

0х
30
х3

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

-4

-4

-4

□3
0х
30
х3

□30х30х3
□3

0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3□3
0х
30
х3

□30х30х3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

18

18

□30х30х3
раскос

□30х30х3
раскос

□30х30х3
раскос

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4
□80х80х4

□80х80
х4

□80
х80

х4
□80х

80х4

□80х80х4

□80х80х42
5

Г

Д
В

арк.13

Б
арк.13

А
арк.13

Розміри зварних 
сегментів ферми

Розміри зварних 
сегментів ферми

1070 1080 1080 1080 1080 1080 1080 1070

8620

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

-4
заглушка

-4
заглушка

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

850 1080 1080 1080 1080 1080 1080 930

8260

Геометрична схема ферми Ф11

Вид Б (розгортка)

□80х80х4

□80х80х4

□3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3

□30х30х3
□3

0х
30
х3

□30х30х3□3
0х
30
х3

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□30х30х3 □3
0х
30
х3 □30х30х3 □3

0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□80х
80х4

□80х80
х4

□80х80х4
□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4 □80х80х4

2970 1080 1080 3050

1070

1080
1080

1080

1070

1080

1080
1080

204 128

19
6

2
0
0

□80х80х4

7
4
5

2
5

12 - 12

В
и
д
 А

1212

по12по12

-4
заглушка

-4

-4

18

18
□30х30х3
раскос

□30х30х3
раскос

□30х30х3
раскос

Д

ГБ

В

А
арк.13

арк.13

арк.13

Розміри зварних 
сегментів ферми

Розміри зварних 
сегментів ферми

18 - 18

7
2
0

4
0

4
0

8
0
0

930 4040
1010

□
3
0
х
3
0
х
3

□
3
0
х
3
0
х
3

□30х30х3

□30х30х3

□3
0х
30
х3

80х80х4
80х80х4

80х80х4
□80х80х4

ра
ск
ос

для фермы Ф8

745 4040
825 для фермы Ф11

-6

-6

2
5

8
0

4
0

40 мин
□30х30х3

□80х80х4

□30х30х3

□30х30х3

Г

□30х30х3

□30х30х3

□30х30х3

8
0

4
0

2
5

-6
пластину приварювати в узлах

розташування стійок (раскосов)

на зварному стику сегметів

ферми

Д

□80х80х4

Ін
в
. 
№
 о

р
и
г
.

П
ід
п
и
с 
т
а
 д

а
т
а

З
а
м
. 
ін
в
. 
№

Р(Секція "А")

Зм. Кільк. Арк. №док. Підпис Дата

АркушСтадія Аркушів

ГІП Цареградський

Перевірив

 Конструкції металеві

Дмитренко

ГАП Бурлаченко

Розробив
Цареградський

-КМ

24.01.2019

ТОВ "АРХІТЕКТОР

СЕРГІЙ БУРЛАЧЕНКО"
Геометричні схеми ферм Ф8, Ф11
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1. Схему розташування ферм та примітку див. аркуш 12.

2. Техничну специфікацію металопрокату див. акуш 11.

Формат А3



Геометрична схема ферми Ф12

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

950

9100

900

□80х80х4

8х900=7200

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

Геометрична схема ферми Ф13

□80х80х4

950

1060

10120

1060

Геометрична схема ферми Ф14 (Ф14н

виконати дзеркально)
□80х80х4

□80х80х4

□3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3
□3

0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

895

980

8х980=7840 895

-4
заглушка

-4
заглушка

9100
18501800180018001850

715 50

□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4 □80х80х4

□80х80х4

□80х80х4
□80х80х4

□3
0х
30
х3

□30х30х3

□30х30х3□3
0х
30
х3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

□30х30х3□3
0х
30
х3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

-4
заглушка

-4

-4

-4

1313

13 - 13

1000

8х1000=8000

14 - 14
10120

206020002060

□80х80х4
□80х80х4 □80х80х4□80х80х4□80х80х4

20002000

□80х80х4

□80х80х4

40

125
□80х80х4

□30х30х3

9630

9630
18751960196019601875

□80х80х4
□80х80х4 □80х80х4□80х80х4□80х80х4

□80х80х4

□80х80х4 □80х80х4

-4

-4

40

-4
заглушка

-4
заглушка

-4

-4

-4

-4

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

-4

80

80

80120

40

80

85

40 85

90

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□3
0х
30
х3

□30х30х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

17
0

2
5
0

4
0

4
0

8335

755

5

5

арк.13

5

5

арк.13

5

5

арк.13

1414

1515

9995

9510

Б

Б
арк.13

арк.13

Б
арк.13

В
арк.13

В
арк.13

В
арк.13

17
0

2
5
0

4
0

4
0

17
0

2
5
0

4
0

4
0

Геометрична схема ферми Ф5

7
2
0

8
0
0

4
0

4
0

970

7700

6х960=5760 970

960

□80х80х4

□80х80х4

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

□30х30х3 □3
0х
30
х3

40 40

-4
заглушка

7700

4040

□80х80х4

□80х80х4

-4
заглушка

-4
заглушка

-4
заглушка

1616

-4
заглушка

-4
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АркушСтадія Аркушів
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 Конструкції металеві

Дмитренко

ГАП Бурлаченко
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24.01.2019

ТОВ "АРХІТЕКТОР

СЕРГІЙ БУРЛАЧЕНКО"
Геометричні схеми ферм Ф12...14, Ф5, Ф7

19

1. Схему розташування ферм та примітку див. аркуш 12.

2. Техничну специфікацію металопрокату див. акуш 11.

Формат А3
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