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Примітки
(всього,

кг )
МС-1 Заний аркуш Драбина м етал ев а  МС-1 3 158.75 476.25

МС-2 Заний аркуш Драбина м етал ев а  МС-2 1 154

МС-3 аркуш  К Б 8 -6 0 Драбина м етал ев а  МС-3 1 172.42

с п е ц и ф іка ц і ї  в р а х о в а н о  1.5% на  зв арю в ання

С п ециф ік ац і я  м е т а л е в и х  драбин МС-1, МС-2,  МС-В

Танкер-шпилька HILTI 
HST М10ХІ10/В0
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Марка,
поз. Позначення Найменування

Кільк ість,  шт. Маса
один.,

к г

Примітки
(всього,

кг )МС-1 МС-2 МС-3 Всього

1 ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) L 75x75x6, L= 3670 2 - - 2 25.29 50.58

2 ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) L 75x75x6, L= 3450 - 2 - 2 23.77 47.54

3 ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) L 75x75x6, L= 4250 - - 2 2 29.3 58.6

4 ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) L 75x75x6, L= 1850 2 2 - 4 12.75 51.0

5 ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) L 75x75x6, L= 1500 - - 2 2 10.34 20.68

6 ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) L 75x75x6, L= 980 2 2 2 6 6.75 40.5

7 ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) L 75x75x6, L= 830 2 2 2 6 5.72 34.3

8 ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) L 75x75x6, L= 455 4 4 6 14 3.13 43.82

9 ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93) L 75x75x6, L= 305 2 2 2 6 2.1 12.6

10 ДСТУ 4738:2007 (ГОСТ 2590-2006) кр. 020, L= 670 18 17 19 54 1.65 89.1

11 ДСТУ 4747:2007 (ГОСТ 103-2006) -  100x6, L= 100 4 4 4 12 0.47 5.64

12 ДСТУ 4747:2007 (ГОСТ 103-2006) -  100x10, L= 150 6 6 8 20 1.18 23.6

НИТ1, а р т и к у л  371585 А н ке р -ш п и л ька  HST M10x110/30 12 12 16 40

П О З .11

1, 2 ,3

Д е т а л ь  зварю вання  поз .10 
з к у т и к о м  

1, 2, З, 4 ,  5

15 , /

\  \

/ /

L \ ч ч 

— \
1_Л

CD
CD

/ , ю

вузол А 
арк. КБ8-60

по вузлу Б 
арк. КБ8-60

плита  перекриття

1. Металеві  елементы з 'є д н ув а ти  між собою за допомогою ручного електр о дуго во го  зварювання 
зг ідно ГОСТ 52640-80*  електродами 3 - 4 6 А  (ГОСТ 9467-75) ,  ви сота  к а т е т а  зварного шва -  6 мм.

2. Драбини п о с т а в л я т и  на будівельний майданчик  оцинкованими.  Металеві  ко н с т р ук ц і ї  покр ит и 
емалевою фарбою ПФ-115 за два рази. Колір -  зг ідно креслень ко м п л е кт а  АР.

3. П рокат  -  із стал і  С245 по ГОСТ 27772-88.

4. Драбини кр іпити за допомгою розпірних анкер-шпильок  HST компані ї  НИТІ.
Анке р-шпи льки  HST М10х110/30 в с т а н о в и т и  в завчасно просвердлені отвори глибиною 90 мм. 
З а с т о с у в а т и  бур діаметром 10 мм. Мінімальний момент з а т я г у в а н н я  га йки  -  45 Нм.
Прочищення отвор ів  т а  встановлення анкерів в и ко н а ти  зг ідно вимог і по техноло г і ї  
компані ї  НИТІ.

5. Поз. 9 (див. вузол А) не приварювати при виготовленні  драбин. Приварити після установлення 
драбин в пр оект не  положення. Зварні шви ретельно з а ч и с т и т и  від окалини і відновити 
оцинкування.

6. Вузли А, Б В див. на арк. 60.

7.Р озташув ання драбин МС-1, МС-2, MC-З  див. на арк. КБ8-61.
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