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Будівництво складських приміщень з   
адміністративно - побутовим корпусом  

за адресою:Київськаобл.,Бучанський район,  
Бучанська територіальна громада,м. Буча 

(станом на 01.01.2021),вул. Ковельська 
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Загальні дані

1

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

Арку
ш

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

Найменування

Загальні дані

Загальні дані (закінчення)
План колон, стійок, ферм, распорок, вертикальних та горизонтальних
зв'язків в вісях 1-13
Схема розміщення прогонів покриття

Розріз 1-1

Розріз 2-2

Розріз 3-3

Розріз 4-4; 5-5

Розріз 6-6; 7-7

Розріз 8-8

Розріз 9-9

Розріз 10-10

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "1"

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "13"

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "10"

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "А"

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "1"

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "13"

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "А"; "Є"

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "4"

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "10"

План покрівлі в вісях 1-13

Схема розміщення сендвіч-панелей покрівлі в вісях 1-13

Колона К1

Колона К2

Колона К2/1

Колона К3

Колона К4

Колона К4/1

Колона К5

Стійка Ст1

Стійка Ст2

Стійка Ст3

Ферма Ф1

Ферма Ф2

Ферма Ф3

Зв'язок вертикальний Зв1

Зв'язок вертикальний Зв2

Зв'язок горизонтальний Зг1

Примітка Арку
ш

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

75

76

77

78

Найменування

План колон та вертикальних  зв'язків в вісях 13/1-16 (1-й поверх)

План колон та вертикальних  зв'язків в вісях 13/1-16 (2-й поверх)

План балок перекриття в вісях 13/1-16 (1-й поверх)

Схема розміщення горизонтальних зв'язків в вісях 13/1-16 (1-й поверх)

План ферм, распорок в вісях 13/1-16 (2-й поверх)

План прогонів в вісях 13/1-16

Розріз 1-1

Розріз 2-2

Розріз 3-3

Розріз 4-4

Розріз 5-5

Розріз 6-6

Розріз 7-7

Розріз 8-8

Розріз 9-9

Розріз 10-10

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "16"

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "Є"

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "Б"

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "Б"

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "Є"

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "16"

Схема розміщення сендвіч-панелей  покрівлі в вісях 13/1-16

Балка Б1-Б6

Балка Б7-Б11

Зв'язок вертикальний Зв1

Зв'язок вертикальний Зв2

Зв'язок вертикальний Зв3

Зв'язок вертикальний Зв4

Зв'язок вертикальний Зв5

Зв'язок вертикальний Зв6

Зв'язок вертикальний Зв7

Зв'язок вертикальний Зв8

Зв'язок вертикальний Зв9

Колона К6

Колона К7

Колона К8

Колона К9

Колона К10

Примітка Арку
ш

79

80

81

82

83

84

85

86

87

88

89

90

91

92

93

94

95

96

97

98

99

100

101

102

103

104

105

106

107

108

109

110

111

112

113

114

115

Найменування

Колона К11

Колона К12

Колона К13

Колона К14

Колона К15

Колона К16

Колона К17

Колона К18

Колона К19

Колона К20

Колона К21

Колона К22

Колона К23

Колона К24

Ферма Ф1

Ферма Ф2

Ферма Ф3

Ферма Ф4
Фрагмент плану сходової клітки на відм. 0,000 (1-й, 2-й  поверхи).Схема 
розміщення косоурів сходової клітки Схема розміщення ко
Перетин 1-1

Косоур К1

Косоур К2

Вузол влаштування підйомних воріт h=3100

Вузол влаштування підйомних воріт h=3250

Горизонтальне розташування панелей

Стик панелей на колоні

Зовнішній кут

Внутрішній кут

Примикання стінової панелі

Опирання панелы на цоколь

Облаштування віконного отвору

Стик покрівельних панелей

Стик покрівельних панелей (коньок)

Карніз покрівлі

Парапет покрівлі

Типовий вузол влаштування огородження покрівлі

Технічні завдання встановлення закладних елементів тамбура

Примітка

 Відомість робочих креслень основного комплекту КМ  Відомість робочих креслень основного комплекту КМ  Відомість робочих креслень основного комплекту КМ

Проект розроблений відповідно до чинних норм, правил та стандартів.

Головний архітектор проекту
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2

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

Опосвідчення відповідності проекту розбивки паль в плані, закладання їх
в ростверк, кількості та марок паль.

Приймання змонтованої та підготовленої до бетонування опалубки.

Відповідність арматури та закладних деталей робочим кресленням.

Відповідність проекту встановлюваних анкерних болтів за діаметром,
марками сталі та глибині закручування.

Відбір контрольних зразків бетону з урахуванням фракційного складу.

Перевірка та приймання всіх конструкцій та їх елементів, що закрива-
ються в процесі наступного бетонування.

Приймання якості закінчених бетонних та залізобетонних конструкцiй.

Виконання зварювальних робіт (повнота зварних швів, якість).

Виконання захисних заходів при будівництві на просадочних та
набухаючих грунтах.

До початку робіт з влаштування фундаментів, підготовлена основа має
бути прийнята по акту, із зазначенням розмірів, відміток дна котлована,
відповідності фактичного нашарування та властивостей грунта, вказаних
в проекті.

Бетонування фундаментів під динамічне обладнання безперервно без
робочих швів із застосуванням вібраторів.

Опосвідчення розбивки земляних робіт

Опосвідчення засипок у котловани та траншеї

Влаштування дренажів.

Приймання основи перед укладанням бетону.

Перевірка осадочних та температурних швів в конструкцiях.

Опосвідчення якості грунтів основ фундаментів.

Дотримання технології при шаровому ущільненні грунту (досягнення
проектної щільності, товщина кожного відсипаного і ущільнененого
шару і т.д.)

Група
робiт Види прихованих робіт

Наявність
робiт на
об'єкті

Прим.

Земляні
 роботи

Основи
фундаментiв

Металевi
конструкцii

Бетоннi та
залiзо-
бетоннi

конструкцii
збiрнi.

Бетоннi та
залiзо-
бетоннi

конструкцii
монолітні.

Відомість прихованих робіт

Наявність
робiт на
об'єкті

Види прихованих робітГрупа
робiт Прим.

Відомість прихованих робіт

Підготовка опорних конструкцій під виконання монтажу.

Виконання антикорозійного захисту з'єднань металевих виробів.

Замонолічування стиків збірних елементів.

Замуровування та герметизація швів і стиків.

Прийняття змонтованих конструкцій споруди або окремих їх частин.

Кам'яні
конструкції

Підготовка опорних елементів конструкцій під виконання кам'яної кладки.

Улаштування усадкових і температурних швів.

Улаштування гідроізоляції кам'яної кладки.

Армування кам'яних конструкцій (стін, простінків).

Закріплення у кладці конструктивних елементів балконів, еркерів,
карнизів, підвіконних плит

Улаштування в кам'яних стінах вентиляційних каналів та газоходів

Підготовка місць опирання та закріплення сталевих конструкцій на
фундаменти, стіни та опори, включаючи
геодезичну перевірку відповідності їх фактичного положення проектному
(в плані й по висоті) зіскладанням виконавчої схеми.

Виконання зварних з'єднань.

Виконання антикорозійного захисту зварних з'єднань.

Прийняття готових металевих конструкцій.

Дерев'яні
конструкції

Підготовка опорних елементів конструкцій до монтажу дерев'яних
конструкцій, включаючи геодезичну
перевірку відповідності їх фактичного положення проектному (в плані й по
висоті) зі складанням виконавчої схеми.
Антисептування дерев'яних конструкцій та захист їх гідроізоляційними
матеріалами.

Улаштування вогнезахисту дерев'яних конструкцій.

Виконання ізоляції від кладки зовнішніх стін термоізоляційними
матеріалами.

Прийняття віконних та дверних блоків.

Покрівля,
гідроізоляція

Підготовка поверхні нижчерозташованих елементів конструкцій
під ізоляцію.

Прийняття готової конструкції покрівлі.

Улаштування
вікон та
 дверей

Монтаж механічного кріплення (правильність розташування несучих і
допоміжних опорних колодок-підкладок, відповідність кріпильних елементів проекту).

Улаштування тепло-, звукоізоляції примикань віконних і дверних блоків до
стін будинків (види ізоляційних матеріалів, дотримання технологічних
часових інтервалів, інші технологічні нюанси та особливості, загальний
вигляд ізоляції);

Улаштування підвіконня, водозливів, порогів.

Установлення деталей вікна або дверей, фурнітури.

Прийняття готової конструкції вікон та дверей.

Фасадна
теплоізоляція

Підготовка поверхонь огороджувальних конструкцій фасаду
під теплоізоляцію.

Монтаж механічно фіксуючих елементів кріплення плит теплоізоляції.

Улаштування деформаційних швів, парапетів, стиків, укосів,
пілястр, відливів, вікон, дверей.

Виконання обрамлення на рівні карнизів стін, віконних і дверних прорізів
 суцільним поясом із негорючих теплоізоляційних матеріалів.
Улаштування захисту поверхні теплоізоляційного шару від механічних
 та атмосферних впливів.
Прийняття декоративно-захисного шару теплоізоляції фасаду.

+

+
+
+

+

+
+
+

+
+
+
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План колон, стійок, ферм, распорок,
вертикальних та горизонтальних

зв'язків в вісях 1-13

3

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Колона К1 Колона К2/1 Колона К2 Колона К2 Колона К2 Колона К2/1 Колона К2/1 Колона К2 Колона К2 Колона К2 Колона К2/1

Колона К2/1

Колона К1

Колона 5

Колона К3 Колона К4/1

Колона К5

Колона К1 Колона К2/1 Колона К2 Колона К2 Колона К2 Колона К2/1 Колона К2/1 Колона К2 Колона К2 Колона К2 Колона К2/1

Колона К2/1

Колона К1

Колона К4 Колона К4 Колона К4 Колона К4/1 Колона К4/1 Колона К4 Колона К4 Колона К4 Колона К4/1

Колона К4/1

Колона К3

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв2

Зв'язок вертикальний
Зв2

Зв'язок вертикальний
Зв2

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв1

Колона К5

Колона К5

Ферма Ф1

Ферма Ф1

Ферма Ф2

Ферма Ф3

Ферма Ф2

Ферма Ф3

Ферма Ф2

Ферма Ф3

Роспорка Р1  Роспорка Р2

Роспорка Р1  Роспорка Р2

Зв'язок горизонтальний
Зг1

Зв'язок горизонтальний
Зг1

Зв'язок горизонтальний
Зг1

Зв'язок горизонтальний
Зг1

Стійка Ст1

Стійка Ст1

Стійка Ст2

Стійка Ст2

Стійка Ст3

Стійка Ст3

Стійка Ст1

Стійка Ст1

Стійка Ст2

Стійка Ст3

Стійка Ст3Стійка Ст3

1 3 5 7 9 114 6 8 102 12 13

План колон, стійок, ферм, распорок, вертикальних та горизонтальних зв'язків в вісях 1-13

1

1
2

2

3

3

4 4

5 5

6

6

6

6

77

8

8

9

9

10

10

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

К1

Колони

Маса

див. аркуш АБ- Колона К1

К2 див. аркуш АБ-

К3 див. аркуш АБ-

Ферми

Ф1 див. аркуш АБ- Ферма Ф1

Ф2 див. аркуш АБ- Ферма Ф2

Ф3 див. аркуш АБ- Ферма Ф3

Зв'язки вертикальні

Зв1 див. аркуш АБ- Зв'язок вертикальний Зв1

Зв2 див. аркуш АБ- Зв'язок вертикальний Зв2

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Колона К2

Колона К3

Колона К4/1

Колона К4К4 див. аркуш АБ-

К4/1 див. аркуш АБ-

Роспорки

Р1 ДСТУ 8940-2019 Тр.кв. 80х80х4; L=5 920 мм 22 55,23 1215,13

Р2 ДСТУ 8940-2019 Тр.кв. 80х80х4; L=2 920 мм 3 27,24 81,73

1346,154 5384,6

К2/1 див. аркуш АБ- Колона К2/1

Колона К5К5 див. аркуш АБ-

994,3412 11932,08

1002,1810 10021,8

6

564,714 2258,8

376,2426 9782,24

76,973 230,91

154,1233 5086,16

15099,31кг

45744,41кг

345,716 2074,27

361,913 1085,73

3160,0кг

1296,86кг

Зв'язки горизонтальні

Зг1 див. аркуш АБ- Зв'язок горизонтальний Зг1 454,7712 5457,33

5457,33кг

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Ст1

Стійки фахверка

Маса

див. аркуш АБ- Стійка Ст1

Ст2 див. аркуш АБ-

Ст3 див. аркуш АБ- 5

Стійка Ст2

Стійка Ст3

239,974 959,88

274,844 1099,38

259,57 1297,86

3357,12 кг

7131,01188,5

1517,242 3034,48

5 5981,651196,33
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Схема розміщення прогонів покриття

4

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

500 69 000 500

6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 3 000

24
 0

00

6 
00

0
6 

00
0

6 
00

0
6 

00
0

20 20 20

20
0

20
0

140

140

140

140

36
1 

60
41 

46
21 

44
8 1 

45
41 

45
41 

45
4 1 

45
41 

49
826

9 1 
49

81 
46

21 
44

7 1 
45

41 
45

41 
44

8 1 
46

21 
60

4
36

 Прогон Пр1

Є

Г

А

Д

В

1 3 5 7 9 114 6 8 102 12 13

План прогонів в вісях 1-13

1

1
2

2

3

3

4 4

5 5

6

6

6

6

77

8

8

9

9

10

10

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація
Маса

Прогони

Пр1 ДСТУ 3436-96 Шв. №24; L=70,12 пог.м. 18 1682,88 30291,84
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Розріз 1-1

5

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350 -0,350

24 000

6 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-0,350
0,000

-1,050

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

30
0

25
0

2 
00

0
10

0

55
0

2 
00

0
10

0

50

60
1

60
1

50
20

250 1 0001 000 250

10,053

9,395

150 120 5 974 200 5 800 200 5 800 200 5 974 120 150

1 
35

0

1 200

600 600

1 200

600 600

8
10

 2
30

30
0

49
4

81
8

19
0 50

5

82
4

-1,050

10,238 10,238 10,238

200
4 200 100 1 175

100 400 120
1501 765 100 1 100 100 1 735

2 
25

0

25
0

75
0

10
0

1 
15

0
10

0

150
120

560
100

1 190 100 2 420 100 1 190
100 214

200 2 736 100 1 190 100 1 674 200 476
100

1 190 100 900

1 
00

0
10

0
1 

15
0

10
0

Фм5

Бм1

Фм5

Бм1/1

Фм6

Колона К1
Колона К3

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К5

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К1

Колона К5

Бм17 Бм17 Бм16 Бм15

А Г Є

158,40

рів.з.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Розріз 1-1

В Д

рів.з.

рів.ч.п.

Дверний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Розріз 2-2

6

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350 -0,350

8 
14

2

24 000

6 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-0,350
0,000

-0,935

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

8 
54

2
20

0

200
343

200

150
240

900

10,053

30
0

9 
66

2

30
0

9 
04

4

50
20

35
0

25
0

35
0

25
0

50
20

250 1 0001 000 250

8,142

8,742

15
0

24
0

90
0

1509,395

12 515 12 515

150 388 388 150

43
0

75
035

0
10

0
20

0
20

11 635 11 635

1 
35

0

1 200

600 600

1 200

600 600

3°

3°

Фм2

Бм1

Фм2

Бм1/1

Фм4

Колона К1

Колона К3

Колона К1

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Ферма Ф1 Ферма Ф1

Прогон Пр1
шт. 9

Прогон Пр1
шт. 9

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

СнігозатримувачСнігозатримувач

Огородження
покрівлі

Огородження
покрівлі

Фм7

Підготовка
бетонна

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К5 Колона К5

Ферма Ф2

Ферма Ф2

Ферма Ф2Распорка Р1 Распорка Р1

А Г Є

Антипилове покриття
Монолітна з/б плита товщ. 200 мм
Бетонна підготовка по плівці товщ. 100 мм
Щебенево-піщана суміш С5 товщ. 350 мм
Георешітка
Пошарово ущільнений грунт (гранвідсів) товщ. 750 мм
Геотекстіль
Щебенево-піщана суміш товщ. 450 ммрів.ч.п.

рів.з.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Розріз 2-2

В Д

158,40

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Розріз 3-3

7

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350 -0,350

8 
14

2

24 000

12 000 12 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-0,350
0,000

-0,935

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

8 
54

2
20

0

200
343

200

150
240

900

30
0

9 
66

2

30
0

9 
04

4

50
20

35
0

25
0

35
0

25
0

50
20

250 1 0001 000 250

8,142

8,742

15
0

24
0

90
0

150

10,053

9,395

12 515 12 515

150 388 388 150

43
0

75
035

0
10

0
20

0
20

11 635 11 635

1 
35

0
3°

3°

Фм2

Бм2

Фм2

Бм2/1

Фм4

Колона К2/1

Колона К4/1

Колона К2/1

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Ферма Ф1

Прогон Пр1
шт. 9

Прогон Пр1
шт. 9

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

СнігозатримувачСнігозатримувач

Огородження
покрівлі

Огородження
покрівлі

Ферма Ф2

Ферма Ф2

Ферма Ф2Ферма Ф1Распорка Р1 Распорка Р1

А Г Є

Антипилове покриття
Монолітна з/б плита товщ. 200 мм
Бетонна підготовка по плівці товщ. 100 мм
Щебенево-піщана суміш С5 товщ. 350 мм
Георешітка
Пошарово ущільнений грунт (гранвідсів) товщ. 750 мм
Геотекстіль
Щебенево-піщана суміш товщ. 450 ммрів.ч.п.

рів.з.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Розріз 3-3

158,40

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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8

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

0,000
0,0000,250

1 
10

0
25

0

1 
35

0

1 
35

0

1 
35

0

1 
00

0

90
0

80
0

70
0

70
0

70
0

80
0

70
0

0,100 0,000

157.350

158.450
158.650

70
0

10
0

10
0

10
0

10
0

10
0

6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 3 000 1 250

1 
35

0

10
0

10
0

25
0

25
0

25
0

1 
10

0

1 
10

0

1 
10

0 90
0

80
0

70
0

60
0

60
0

60
0

60
0

10
0

69 000 1 250

1 400

700 700

1 400

700 700

1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 44 999

700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700

10,238

9,434

7 
85

0
90

0
44

50
30

0

50
30

0
25

0

10
0

40
0

1 
50

0
60

0

50

10
0

40
0

1 
50

0
60

0

50
45

0
10

0

10,238

120
296

300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
296

120

51°
Бази колон бетонувати за місцем

Бм1/1 Бм2/1 Бм3/1 Бм3/1 Бм4/1 Бм5/1 Бм6/1 Бм7/1 Бм7/1 Бм8/1 Бм9/1 Бм10/1

Бм11/1

Фм5

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм2 Фм1 Фм1 Фм1 Фм2 Фм2 Фм1 Фм1 Фм1 Фм2 Фм2

Фм5

Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф3

Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1

Колона К1 Колона К2/1 Колона К2 Колона К2 Колона К2 Колона К2/1 Колона К2/1 Колона К2 Колона К2 Колона К2 Колона К2/1 Колона К2/1

Колона К1
Зв'язок вертикальний

Зв1
Зв'язок вертикальний

Зв1
Зв'язок вертикальний

Зв1

Бм15

158.40
158.55

1 3 5 7 9 114 6 8 102 12 13/113

158.650 158.55

рів.з.

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

рів.з.

4--4
Прогон металевий Шв №24

Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

0,000
0,000

1 
10

0
25

0

1 
35

0

0,100 0,000

157.350

158.450
158.650

6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 3 000 1 250

1 
35

0

10
0

25
0

25
0

1 
10

0

69 000 1 250

0,250

1 400

700 700

1 650

825 825

1 650 1 400 44 999

825 825 700 700

10,238

9,434

7 
85

0
90

0
44

50
30

0
25

0

50 50
45

0
10

0

10,238

1 650

825 825 825 825

1 650

825 825

1 650 1 650

825 825

1 650

825 825

1 650

825 825

1 650

825 825

10
0

40
0

1 
50

0
60

0

10
0

15
0

10
0

120
272

348 348 348 348 348 348 348 348 348 348 348 348 348
272

120

53° Бази колон бетонувати за місцем

Бм11/1

Фм6

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм4 Фм3

Фм5

Ферма Ф4 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф3

Ферма Ф1
Ферма Ф1

Колона К3 Колона К4/1 Колона К4 Колона К4 Колона К4 Колона К4/1 Колона К4/1 Колона К4 Колона К4 Колона К4 Колона К4/1 Колона К4/1

Колона К3Зв'язок вертикальний
Зв2

Бм15

Підготовка
бетонна

Фм3

Підготовка
бетонна

Фм3

Підготовка
бетонна

Фм4

Підготовка
бетонна

Фм4

Підготовка
бетонна

Фм3

Підготовка
бетонна

Фм3

Підготовка
бетонна

Фм3

Підготовка
бетонна

Фм4

Підготовка
бетонна

Фм4

Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1

Зв'язок вертикальний
Зв2

Зв'язок вертикальний
Зв2

158.40
158.55

1 3 5 7 9 114 6 8 102 12 13/113

158.650 158.55

рів.з.

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

рів.з.

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

5--5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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9

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

0,000
0,000

1 
10

0
25

0

1 
35

0

1 
35

0

1 
35

0

1 
00

0

90
0

80
0

70
0

70
0

70
0

80
0

70
0

10
0

2 
00

0
10

0

0,1000,000

157.350

158.450
158.650

70
0

10
0

10
0

10
0

10
0

6 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0003 000

1 
35

0

10
0

25
0

3 
00

0
10

0

25
0

3 
00

0
10

0

25
0

1 
10

0

1 
10

0

1 
10

090
0

80
0

10
0

2 
00

0
10

0

70
0

60
0

60
0

60
0

60
0

10
0

69 000

0,250

1 400

700700

1 400

700700

1 4001 4001 4001 4001 4001 4001 4001 4001 4001 4001 400

700700700700700700700700700700700700700700700700700700700700700700

10,238

9,434

7 
85

0
90

0
44

50
30

0

50
30

0
25

0

10
0

40
0

1 
50

0
60

0

50

10
0

40
0

1 
50

0
60

0

50
45

0
10

0

10,238

1 800 100 1 100 100 2 900

25
0

2 
00

0
10

0

1 410 100 2 980 100 1 410605 100 2 980 100 2 215 900 100 2 980 100 1 920 1 410 100 2 980 100 1 410

2 
25

03 
00

0
10

0

3 
25

0

3 
25

0

3 
25

0

3 
10

0

3 
00

0
10

0800 100 1 100 100 900

2 
10

0

1 300 100 1 100 100 3 400

2 
10

0

5 
00

0
10

0
1 

00
0

10
0

1 400 100 3 000 100 1 400 1 400 100 3 000 100 1 400 1 400 100 3 000 100 1 400 1 400 100 3 000 100 1 400 1 400 100 3 000 100 1 400 1 400 100 3 000 100 1 400 1 400 100 3 000 100 1 400 1 400 100 3 000 100 1 400 1 400 100 3 000 100 1 400 1 400 100 3 000 100 1 400

5 
15

0
10

0
1 

00
0

10
0

300 300 300 300 300 300
300 300 300 300 300 300

296
120

120
296

300

51°

Бази колон
бетонувати за місцем

Бм1/1Бм2/1Бм3/1Бм3/1Бм4/1Бм5/1Бм6/1Бм7/1Бм7/1Бм8/1Бм9/1Бм10/1

Фм5

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм2Фм1Фм1Фм1Фм2Фм2Фм1Фм1Фм1Фм2Фм2

Фм5

Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф2Ферма Ф3

Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1Ферма Ф1

Колона К1Колона К2/1Колона К2Колона К2Колона К2Колона К2/1Колона К2/1Колона К2Колона К2Колона К2Колона К2/1Колона К2/1

Колона К1

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв1 Зв'язок вертикальний

Зв1

Бм15

158.40
158.55

1357911 46810 21213

158.650158.55

рів.з.

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

рів.з.

7--7
Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Дверний
отвір

Отвір
для воріт

Отвір
для воріт

Отвір
для воріт

Отвір
для воріт

Дверний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

157.350

0,250

1 200

700 500

10,238

9,434

0,000

-1,850

-2,250

-2,350

158.450
0,150

1 200

700500

10,238

9,434

0,000

-1,850

-2,250

-2,350

150
120 380

120 120
380 120

150

56
2

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
53

0

53
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
56

2

500

500

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К5

Бм

Ферма Ф1

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К5

Бм

Ферма Ф1

1

рів.з.

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

158.40
рів.ч.п.

1

рів.з.158.55
рів.ч.п.

6--6

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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10

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350

24 000

6 0006 0006 0006 000

1 650

825825

1 650

825825

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825825

2501 000
1 000250

10,053

9,395

1501205 9742005 8002005 8002005 974120150

1 200

600600

1 200

600600

8
10 508

20

49
4

81
8

19
050

5

82
4

10,23810,23810,238

0,000
0,300

-0,900 -0,900

787 100 1 350 100 1 550 100 1 350 100 537
200

612 100 1 379 100 1 637 100 1 546 100
225

200

30
0

2 
00

0
10

0

2 
30

0

Фм5

Бм11

Фм5

Бм10/1

Фм6

Колона К1
Колона К3

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К5

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К1 Колона К5

Бм18 Бм19 Бм20 Бм20

АГЄ

рів.з.

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2%і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Розріз 8-8

ВД

рів.з.

рів.ч.п.
159,35

159,65

158,45 158,45

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Розріз 9-9

11

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350 -0,350

24 000

6 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-0,350

0,000

-0,935

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

8 
89

4

50
20 50

0
10

0

50
0

10
0

50
20

250 1 0001 000 250

8,142

8,742

15
0

24
0

90
0

150

10,053

9,395

12 515 12 515

150
388

120 388 150

1 
35

0

200 200

100 100

200

100 100

200

232 231

120
343

120

20
8

9 
30

0

9 
60

0

9 
85

0

158,330

3°

3°

Колона К2

Колона К4

Колона К2Cтійка Ст1 Cтійка Ст1

Cтійка Ст2 Cтійка Ст2
Cтійка Ст3 Cтійка Ст3

А Г Є

рів.ч.п.

рів.з.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Розріз 9-9

В Д

158,55

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Розріз 10-10

12

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350 -0,350

24 000

6 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-0,350

0,000

-0,935

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

8 
89

4

50
20 50

0
10

0

50
0

10
0

50
20

250 1 0001 000 250

8,142

8,742

15
0

24
0

90
0

150

10,053

9,395

12 515 12 515

150
388

120 388 150

1 
35

0

2 620 2 926 200 200

100 100

200

100 100

200

232 231

120
343

120

20
8

9 
30

0

9 
60

0

9 
85

0

2 500

2 
50

0
10

0

3°

3°

Колона К2

Колона К4

Cтійка Ст1 Колона К2Cтійка Ст1

Cтійка Ст2 Cтійка Ст2
Cтійка Ст3 Cтійка Ст3Cтійка Ст3

А Г Є

рів.ч.п.

рів.з.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Розріз 10-10

В Д

158,55

Отвір
для воріт

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Схема розміщення вітрових рігелей по
вісі "1"

13

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350-0,350

24 000

6 0006 0006 0006 000

1 650

825825

1 650

825825

-0,350

0,000

-1,050

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825825

30
0

25
0

2 
00

0
10

0

55
0

2 
00

0
10

0

50

60
1

60
1

50
20

2501 000 1 000250

10,053

9,395

1501205 9742005 8002005 8002005 974120150

1 
35

0

1 200

600600

1 200

600600

8
10 230

300

49
4

81
8

19
050

5

82
4

-1,050

10,23810,23810,238

200
4 2001001 175

100400120
150 1 7651001 1001001 735

2 
25

0

25
0

75
0

10
0

1 
15

0
10

0

150
120

560
100

1 1901002 4201001 190
100214

2002 7361001 1901001 674200476
100

1 190100900

1 
00

0
10

0
1 

15
0

10
0

5 974 5 800 5 800 5 974

2 766

Фм5

Бм1

Фм5

Бм1/1

Фм6

Колона К1
Колона К3

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К5

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К1

Колона К5

Бм17Бм17Бм16Бм15

Рв1

Рв1
Рв1

Рв1

Рв3

Рв3Рв2

Рв2

Рв4 Рв4 Рв4 Рв4 Рв4 Рв4 Рв4

Рв3Рв2Рв5

Рв4

АГЄ

158,40

рів.з.
Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2%і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

ВД

рів.з.

рів.ч.п.

Дверний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "1"

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Схема розміщення вітрових рігелей по
вісі "13"

14

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350

24 000

6 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

250 1 000
1 000 250

10,053

9,395

150 120 5 974 200 5 800 200 5 800 200 5 974 120 150

1 200

600 600

1 200

600 600

8
10

 5
08

20

49
4

81
8

19
0 50

5

82
4

10,238 10,238 10,238

0,000
0,300

-0,900-0,900

7871001 3501001 5501001 350100537
200

6121001 3791001 6371001 546100
225

200

30
0

2 
00

0
10

0

2 
30

0

8
1 

99
2

5 800 5 974

Фм5

Бм11

Фм5

Бм10/1

Фм6

Колона К1
Колона К3

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К5

Фм7

Підготовка
бетонна

Колона К1Колона К5

Бм18Бм19Бм20Бм20

Рв1 Рв1Рв1 Рв1

Рв1

Рв1

Рв1 Рв1
Рв2 Рв3

Рв1

А Г Є

рів.з.

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм
Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "13"

В Д

рів.з.

рів.ч.п.
159,35

159,65

158,45158,45

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Схема розміщення вітрових рігелей по
вісі "10"

15

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350 -0,350

24 000

6 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-0,350

0,000

-0,935

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

8 
89

4

50
20 50

0
10

0

50
0

10
0

50
20

250 1 0001 000 250

8,142

8,742

15
0

24
0

90
0

150

10,053

9,395

12 515 12 515

150
388

120 388 150
1 

35
0

2 620 2 926 200 200

100 100

200

100 100

200

232 231

120
343

120

20
8

9 
30

0

9 
60

0

9 
85

0

2 500

2 
50

0
10

0

3°

3°

Колона К2

Колона К4

Cтійка Ст1 Колона К2Cтійка Ст1

Cтійка Ст2 Cтійка Ст2
Cтійка Ст3 Cтійка Ст3Cтійка Ст3

Рв10

А Г Є

рів.ч.п.

рів.з.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

В Д

158,55

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "10"

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Схема розміщення вітрових рігелей по
вісі "А"

16

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

0,000
0,000

1 
10

0
25

0

1 
35

0

1 
35

0

1 
35

0

1 
00

0

90
0

80
0

70
0

70
0

70
0

80
0

70
0

10
0

2 
00

0
10

0

0,100 0,000

157.350

158.450
158.650

70
0

10
0

10
0

10
0

10
0

6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 3 000

1 
35

0

10
0

25
0

3 
00

0
10

0

25
0

3 
00

0
10

0

25
0

1 
10

0

1 
10

0

1 
10

0 90
0

80
0

10
0

2 
00

0
10

0

70
0

60
0

60
0

60
0

60
0

10
0

69 000

0,250

1 400

700 700

1 400

700 700

1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400

700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700

10,238

9,434

7 
85

0
90

0
44

50
30

0

50
30

0
25

0

10
0

40
0

1 
50

0
60

0

50

10
0

40
0

1 
50

0
60

0

50
45

0
10

0

10,238

1 8001001 1001002 900

25
0

2 
00

0
10

0

1 4101002 9801001 410 6051002 9801002 2159001002 9801001 9201 4101002 9801001 410

2 
25

0 3 
00

0
10

0

3 
25

0

3 
25

0

3 
25

0

3 
10

0

3 
00

0
10

0 8001001 100100900

2 
10

0

1 3001001 1001003 400

2 
10

0

5 
00

0
10

0
1 

00
0

10
0

1 4001003 0001001 4001 4001003 0001001 4001 4001003 0001001 4001 4001003 0001001 4001 4001003 0001001 4001 4001003 0001001 400605
100

6951002 2051006951001 400900
100400

1002 480100
420

1001 4001 4001003 0001001 4001 4001003 0001001 400

3 
35

0
1 

79
4

10
0

1 
00

0
10

0
70

0
10

0

300300300300300300
300300300300300300

296
120

120
296

300

5 990 5 990 5 990 5 990 5 990 5 990 5 990 5 990 5 990 5 990

5 991 2 991

8
2 

99
2

51°

Бм1/1 Бм2/1 Бм3/1 Бм3/1 Бм4/1 Бм5/1 Бм6/1 Бм7/1 Бм7/1 Бм8/1 Бм9/1 Бм10/1

Фм5

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм2 Фм1 Фм1 Фм1 Фм2 Фм2 Фм1 Фм1 Фм1 Фм2 Фм2

Фм5

Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф2 Ферма Ф3

Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1

Колона К1 Колона К2/1 Колона К2 Колона К2 Колона К2 Колона К2/1 Колона К2/1 Колона К2 Колона К2 Колона К2 Колона К2/1 Колона К2/1

Колона К1

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв1Зв'язок вертикальний

Зв1

Бм15

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв6

Рв1

Рв1

Рв1
Рв1 Рв1

Рв1

Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7 Рв7

Рв8

Рв9

Рв9

Рв9

Рв9

Рв9

Рв9

Рв9

Рв9

Рв6

Рв11 Рв11

Рв12Рв12

Рв6

Рв11 Рв11

Рв12Рв12

Рв6 Рв6

Рв11 Рв11

Рв11

Рв11

Рв12Рв12 Рв12Рв12

158.40
158.55

1 3 5 7 9 114 6 8 102 12 13

158.650 158.55

рів.з.

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

рів.з.

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Дверний
отвір

Отвір
для воріт

Отвір
для воріт

Отвір
для воріт

Отвір
для воріт

Дверний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "А"

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Вітрові рігеля

Маса

Вітровий рігель Рв1

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=1 992мм 1 23,581

2 1 1,41ДСТУ 8540:2015 -150х150х8

24,99

Вітровий рігель Рв2

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=5 800мм 1 68,671

68,67

Вітровий рігель Рв3

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=5 974мм 1 70,731

Вітровий рігель Рв4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=1 150мм 1 13,611

13,61

Вітровий рігель Рв5

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=2 766мм 1 32,751

Вітровий рігель Рв6

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=5 990мм 1 70,921

32,75

Вітровий рігель Рв7

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=1 000мм 1 11,841

Вітровий рігель Рв8

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=2 990мм 1 35,41
Вітровий рігель Рв9

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=2 992мм 1 35,421

2 1 1,41ДСТУ 8540:2015 -150х150х8

36,83

19 474,91 кг

274,68 кг4

4 282,92 кг

108,93 кг8

1

27 1914,88 кг

27 319,68 кг

1

8 294,68 кг

Вітровий рігель Рв10

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=2 500мм 1 29,61

29,6кг1

Вітровий рігель Рв11

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=1 794мм 11

21,248

Вітровий рігель Рв12

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=700мм 1 8,281

8

169,92 кг

66,3 кг.

70,73

70,92

11,84

35,4

21,24

8,28

4004,65 кг

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Схема розміщення стінових сендвіч-
панелей по вісі "1"

17

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350-0,350

24 000

6 0006 0006 0006 000

1 650

825825

1 650

825825

-0,350
0,000

-1,050

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825825

2501 000 1 000250

10,053

9,395

1 200

600600

1 200

600600

49
4

81
8

19
0

50
5

82
4

-1,050

10,23810,23810,238

6 344 6 000 6 000 6 344

769 1 175 4 400 1 934 1 100 1 100 1 190 676 1 874 1 190 2 936 414 1 190 2 620 1 190 931

2 966

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

АГЄ

158,40

рів.з.
і=2%і=2%

ВД

рів.з.

рів.ч.п.

Дверний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "1"

П1 П1

П1 П1

П2 П2

П2 П2

П2 П2

П2 П2

П2 П2

П2

П3 П3

П3 П3

П4 П4

П4 П4

П4 П4

П4 П4

П4 П4

П4

П5

П5

П6

П6

П7

П7

П8

П9

П10 П11 П12 П13 П14 П15

П1 П1П3 П3
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Схема розміщення стінових сендвіч-
панелей по вісі "13"

18

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350

24 000

6 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

250 1 000
1 000 250

10,053

9,395

1 200

600 600

1 200

600 600

49
4

81
8

19
0 50

5

82
4

10,238 10,238 10,238

0,000
0,300

-0,900-0,900

6 344 6 000 6 000 6 344

6 344 6 000 425 1 546 1 837 1 379 813 737 1 350 1 750 1 350 1 157

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

А Г Є

рів.з.

і=2% і=2%

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "13"

В Д

рів.з.

рів.ч.п.
159,35

159,65

158,45158,45

П1 П1

П1 П1

П3 П3

П3 П3

П2 П2П4 П4

П2 П2П4 П4

П2 П2П4 П4

П2 П2П4 П4

П4

П4

П2

П2

П16

П16

П17

П17

П18

П18

П19

П19

П20

П20

П21

П21

П1 П1П3 П3
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Схема розміщення стінових сендвіч-
панелей по вісі "А"; "Є"

19

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

0,000
0,000 0,100 0,000

157.350

158.450
158.650

6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 3 000

69 000

0,250

1 400

700 700

1 400

700 700

1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400

700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700

10,238

9,434

10,2386 566 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 3 565

1 500 3 000 1 500 1 500 3 000 1 500 1 500 3 000 1 500 1 500 3 000 1 500 1 500 3 000 1 500 1 500 3 000 1 500 1 500 3 000 1 500 1 500 3 000 1 500 1 500 3 000 1 500 1 500 3 000 1 500

3 561 1 100 1 899

1 510 2 980 1 510 1 510 2 980 1 510 2 020 2 980 1 000 2 315 2 980 705

3 499 1 100 1 400 1 000 1 100 1 465

158.40
158.55

1 3 5 7 9 114 6 8 102 12 13

158.650 158.55

рів.з.
і=2%

рів.з.

Дверний
отвір

Отвір
для воріт

Отвір
для воріт

Отвір
для воріт

Отвір
для воріт

Дверний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "А"

П1

П1

П2

П1

П1

П2

П1

П1

П2

П1

П1

П2

П1

П1

П2

П1

П1

П2

П1

П1

П2

П1

П1

П2

П1

П1

П2

П1

П1

П2

П24

П24

П25

П22

П22

П23

П23

П23

П23

П23

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2
П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П25

П25

П25

П25

П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26 П26

П25

П25

П27

П27

П28

П28

П28

П28

П28

П28

П28

П28

П28

П28

П28

П28

П29

П29

П29

П30

П30

П30

П31

П31

П31

П32

П32

П32

П33

П33

П34

П34

П30

П30

П35

П35

0,000
0,0000,1000,000

157.350

158.450
158.650

6 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0006 0003 0001 250

69 0001 250

0,250

1 400

700700

1 400

700700

1 4001 4001 4001 4001 4001 4001 4001 4001 4001 4001 40044999

700700700700700700700700700700700700700700700700700700700700700700

10,238

9,434

10,238

51°

158.40
158.55

1357911 46810 21213/1 13

158.650158.55

рів.з.
і=2%

рів.з.

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "Є"

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П1

П1

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П2

П22

П22

П23

П23

П23

П23

П23

П23

П23

П24

П24

П25

П25

П25

П25

П25

П25

П25

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Сендвіч панелі - стінові

Маса

52П1 Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм L=6 000 мм

137П2 L=6 000 мм

П3

П4

П5

П6

П7

П8

П9

П10

П11

П12

П13

П14

П15

П16

П17

П18

П19

П20

П21

П22

П23

П24

П25

П26

П27

П28

П29

П30

П31

П32

П33

П34

П35

12

21

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

2

4

12

4

14

20

2

12

3

5

3

3

2

2

2

L=6 344 мм

L=6 344 мм

L=769 мм

L=4400 мм

L=1934 мм

L=1100 мм

L=2966 мм

L=676 мм

L=1874 мм

L=2936 мм

L=414 мм

L=2620 мм

L=931 мм

L=425 мм

L=1837 мм

L=813 мм

L=737 мм

L=1750 мм

L=1157 мм

L=6566 мм

L=6566 мм

L=3565 мм

L=3565 мм

L=1500 мм

L=1899 мм

L=1510 мм

L=2020 мм

L=1000 мм

L=2315 мм

L=705 мм

L=3499 мм

L=1400 мм

L=1465 мм

RAL 1016

RAL 1016

RAL 1016

RAL 1016

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024
RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024
RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024
RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація
Маса

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм
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Схема розміщення стінових сендвіч-
панелей по вісі "4"

20

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350 -0,350

24 000

6 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-0,350

0,000

-0,935

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

50
20 50

0
10

0

50
0

10
0

50
20

250 1 0001 000 250

8,142

8,742

15
0

24
0

90
0

150

10,053

9,395

12 515 12 515

150
388

120 388 150

1 
35

0

200 200

100 100

200

100 100

200

232 231

120
343

120

20
8

9 
85

0

5 994 6 200 6 200 5 994

3°

3°

Залишок сендвіч панелі
відрізати за місцем

Залишок сендвіч панелі
відрізати за місцем

Залишок сендвіч панелі
відрізати за місцем

Залишок сендвіч панелі
відрізати за місцем

А Г Є

рів.ч.п.

рів.з.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2% і=2%

В Д

158,55

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "4"

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Сендвіч панелі - перегородки

Маса

38П36 Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 60мм L=5 994 мм

40П37 L=6 200 мм RAL 7024Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 60мм

RAL 7024

2П38 L=2 986 мм RAL 7024Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 60мм

2П39 L=508 мм RAL 7024Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 60мм
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Схема розміщення стінових сендвіч-
панелей по вісі "10"

21

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

-0,350 -0,350

24 000

6 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

-0,350

0,000

-0,935

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

-2,350

-1,850

1 650

825 825

8 
89

4

50
20 50

0
10

0

50
0

10
0

50
20

250 1 0001 000 250

8,142

8,742

15
0

24
0

90
0

150

10,053

9,395

12 515 12 515

150
388

120 388 150

1 
35

0

2 620 2 926 200 200

100 100

200

100 100

200

232 231

120
343

120

20
8

9 
30

0

9 
60

0

9 
85

0

2 500
2 

50
0

10
0 2 986508

3°

3°

Колона К2

Колона К4

Cтійка Ст1 Колона К2Cтійка Ст1

Cтійка Ст2 Cтійка Ст2
Cтійка Ст3 Cтійка Ст3Cтійка Ст3

Залишок сендвіч панелі
відрізати за місцем

Залишок сендвіч панелі
відрізати за місцем

Залишок сендвіч панелі
відрізати за місцем

Залишок сендвіч панелі
відрізати за місцем

А Г Є

рів.ч.п.

рів.з.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

В Д

158,55

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "10"

П37П38 П37 П36

П37П38 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П37П36 П37 П36

П39

П39
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План покрівлі в вісях 1-13

22

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

500 85 250

6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 3 000
1 250

3 000

24
 0

00

3 
00

0
3 

00
0

6 
00

0
6 

00
0

6 
00

0
Водостісна ситема

Ø 150 мм
Водостісна ситема

Ø 150 мм

Водостісна ситема
Ø 150 мм

Водостісна ситема
Ø 150 мм

Снігозатримувач

Снігозатримувач

Огородження
покрівлі

Огородження
покрівлі

Огородження
покрівлі

Огородження
покрівлі

Водостісна ситема
Ø 150 мм

Снігозатримувач

Є

Г

А

Д

В

1 3 5 7 9 114 6 8 102 12 13

План покрівлі

і=
5,

2%

і=
5,

2%

і=
5,

2%

і=
5,

2%

і=
5,

2%

і=
5,

2%

13/1

Б

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Покрівля

Маса

Сендвіч панелі 2110,0 м2

Конькова планка 150х150 88,0 пог.м

Снігозатримувач L=2000 мм 86 шт.

Огородження покрівлі 235,0 пог.м

1. Труба водостічна 100*3000                                                          140,0 м. пог.
2. Ринва водостічна 150*3000                                                          144,0 м. пог.
3. Відведення двомуфтове 67 град. 100 мм                                   28 шт.
4. Зливне коліно                                                                                14 шт.
5. Відведення серединне (воронка) 150*100 мм тр                        14 шт.
6. З`єднувач ринви 130 мм                                                                50 шт.
7. Тримач труби 100 мм                                                                    140 шт.
8. Кронштейн жолоба 150                                                              288 шт.

Водостічна система "Акведук"
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Схема розміщення сендвіч-панелей
покрівлі в вісях 1-13

23

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

500 69 000 500

6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 6 000 3 000

24
 0

00

6 
00

0
6 

00
0

6 
00

0
6 

00
0

Водостісна ситема
Ø 150 мм

Водостісна ситема
Ø 150 мм

Водостісна ситема
Ø 150 мм

Водостісна ситема
Ø 150 мм

Снігозатримувач

Снігозатримувач

Огородження
покрівлі

Огородження
покрівлі

Є

Г

А

Д

В

1 3 5 7 9 114 6 8 102 12 13

Схема розміщення сендвіч-панелей покрівлі в вісях 1-13

П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1

П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1 П1

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Сендвіч панелі покрівлі

Маса

142П1 L=12 600 мм шт.Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм
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Колона К1

24

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

168,638

120
290

300

0,000

10
 5

38

20
1 

06
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
45

0
8

8
20

9 
32

3

500

150150

6060

26040660

7551075

250

44

435

8 
22

3
20

0
90

0

8 
28

0
10

0
94

4

710

30
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К1

Маса

6 -260х400х20ДСТУ 8540:2015 1 16,33

1346,154 5384,6

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 324 мм 1 896,03

2 ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.120х120х8; L=10 510мм 1 286,6

3 ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.100х80х4; L=435мм 9 4,6 41,42

4 Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5 Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

7 -660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

8 -250х250х8ДСТУ 8540:2015 1 3,92
9 -325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

10 -70х200х12ДСТУ 8540:2015 2 1,32 2,64

11 -120х120х8ДСТУ 8540:2015 1 0,9
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К2

Маса

994,3412 11932,08

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 324 мм 1 896,03

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3 4,90
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К2/1

Маса

6

1002,1810 10021,8

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 324 мм 1 896,03

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-250х250х8ДСТУ 8540:2015 2 3,92

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

7,84

4,90
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

168,638

120
266

348

0,000

10
 5

38

20
1 

06
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

80
4

64
6

8

8
20

9 
94

7

500

174174

6060

26040660

7551075

250

44

435

8 
22

3
20

0
1 

52
3

8 
28

0
10

0
1 

56
7

734

30
0;

 4
50

325
10

325

20
0

70 120 70

24
300

24

348

158,100

50
50

50
50

50
50

50
50

50
50

50
50

50
50

50
50

50
50

50
50

1

2

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

5

678

9

10

11

158,400

Колона К3

158,550

1

1

3 3

4 4

5 5

цифрова
вісь

2

2

700

150 400 150

20
10

 5
10

8

10
 5

38

20
10

 5
10

8

344
12

344

179
343

179

20
8 

22
3

20
0

1 
52

4

20
8 

28
0

10
0

20
20

0

200
343

200

72
200

72

20
1 

06
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

80
4

200

8

250

100 100

343

168,638

3

3

3

3

3

3

3

3

3

1

2

4 5

7
8

9

11

3

4

1-1

3 3

4 4

5 5

буквена
вісь

400

10
 5

30
8

10
 5

38

20
10

 5
10

8

194
12

194

20 20
20

0

1 
08

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
1 

00
0

1 
00

0
80

4

200

100 100

60
80

60

60
80

60

200

168,638

20
1 

01
0

10
0

90
0

10
0

90
0

10
0

90
0

10
0

90
0

10
0

90
0

10
0

90
0

10
0

90
0

10
0

90
0

10
0

70
4

10
0

59
6

3

3

3

3

3

3

3

3

3

2

6

10

11

3

2-2

3 3

4 4

5 5

буквена
вісь

70
0

660

70
0

15
0

40
0

15
0

660

75 510 75

500

40 260

12
5

50
35

0
50

12
5

100 460 100

40
0

19
4

12
19

4

70
120

70

325 10 325

250

44

25
0

10
0

20
0

10
0

65
50

1

28 7 6

9 9

10

цифрова
вісь

бу
кв

ен
а

ві
сь

3-3

500

120

60 60

348

174 174

34
3

17
2

17
2

435

500

13
2

80
13

2

20
0

10
0

10
0

1 2

3
шт.10

цифрова
вісь

бу
кв

ен
а

ві
сь

4-4
500

120

60 60

435

500

17
2

17
2

20
0

34
3

20
0

174 174

348

13
2

80
13

2

20
0

10
0

10
0

24 300 24

72
20

0
72

100 5

1

2

3
шт.10

4

5

4

цифрова
вісь

бу
кв

ен
а

ві
сь

5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К3

Маса

6 -260х400х20ДСТУ 8540:2015 1 16,33

1517,242 3034,48

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 35К1; L=9 947 мм 1 1085,21

2 ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.200х120х5; L=10 510мм 1

3 ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.100х80х4; L=435мм 10 4,6 46,0

4 Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5 Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

7 -660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

8 -250х250х8ДСТУ 8540:2015 1 3,92
9 -325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

10 -70х200х12ДСТУ 8540:2015 2 1,32 2,64

11 -200х120х8ДСТУ 8540:2015 1 1,5

252,24

22,18
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

169
10

169
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К4

Маса

6 7131,0

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 35К1; L=9 947 мм 1 1085,21

2

3

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 2 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12

1188,5

22,18

4,90
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К4/1

Маса

6

5 5981,65

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 35К1; L=9 947 мм 1 1085,21

2

3

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-250х250х8ДСТУ 8540:2015 2 3,92

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12

7,84

1196,33

22,18

4,90
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Колона К5

30

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К5

Маса

6

-260х400х20ДСТУ 8540:2015 2 16,33

564,714 2258,8

1

2 ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.200х120х5; L=10 510мм 1 252,24

3 ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.100х80х4; L=380мм 8 4,02 32,16

4

5

7 -230х200х8ДСТУ 8540:2015 2 2,89 5,78

-70х200х12ДСТУ 8540:2015 4 1,32 5,28

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.120х120х8; L=8 621мм 1 235,09

32,66

-200х120х8ДСТУ 8540:2015 1 1,5
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Стійка Ст1

31

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Стійка Ст1

Маса

ДСТУ 8540:2015

2

239,974 959,88

1

2

ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.200х120х5; L=9 590мм 1 230,16

3 -70х150х10ДСТУ 8540:2015

1 8,16-260х400х10

0,82 1,65
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Стійка Ст2
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Стійка Ст2

Маса

ДСТУ 8540:2015

1

274,844 1099,38

1

2

ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.120х120х8; L=9 830мм 1 268,06

3 -70х150х10ДСТУ 8540:2015

1 5,96-190х400х10

0,82
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Стійка Ст3

Маса

ДСТУ 8540:2015

1

259,575 1297,86

1

2

ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.120х120х8; L=9 270мм 1 252,79

3 -70х150х10ДСТУ 8540:2015

1 5,96-190х400х10

0,82
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Ферма Ф1

34

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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82
1 82

1 82
1 82

1
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1 622 1 584 1 622 1 584
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Геометрична схема ферми  Ф1

А Г

Є Г

12 000

274 2 870 2 867 2 867 2 870 252
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1

60
1
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1

m
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 1
8 

м
м

А Г

Є Г

R=5,111т

Р=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4т

Схема зусиль ферми  Ф1

R=5,111т

0,000 -14,536 -14,536 -19,382 -19,382 -14,536 -14,536 0,000

8,462
18,153 18,153

8,462-0,012

-0 , 012

-10,080

-9,645
6,924 -4,308 1,401 1,464

-4,122 7,236

-1,421

-1 , 421

- 1 , 421

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Ферма Ф1

Маса

376,2426 9782,24

1

2 ДСТУ 8940-2019

3

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х5; L=11 650мм 2 133,24

Кв.тр.60х60х4; L=744мм 5 5,07

266,48

25,36

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.60х60х4; L=1529мм 4 10,42 41,70

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.60х60х4; L=1566мм 4 10,67 42,70
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

6 000
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Геометрична схема ферми  Ф2

6 000
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0
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m
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м

1 211 12

Схема зусиль ферми  Ф2
Р=0,02т

0,000 0,000-0,162-0,162

0,102 0,1020,189

0,08
-0,

03
7

0,0
8-0,037-0,

13
8 -0,138

R=-0,122тR=-0,122т

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Ферма Ф2

Маса

154,1233 5086,16

1

2 ДСТУ 8940-2019

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х4; L=5 990мм 2 55,88

Кв.тр.60х60х3,5; L=1168мм 6

111,77

7,06 42,35
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

3 000
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-0,
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8
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03

7

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Ферма Ф2

Маса

76,973 230,91

1

2 ДСТУ 8940-2019

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х4; L=2 990мм 2 27,89

Кв.тр.60х60х3,5; L=1168мм 3

55,79

7,06 21,18
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

6 000

5 5 991 5

7 
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5
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0

10

9 0
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7
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7
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9 0
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020 200
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Зв'язок вертикальний Зв1
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0
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0
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв1

Маса

345,716 2074,27

1

2

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.200х200х6; L=9 051мм 1 326,41

2 5,13 10,26-347х200х10ДСТУ 8540:2015

2 4,52 9,043 ДСТУ 8540:2015 -240х240х10
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Зв'язок вертикальний Зв2

38

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

6 000

6 000

158,680

10
0

10

9 4
67

10

36
5

20 200
20100

100

36
5

10

9 4
67

10
10

0

8 
28

0

332

53°

1

2
3

2

3

1 2

6 7

11 12

1

Зв'язок вертикальний Зв2

36
5

10

10
0

10

240

20

200
20

33
2

51°

2

3

1

1

6

11

1

1

1

200

100 100

24
0

12
0

12
0

240

120 120

115 10 115

20
0

10
0

10
0

1
3

2

1--1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв2

Маса

361,913 1085,73

1

2

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.200х200х6; L=9 467мм 1 341,41

2 5,73 11,46-365х200х10ДСТУ 8540:2015

2 4,52 9,043 ДСТУ 8540:2015 -240х240х10
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Зв'язок горизонтальний Зг1

39

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

6 000

5 
53
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5 
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9
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60 6 000 60
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9
26

4

3 699
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8020 160
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1
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1

1

1

1

1

1

1

1

Зв'язок горизонтальный Зв1

200

100 100

16
0

10
80

80

20 160 20

1,2

3

1--1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок горизонтальний Зг1

Маса

454,7712 5457,33

1

2

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.160х160х6; L=7 531мм 1 214,84

2 105,52 211,05

4 7,22 28,883 ДСТУ 8540:2015 -200х460х10
Кв.тр.160х160х6; L=3 699ммДСТУ 8940-2019



GSPublisherEngine 0.14.100.91

Ін
в.

 №
 п

од
л.

П
ід

пи
с 

та
 д

ат
а

Вз
ам

ін
 ін

в.
 №

П
О

ГО
ДЖ

ЕН
О

:

Формат А3

РП

План колон та вертикальних  зв'язків в
вісях 13/1-16 (1-й поверх)

40

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

24
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00

3 
00

0
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00
0

6 
00

0
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00
0

6 
00

0

16 250

1 250 3 000 6 000 6 000

Зв'язок вертикальний
Зв7

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв4

Колона К6

Колона К7

Колона К8

Колона К9

Колона К10 Колона К15 Колона К20

Колона К11 Колона К16 Колона К21

Колона К17 Колона К22

Колона К13 Колона К18 Колона К23
Колона К14 Колона К Колона К24

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв7

Зв'язок вертикальний
Зв7

Колона К12

14 161513/113

Є

Г

А

Д

В

Б

План колон та вертикальних  зв'язків в вісях 13/1-16
(1-й поверх)

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

66

77

88

99
1010

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація
Маса

Зв'язки вертикальні

Зв1

6906,14кг

див. аркуш АБ- Зв'язок вертикальний Зв1

Зв4

Зв7

Зв9

див. аркуш АБ-

див. аркуш АБ-

див. аркуш АБ-

Зв'язок вертикальний Зв4

Зв'язок вертикальний Зв7

Зв'язок вертикальний Зв9

129,622 259,24

129,626 777,72

155,983 467,94

129,628 1036,96

Зв2

Зв3

Зв5

Зв6

Зв8

див. аркуш АБ-

див. аркуш АБ-

див. аркуш АБ-

див. аркуш АБ-

див. аркуш АБ-

Зв'язок вертикальний Зв2

Зв'язок вертикальний Зв3

Зв'язок вертикальний Зв5

Зв'язок вертикальний Зв6

Зв'язок вертикальний Зв8

142,541

148,041

131,173 393,53

132,253 396,75

144,563 433,68
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План колон та вертикальних  зв'язків в
вісях 13/1-16 (2-й поверх)

41

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Зв'язок вертикальний
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Колона К13 Колона К18 Колона К23
Колона К14 Колона К19 Колона К24

Зв'язок вертикальний
Зв2

Зв'язок вертикальний
Зв3 Зв'язок вертикальний

Зв5

Зв'язок вертикальний
Зв6

Зв'язок вертикальний
Зв5

Зв'язок вертикальний
Зв6

Зв'язок вертикальний
Зв5

Зв'язок вертикальний
Зв6

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв8

Зв'язок вертикальний
Зв8

14 161513

Є

Г

А

Д

В

Б

План колон та вертикальних  зв'язків в вісях 13/1-16
(2-й поверх)

13/1

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

66

77

88

99
1010

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація
Маса

Колони

К6

6906,14кг

К7

К8

К9

К10

К11

К12

К13

К14

К15

К16

К17

К18

К19

К20

К21

К22

К23

К24

див. аркуш АБ- Колона К6 1

див. аркуш АБ- Колона К7 1

див. аркуш АБ- Колона К8 1

див. аркуш АБ- Колона К9 1

див. аркуш АБ- Колона К10 1

див. аркуш АБ- Колона К11 1

див. аркуш АБ- Колона К12 1

див. аркуш АБ- Колона К13 1

див. аркуш АБ- Колона К14 1

див. аркуш АБ- Колона К15 1

див. аркуш АБ- Колона К16 1

див. аркуш АБ- Колона К17 1

див. аркуш АБ- Колона К18 1

див. аркуш АБ- Колона К19 1

див. аркуш АБ- Колона К20 1

див. аркуш АБ- Колона К21 1

див. аркуш АБ- Колона К22 1

див. аркуш АБ- Колона К23 1

див. аркуш АБ- Колона К24 1
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План балок перекриття в вісях 13/1-16
(1-й поверх)

42

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Балка Б5

Балка Б6

Балка Б7

Балка Б8

Балка Б8

Балка Б9
Балка Б10

Балка Б10

Балка Б9

Балка Б9

Балка Б9

Балка Б9 Балка Б11

Балка Б10
Балка Б10

Балка Б10 Балка Б10

Балка Б10

Балка Б10

Балка Б10

Балка Б6

Косоур К2

Косоур К1

Колона К6
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Колона К8

Колона К9

Колона К10

Колона К11

Колона К12

Колона К13

Колона К14

Колона К15

Колона К16

Колона К17

Колона К18

Колона К19

Колона К20

Колона К21

Колона К22

Колона К23

Колона К24

14 161513
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План балок перекриття в вісях 13/1-16
(1-й поверх)

13/1

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

66

77

88

99
1010

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація
Маса

Балки перекриття

Б1

6784,13кг

ГОСТ Р 57837-2017 1 204,49

1 205,3

1 315,43

Б2 ГОСТ Р 57837-2017

Б3 ГОСТ Р 57837-2017

Б4 ГОСТ Р 57837-2017

Б5 ГОСТ Р 57837-2017

Б6 ГОСТ Р 57837-2017

Б7 ГОСТ Р 57837-2017

Б8 ГОСТ Р 57837-2017

Б9 ГОСТ Р 57837-2017

Б10 ГОСТ Р 57837-2017
Б11 ГОСТ Р 57837-2017

Двутавр 30Б2; L=5 572 мм

Двутавр 30Б2; L=5 594 мм

Двутавр 30Б2; L=8 595 мм

Двутавр 40Б2; L=5 572 мм 367,752 735,5

Двутавр 40Б2; L=5 595мм 369,274 1477,08

3 94,39Двутавр 30Б2; L=2 572 мм 283,17

1 261,32Двутавр 35Б2; L=5 572 мм

2 258,65Двутавр 35Б2; L=5 515 мм 517,3

5 108,11Двутавр 30Б2; L=2 946 мм 540,59

9 218,32Двутавр 30Б2; L=5 949 мм 1964,95

1 279,0Двутавр 35Б2; L=5 949 мм
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Схема розміщення горизонтальних
зв'язків в вісях 13/1-16 (1-й поверх)

43

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

24
 0

00

3 
00

0
3 

00
0

6 
00

0
6 

00
0

6 
00

0

16 250

1 250 3 000 6 000 6 000

150

1 
50

0

Балка Б1

Балка Б2

Балка Б3

Балка Б4

Балка Б5

Балка Б5

Балка Б4

Балка Б5

Балка Б5

Балка Б6

Балка Б7

Балка Б8

Балка Б8

Балка Б9
Балка Б10

Балка Б10

Балка Б9

Балка Б9

Балка Б9

Балка Б9
Балка Б11

Балка Б10
Балка Б10

Балка Б10 Балка Б10

Балка Б10

Балка Б10

Балка Б10

Балка Б6

Косоур К2

Косоур К1

Зв'язок горизонтальний
Зг2

Зв'язок горизонтальний
Зг3

Зв'язок горизонтальний
Зг3

Зв'язок горизонтальний
Зг3

Зв'язок горизонтальний
Зг3

Зв'язок горизонтальний
Зг4

14 161513

Є

Г

А

Д

В

Б

Схема розміщення горизонтальних зв'язків в вісях 13/1-16
(1-й поверх)

13/1

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

66

77

88

99
1010

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація
Маса

Зв'язки горизонтальні

Зг2

1295,37кг

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х4; L=4 100мм 7 38,25 267,77

Зг3 ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х4; L=4 250мм 24 39,65 951,66

Зг4 ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х4; L=4 070мм 2 37,97 75,94

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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План ферм, распорок в вісях 13/1-16 (2-
й поверх)

44

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

24
 0

00

3 
00

0
3 

00
0

6 
00

0
6 

00
0

6 
00

0

16 250

1 250 3 000 6 000 6 000

Ферма Ф1

Ферма Ф4

Ферма Ф2 Ферма Ф3

Распорка Р1 Распорка Р2

14 161513

Є

Г

А

Д

В

Б

План ферм, распорок в вісях 13/1-16
(2-й поверх)

13/1

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

66

77

88

99
1010

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація
Маса

Ферми 1295,37кг

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Ф1 див. аркуш АБ- Ферма Ф1

Ф2 див. аркуш АБ- Ферма Ф2

Ф3 див. аркуш АБ- Ферма Ф3

Ф4 див. аркуш АБ- Ферма Ф4

Роспорки

Р1 ДСТУ 8940-2019 Тр.кв. 80х80х4; L=5 920 мм 10 55,23 552,3

Р2 ДСТУ 8940-2019 Тр.кв. 80х80х4; L=2 920 мм 5 27,24 136,2

1296,86кг

4

6

3

4 278,82 1115,31

376,24 1504,96

154,12 924,72

76,97 230,91
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План прогонів в вісях 13/1-16

45

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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60

9

16 000
 Прогон Пр2

14 161513
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Д

В

Б

План прогонів в вісях 13/1-16

13/1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація
Маса

Прогони

Пр1 ДСТУ 3436-96 Шв. №24; L=16,0пог.м. 16 384,0 6 144 кг
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Розріз 1-1

46

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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0
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3,600
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0
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0
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0
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0
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2 
30

0

3,300 30
0

30
0

3°

Фм1/1 Фм1/1Фм2/1

Колона К9

Колона

Колона К6

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Ферма Ф4

Прогон Пр2
шт. 7 Прогон Пр2

шт. 9

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Снігозатримувач
Снігозатримувач

Огородження
покрівлі Огородження

покрівлі

Ферма Ф3

Ферма Ф3

Ферма Ф3

Ферма Ф1

Распорка Р2 Распорка Р2

Бм12

Бм12/1

Фм2/1

Колона К7

Підготовка
бетонна

Зв'язок вертикальний
Зв1

Балка Б1

Балка Б9Балка Б9

Балка Б2

Балка Б9

Балка3

Балка Б9 Балка Б9

Распорка Р2
Распорка Р2Распорка Р2

Зв'язок вертикальний
Зв1

Зв'язок вертикальний
Зв2

Зв'язок вертикальний
Зв3

Колона К8

А Г Є

рів.ч.п.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

Розріз 1-1
(по вісі 13/1)

159,350

Б

рів.з.

В Д

168,638

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Розріз 2-2

47

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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3,200 3,20040
0
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3°

Фм3/1

Фм3/1Фм6/1

Колона К14

Колона К12

Колона К10

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Ферма Ф4

Прогон Пр2
шт. 7 Прогон Пр2

шт. 9

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Снігозатримувач
Снігозатримувач

Огородження
покрівлі Огородження

покрівлі

Ферма Ф2

Ферма Ф2

Ферма Ф2

Ферма Ф1

Распорка Р1 Распорка Р1

Бм13

Бм12/1

Фм6/1

Колона

Підготовка
бетонна

Колона

Балка Б6 Балка Б5 Балка Б5 Балка Б4

Балка Б11

Балка Б10

Балка Б10 Балка Б10 Балка Б10

Фм7/1

Распорка Р1Распорка Р1

Распорка Р1

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв5

Зв'язок вертикальний
Зв6

Колона К11Колона К13

А Г Є

рів.ч.п.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

Розріз 2-2
(по вісі 14)

159,350

Б

рів.з.

В Д

168,638

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

24 000

3 000 3 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

0,000

2 000

1 000 1 000

3 
60

0
30

0
3 

69
2

20
0

200
343

200

250
240

900

3 
20

0
40

0
30

0
4 

81
2

8 
09

4

250 1 000
1 000 250

8,742

25
0

24
0

90
0

10,153

9,650

9 514 12 520

150 388 388 15011 635

1 
35

0

159,200

3,900

3,600

8 635

45
0

75
035

0
10

0
20

0
20

388
388

3,200 3,20040
0

30
0

40
0

30
0

3,300

3,600

3°

Фм1/1

Фм1/1

Колона К19

Колона

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Ферма Ф4

Прогон Пр2
шт. 7 Прогон Пр2

шт. 9

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Снігозатримувач
Снігозатримувач

Огородження
покрівлі Огородження

покрівлі

Ферма Ф2

Ферма Ф2

Ферма Ф2
Ферма Ф1

Распорка Р1 Распорка Р1

Бм14

Бм13/1

Колона

Підготовка
бетонна

Колона К15

Колона К16

Балка Б5
Балка Б5 Балка Б4

Балка Б10 Балка Б10 Балка Б10 Балка Б10 Балка Б10

Підготовка
бетонна

Фм6/1 Фм6/1

Фм7/1

Распорка Р1
Распорка Р1

Распорка Р1

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв5

Зв'язок вертикальний
Зв6

Колона К17

Колона К18

А Г Є

рів.ч.п.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

Розріз 3-3
(по вісі 15)

159,350

Б

рів.з.

В Д

168,638

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Розріз 4-4
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

24 000

3 000 3 000 6 000 6 000 6 000

1 650

825 825

1 650

825 825

0,000

2 000

1 000 1 000

3 
60

0
30

0
3 

69
2

20
0

200
343

200

250
240

900

3 
25

0
35

0
30

0
4 

81
2

8 
09

4

250 1 000
1 000 250

8,742

15
0

24
0

90
0

10,153

9,650

9 514 12 520

150 388 388 15011 635

1 
35

0

159,200

3,900

3,600

8 635

45
0

75
035

0
10

0
20

0
20

388
388

3,25035
0

30
0

30
0

35
0

30
0

3,250

1 650

825 825

2 000

1 000 1 000

3°

Фм3/1

Фм3/1Фм6/1

Колона К24

Колона

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Ферма Ф4

Прогон Пр2
шт. 7 Прогон Пр2

шт. 9

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Снігозатримувач
Снігозатримувач

Огородження
покрівлі Огородження

покрівлі

Ферма Ф2

Ферма Ф2

Ферма Ф2Ферма Ф1Распорка Р1 Распорка Р1

Бм13

Бм12/1

Фм6/1

Колона

Підготовка
бетонна

Колона К20

Колона К21

Балка Б6 Балка Б8 Балка Б8 Балка Б7

Балка Б10 Балка Б10 Балка Б10 Балка Б10 Балка Б10

Фм7/1

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв4

Зв'язок вертикальний
Зв5

Зв'язок вертикальний
Зв6

Колона К22Колона К23

А Г Є

рів.ч.п.
Ущільнений грунт

Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2% і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

Розріз 4-4
(по вісі 16)

159,350

Б

рів.з.

В Д

168,638

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.



GSPublisherEngine 0.14.100.91

П
О

ГО
ДЖ

ЕН
О

:

Ін
в.

 №
 п

од
л.

П
ід

пи
с 

та
 д

ат
а

Вз
ам

ін
 ін

в.
 №

Формат А2

РП

Розріз 5-5

50

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

24 000

3 0003 0006 0006 0006 000

1 650

825825

1 650

825825

0,000

2501 000
1 000250

10,153

9,650

9 51412 520

1 
60

0

159,200

1 650

825 825825 825

1 650

0,300

30
0

1 
60

030
0

150 120 5 974 200 5 800 200 5 800 200 2 974 120 150

77

40
4 56

1

39
471

8

50
1 

55
0

1 650

825 825

Фм4/1

Фм1/1 Фм5/1

КолонаКолона

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Бм13

Бм12/1

Фм5/1

Підготовка
бетонна

Колона Колона

Фм5/1

Бм21 Фмс3 Бм21 Фмс3 Бм21 Фмс3 Бм22 Фмс4

Рв3

Рв3

АГЄ

рів.ч.п.
Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2%і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

Розріз 5-5
(по вісі 16 фахверк)

159,350

Б

рів.з.

ВД

159,650

168,638

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Розріз 6-6

51

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

159.350
159.650

1 
30

0
30

0

30
0

1 
60

0

1 
60

0

159.20

80
0

70
0

158.45010
0

1 400 1 400 44 1 000

700 700 700 700

10,238

1 400

700 700

1 400

700 700

1 400

700 700

3 000 1 250 3 000 6 000 6 000

4 250 15 000

3,300
3,600

3,900

30
0

30
0

30
0

30
0

30
0

30
0

500 500

2 990 5 990 5 990

Бм10/1

Бм11/1

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм2

Фм5

Ферма Ф3

Ферма Ф1 Ферма Ф1

Колона К2/1

Колона К1

Ферма Ф3 Ферма Ф2 Ферма Ф2

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм1/1 Фм3/1 Фм3/1 Фм4/1

Зв'язок вертикальний
Зв7

Зв'язок вертикальний
Зв8

Балка Б9

Балка Б1 Балка Б4

Балка Б10

Балка Б4

Балка Б10

Балка Б7

Колона К6 Колона К10 Колона К15 Колона К20

0.000
рів.з.

Бм12/1 Бм13/1

12 13/113

рів.з.

16151413/1

Віконний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Розріз 6-6
(по вісі Є)

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм
Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.



GSPublisherEngine 0.14.100.91

П
О

ГО
ДЖ

ЕН
О

:

Ін
в.

 №
 п

од
л.

П
ід

пи
с 

та
 д

ат
а

Вз
ам

ін
 ін

в.
 №

Формат А2

РП

Розріз 7-7

52

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм7

Ферма Ф1

Колона К5

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм2/1 Фм5/1
Фм6/1 Фм6/1

Распорка Р1 Распорка Р1

Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1 Ферма Ф1

Балка Б2 Балка Б5 Балка Б5 Балка Б8

Балка Б9 Балка Б10 Балка Б10

Колона К7 Колона К11

Колона К16
Колона К21

Распорка Р2

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв9

0.000
рів.з.

12 13/113 16151413/1

Розріз 7-7
(по вісі Д)

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Розріз 8-8

53

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

159.350
159.20

1 400 44 1 000

700 700

10,238
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0

10,238

348 348
272

120

359 348 2 652 348 5 652 348 5 652 348
272 120

150

2 990 5 991 5 990

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм7

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм2/1 Фм5/1
Фм6/1

Підготовка
бетонна

Фм6/1

Ферма Ф4

Балка Б5 Балка Б5 Балка Б8

Ферма Ф3

Ферма Ф1

Колона К4/1

Колона К3

Ферма Ф1

Підготовка
бетонна

Фм4

Балка Б3

Ферма Ф3

Ферма Ф2Ферма Ф4 Ферма Ф2Ферма Ф4 Ферма Ф4

Балка Б9 Балка Б10 Балка Б10

Колона К8 Колона К12

Колона К17

Колона К22

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв9

Зв'язок вертикальний
Зв9

0.000
рів.з.

12 13/113 16151413/1

Розріз 8-8
(по вісі Г) Прогон металевий Шв №24

Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

рів.з.

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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54

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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383 300 2 700 300 5 700 300 5 700 300
296 120

150

1 650

825 825 825 825

1 650

0,000

1,955

Підготовка
бетонна

Фм7

Ферма Ф1

Колона К5

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм5/1

Зв'язок вертикальний
Зв7

Зв'язок вертикальний
Зв8

Фм7/1

Підготовка
бетонна

Фм7/1

Распорка Р1 Распорка Р1

Ферма Ф4 Ферма Ф4 Ферма Ф4 Ферма Ф4

Балка Б3 Балка Б6Балка Б6

Косоур К1

Косоур К2

Балка Б9 Балка Б10 Балка Б10

Колона К13 Колона К18 Колона К23

Распорка Р2

0.000
рів.з.

12 13/113 16151413/1

Розріз 9-9
(по вісі В)

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Розріз 10-10

55

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

159.350
159.650
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1 25015 000
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30
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3,200

500 500

5 990
5 991

Бм12

Підготовка
бетонна

Ферма Ф3Ферма Ф2
Ферма Ф2

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм1/1Фм3/1Фм3/1Фм4/1

Зв'язок вертикальний
Зв7

Зв'язок вертикальний
Зв8

Балка 9

Балка Б1Балка Б4

Балка Б11

Балка Б4

Балка Б10

Балка Б7

Ферма Ф4 Ферма Ф4 Ферма Ф4 Ферма Ф4

Колона К9Колона К14Колона К19Колона К24

0.000
рів.з.

Бм13Бм14

13/1 1316 15 14 13/1

Віконний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Розріз 10-10
(по вісі Б)

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм
Прогон металевий Шв №24

Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Схема розміщення вітрових рігелей по
вісі "16"

56

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

24 000
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825825
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1 000250
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9 51412 520
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825 825825 825
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4 130 100 1 100 100 544
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0
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0
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0
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0
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100 1 558 100 1 442 100 2 090 100

16

4 
20

0
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0
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0
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984 100 1 190 100 990 100 1 990 100
246

554 100 1 190 100 1 029
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0
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0
10

0

4 
20

0
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0
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00
0

10
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654 1 190 100 1 029

6 
47

5

Фм4/1

Фм1/1 Фм5/1

КолонаКолона

Водостічна
система Ø 150 мм

Водостічна
система Ø 150 мм

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Бм13

Бм12/1

Фм5/1

Підготовка
бетонна

Колона Колона

Фм5/1

Бм21 Фмс3 Бм21 Фмс3 Бм21 Фмс3 Бм22 Фмс4

Рв13

Рв13

Рв14

Рв14 Рв14

Рв14

Рв15

Рв16

Рв17

Рв18

Рв18

Рв18

Рв18

Рв18

Рв18

Рв18

Рв18 Рв24

АГЄ

рів.ч.п.
Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2%і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

159,350

Б

рів.з.

ВД

159,650

168,638

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "16"

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.



GSPublisherEngine 0.14.100.91

П
О

ГО
ДЖ

ЕН
О

:

Ін
в.

 №
 п

од
л.

П
ід

пи
с 

та
 д

ат
а

Вз
ам

ін
 ін

в.
 №

Формат А2

РП

Схема розміщення вітрових рігелей по
вісі "Є"

57

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

159.350
159.650

1 
30

0
30

0

30
0

1 
60

0

1 
60

0

159.20

80
0

70
0

158.45010
0

1 400 1 400 44 1 000

700 700 700 700

10,238

700 700

1 400 1 400

700 700

1 400

700 700

3 000 1 250 3 000 6 000 6 000

4 250 15 000

3,300
3,600

3,900

500 500

2 990 5 990
5 990

2 
00

0
10

0
1 

80
0

10
0

2 
00

0
10

0

90
0

10
0

1 
00

0
10

0

484 100 1 800 100 506
10 105 100

1 178 100 2 511 100 1 201
100

595
10 275 100

1 190
100 200

100 1 989 100 1 936

484 100 1 800 100 506
85100

1 175 100 2 636 100 1 094 100 602

254 100 3 579 100 1 957

90
0

10
0

1 
00

0
10

0

1 359

Бм10/1

Бм11/1

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм2

Фм5

Ферма Ф3

Ферма Ф1 Ферма Ф1

Колона К2/1

Колона К1

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм1/1 Фм3/1 Фм3/1 Фм4/1

Зв'язок вертикальний
Зв7

Зв'язок вертикальний
Зв8

Балка Б1 Балка Б7

Рв23Рв23

Рв18

Рв18

Рв19Рв19Рв20

Рв20
Рв19

Рв21

Рв22 Рв22

Рв19

Рв19Рв20

Рв20 Рв19

Рв19

Рв23

0.000
рів.з.

Бм12/1 Бм13/1

12 13/113

рів.з.

16151413/1

Віконний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм
Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "Є"

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Схема розміщення вітрових рігелей по
вісі "Б"

58

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

159.350
159.650

30
0

1 
60

0

1 
60

0

159.20

158.450

1 000

700700

1 4001 400

700700

1 400

700700

1 2503 0006 0006 000

1 25015 000

3,600

3,900

10,238

3,200

500 500

5 990
5 991

2 9905 9915 991

115
100

1 190 100 4 485

67
5

10
0

5 
70

0
10

0 820 100 800
100 400 100

600
100

1 150 100 1 400
100

221

270
100

1 192 100 1 329

1 520 100 1 190
100

80

90
0

10
0

1 
00

0
10

0

2 
00

0
10

0

820 100 2 602 100 548 100 1 400
100

221

6 
47

5

30
0

10
0

2 
00

0
10

0

Бм12

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Підготовка
бетонна

Фм1/1Фм3/1Фм3/1Фм4/1

Рв16

Рв24

Рв19

Рв19

Рв19

Рв20

Рв20

Рв20

Рв20

Рв19

Рв18

Рв18

Рв23

Рв22

0.000
рів.з.

Бм13Бм14

13/1 1316 15 14 13/1

Віконний
отвір

Дверний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм
Прогон металевий Шв №24

Ферма металева

Покрівельна сендвіч панель товщ. 150 мм

Віконний
отвір

Віконний
отвір

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Схема розміщення вітрових рігелей по вісі "Б"

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Вітрові рігеля

Маса

Вітровий рігель Рв14

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=5 800мм 41

4004,65 кг

68,67 274,69 кг

Вітровий рігель Рв15

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=2 974мм 11 35,21

Вітровий рігель Рв16

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=1 190мм 21 14,08 28,18 кг

Вітровий рігель Рв17

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=2 390мм 21 28,29 56,59 кг

Вітровий рігель Рв18

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=2 000мм 261 23,68 618,68 кг

Вітровий рігель Рв19

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=5 990мм 111 70,92 780,13 кг

Вітровий рігель Рв20

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=2 990мм 81 35,4 283,21 кг
Вітровий рігель Рв21

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=1 360мм 11 16,10

Вітровий рігель Рв22

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=1 000мм 81 11,84 94,72 кг

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=1 992мм 1 23,581

2 1 1,41ДСТУ 8540:2015 -150х150х8

24,997 174,93 кгВітровий рігель Рв23

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.100х100х4; L=6 467мм 1 76,571

2 1 1,41ДСТУ 8540:2015 -150х150х8

77,984 311,92 кгВітровий рігель Рв24

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.
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Схема розміщення стінових сендвіч-
панелей по вісі "Б"

59

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

159.350
159.650

30
0

1 
60

0

1 
60

0

159.20

1 000

700 700

1 400 1 400

700 700

1 400

700 700

1 250 3 000 6 000 6 000

1 250 15 000

10,238

500500

3 533 6 000 6 566

1 967 1 192
374

326 1 400 1 350 600 600 800 925 4 590 1 190 786

718 1 190 1 625 326 1 400 748 2 602 925 4 590 1 190 786

0.000
рів.з.

13/113 16151413/1

і=2%

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "Б"

П40

П40

П41

П41

П41

П42

П42

П44

П44

П45

П45

П45

П45

П42

П42

П49

П49

П50

П50

П51

П51

П52

П52

П53

П53

П54

П54

П55

П55

П55

П55

П55П56

П56

П57
П51

П51 П58

П58 П53

П53

П80

П80

П80

П80

П80

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Сендвіч панелі - стінові

Маса

52П40 Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм L=6 000 мм

137П41 L=6 000 мм

П42

П43

П44

П45

П46

П47

П48

П49

П50

П51

П52

П53

П54

П55

П56

П58

П59

П60

П61

П62

П63

П64

П65

П66

П67

П68

П69

П70

П71

П72

П73

П74

12

21

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

2

4

12

4

14

20

2

12

3

5

3

3

2

2

2

L=6 566 мм

L=6 566 мм

L=3533 мм

L=3533 мм

L=6344 мм

L=6344 мм

L=3344 мм

L=1967мм

L=374 мм

L=326 мм

L=1350 мм

L=600 мм

L=925 мм

L=4590 мм

L=718 мм

L=1625 мм

L=748 мм

L=1123 мм

L=611 мм

L=210 мм

L=2711 мм

L=700 мм

L=380 мм

L=400 мм

L=2607 мм

L=2836 мм

L=4200 мм

L=2628 мм

L=4500 мм

L=745 мм

L=494 мм

L=1642 мм

L=216 мм

RAL 1016

RAL 1016

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 1016
RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 1016
RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024
RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

RAL 7024

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

38П75 Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм L=1190 мм

40П76 L=446 мм RAL 7024Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

RAL 7024

2П77 L=754 мм RAL 1016Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

П57 Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

L=1400 мм 2П78 RAL 1016Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

RAL 1016

RAL 1016

L=359 мм 1П79 RAL 7024Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм

RAL 1016L=786 мм 5П80 Тришарова металева
сендвіч панель (Арсенал) - 150мм
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Схема розміщення стінових сендвіч-
панелей по вісі "Є"

60

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

159.350
159.650

1 
30

0
30

0

30
0

1 
60

0

1 
60

0

159.20

80
0

70
0

158.45010
0

1 400 1 400 44 1 000

700 700 700 700

10,238

700 700

1 400 1 400

700 700

1 400

700 700

3 000 1 250 3 000 6 000 6 000

4 250 15 000

500 500

2 990 5 990 5 990

3 533 6 000 6 566

1 123 1 800 611
210

1 178 2 711 1 201 700
380

1 190 400 1 989 2 607

1 123 1 800 611
189

1 175 2 836 1 100 700 359 3 579 2 628

4 200

0.000
рів.з.

12 13/113

рів.з.

16151413/1

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

і=2%

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "Є"

П40

П40

П41

П41

П41

П42

П42

П43

П43

П43

П43

П44

П44

П45

П45

П45

П45

П59

П59

П60

П60

П61

П61

П62

П62

П63

П63

П64

П64

П65

П65

П66

П66

П59 П60 П61 П67

П68

П63

П63

П69П79
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Схема розміщення стінових сендвіч-
панелей по вісі "16"

61

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

24 000

3 0003 0006 0006 0006 000

1 650

825825

1 650

825825

0,000

2501 000
1 000250

9,650

9 51412 520

1 
60

0

159,200

1 650

825 825825 825

1 650

0,300

30
0

1 
60

030
0

77

10,153

40
4 56

1

39
471

8

50
1 

55
0

1 650

825 825

6 344 6 000 6 000 3 344

4 500 1 100 745 494 1 558 1 642 2 090 216 1 190 1 190 1 190 1 990 446 754 1 190 1 400

48
4

22
3

АГЄ

рів.ч.п.Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм
Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Ущільнений грунт
Щебінь товщ. 100 мм

Бетон кл С12/15 товщ. 100 мм

Прогон металевий Шв №24
Ферма металева

і=2%і=2%

Покрівельна сендвіч панель товщ. 250 мм

Б

рів.з.

ВД

Схема розміщення стінових сендвіч-панелей по вісі "16"

П40 П40

П40 П40

П41 П41

П41 П41

П41 П41

П41 П41

П41 П41

П46

П46

П47

П47

П47

П47

П48

П48

П48

П48

П70

П70

П47

П71

П71

П72

П72

П73

П73

П74

П74

П75

П75

П75

П75

П76

П76

П77

П77

П77

П77

П77

П78

П78

П78

П78

П78
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Схема розміщення сендвіч-панелей
покрівлі в вісях 13/1-16

62

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
1 250 3 000 6 000 6 000

16 250

21
 0

00
3 

00
0

6 
00

0
6 

00
0

6 
00

0

15 541 562

Огородження
покрівлі

Водостісна ситема
Ø 150 мм

Водостісна ситема
Ø 150 мм

Снігозатримувач

Снігозатримувач

13 14 161513/1

Є

Г

Д

В

Б

П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2 П2

П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3 П3

Схема розміщення сендвіч-панелей
покрівлі в вісях 13/1-16 Кіл. од.

кг.
ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Сендвіч панелі покрівлі

Маса

17П2 L=12 600 мм шт.Тришарова металева
сендвіч панель ТПК  - 250мм

17П3 L=9 600 мм шт.Тришарова металева
сендвіч панель ТПК  - 250мм
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Балка Б1-Б6

63

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

5 572 30
0

30
0

40

90
12

0 9040 5 492

90
12

0 90

5 594 30
0

30
0

40

90
12

0 9040 5 514

90
12

0 90

8 595 30
0

30
0

40
90

12
0 9040 8 555

90
12

0 90
5 572 40

0

40
0

40

90
22

0 9040 5 492

90
22

0 90

5 595 40
0

40
0

40

90
22

0 9040 5 515

90
22

0 90

2 572 30
0

30
0

40

90
12

0 9040 2 492

90
12

0 90

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

Балка Б1

Балка Б2

Балка Б3

Балка Б4

Балка Б5

Балка Б6
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Балка Б7-Б11

64

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

5 572 35
0

35
0

40

14
012

0 9040 5 492

14
012

0 90

5 595 35
0

35
0

40

14
012

0 9040 5 515

14
012

0 90

2 946 30
0

30
0

40

90
12

0 9040 2 866

90
12

0 90

5 949 30
0

30
0

40

90
12

0 9040 5 869

90
12

0 90

5 949 35
0

35
0

40

14
012

0 9040 5 869

14
012

0 90

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

2 отв.
Ø 23

Балка Б7

Балка Б8

Балка Б9

Балка Б10

Балка Б11
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Зв'язок вертикальний Зв1

65

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

3 
21

1

3 
19

2

2 753

1 730

100
8 29

1 675

100
8 377

392

20 140
20

137

485

251

8
100

771

359

857

100
835143

28
2

20
140

20
2 

09
4

10
0

8
54

18
2

2 
03

6

10
0

8
19

6

34
4

30
4

20 140
20

70
70

70
70

70

70

72,14°

27,42°

40,06°

1

2
3

4
4

4

5

6

7

1
1

Зв'язок вертикальный Зв1

200
100 100

30 140 30

96 8 96

20
0

30
14

0
30

1

4

5

4 1-1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв1

Маса

129,622 259,24

1

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.140х140х5; L=2 194мм 1 45,74

6 1,50 9,0-96х200х10ДСТУ 8540:2015

1 4,865 ДСТУ 8540:2015 -344х180х10

19,952 Кв.тр.140х140х5; L=957мм 1ДСТУ 8940-2019

38,15Кв.тр.140х140х5; L=1830ммДСТУ 8940-2019 13

1 5,076 ДСТУ 8540:2015 -359х180х10

1 6,857 ДСТУ 8540:2015 -485х180х10



GSPublisherEngine 0.14.100.91

Ін
в.

 №
 п

од
л.

П
ід

пи
с 

та
 д

ат
а

Вз
ам

ін
 ін

в.
 №

П
О

ГО
ДЖ

ЕН
О

:

Формат А3

РП

Зв'язок вертикальний Зв2

66

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

251

8
100

771

359

857

100
835143

28
2

20
140

20

2 
09

4

10
0

8
54

18
2

2 
04

1

10
0

8
19

6

34
4

30
4

20 140
20

70
70

70
70

70

70

2 492

100
8

167275

275

2 431

100
8

166

3 
57

0
3 188

20 140
20

72,14°

40,06°

27,45°

1

2
3

4

4

4

5

6

7

1
1

Зв'язок вертикальный Зв2

200
100 100

30 140 30

96 8 96

20
0

30
14

0
30

1

4

5

4 1-1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв2

Маса

142,541

1

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.140х140х5; L=2 194мм 1 45,74

6 1,50 9,0-96х200х10ДСТУ 8540:2015

1 4,865 ДСТУ 8540:2015 -344х180х10

19,952 Кв.тр.140х140х5; L=957мм 1ДСТУ 8940-2019

54,04Кв.тр.140х140х5; L=2 592ммДСТУ 8940-2019 13

1 5,076 ДСТУ 8540:2015 -359х180х10

1 3,887 ДСТУ 8540:2015 -275х180х10
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Зв'язок вертикальний Зв3

67

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

3 
19

2

251

8
100

771

359

857

100
835143

28
2

20
140

20

2 
09

4

10
0

8
54

18
2

2 
04

1

10
0

8
19

6

34
4

30
4

20 140
20

70
70

70
70

70

70

3 
68

4

20 140
20

3 422

271

2712 756

100
8

163

2 695

100
8

163

72,14°

40,06°

27,46°

1

2
3

4

4

4

5

6

7

1
1

Зв'язок вертикальный Зв3

200
100 100

30 140 30

96 8 96

20
0

30
14

0
30

1

4

5

4 1-1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв3

Маса

148,041

1

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.140х140х5; L=2 194мм 1 45,74

6 1,50 9,0-96х200х10ДСТУ 8540:2015

1 4,865 ДСТУ 8540:2015 -344х180х10

19,952 Кв.тр.140х140х5; L=957мм 1ДСТУ 8940-2019

59,54Кв.тр.140х140х5; L=2 856ммДСТУ 8940-2019 13

1 5,076 ДСТУ 8540:2015 -359х180х10

1 3,887 ДСТУ 8540:2015 -271х180х10
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Зв'язок вертикальний Зв4

68

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

3 
19

2

251

8
100

771

359

857

100
835143

28
2

20
140

20
2 

09
4

10
0

8
54

18
2

2 
04

1

10
0

8
19

6

34
4

30
4

20 140
20

70
70

70
70

70

70

3 
21

1

20 140
20

1 730

100
8 377

485
377

8
100

1 671

2 753

72,14°

40,06°

27,42°

1

2
3

4
4

4

5

6
7

1
1

Зв'язок вертикальный Зв4

200
100 100

30 140 30

96 8 96

20
0

30
14

0
30

1

4

5

4 1-1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв4

Маса

129,626

1

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.140х140х5; L=2 194мм 1 45,74

6 1,50 9,0-96х200х10ДСТУ 8540:2015

1 4,865 ДСТУ 8540:2015 -344х180х10

19,952 Кв.тр.140х140х5; L=957мм 1ДСТУ 8940-2019

38,15Кв.тр.140х140х5; L=1 830ммДСТУ 8940-2019 13

1 5,076 ДСТУ 8540:2015 -359х180х10

1 6,857 ДСТУ 8540:2015 -485х180х10

777,72
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Зв'язок вертикальний Зв5

69

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

3 
19

2

251

8
100

771

359

857

100
835143

28
2

20
140

20
2 

09
4

10
0

8
54

18
2

2 
04

1

10
0

8
19

6

34
4

30
4

20 140
20

70
70

70

70

3 
55

1
2 644

20 140
20

71

70

1 830

100
8 64
172

447

1 794

100
8

339

72,14°

40,06°

36,35°

1

2

3
4

4

4

5

6

7

1
1

Зв'язок вертикальный Зв5

200
100 100

30 140 30

96 8 96

20
0

30
14

0
30

1

4

5

4 1-1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв5

Маса

131,173

1

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.140х140х5; L=2 194мм 1 45,74

6 1,50 9,0-96х200х10ДСТУ 8540:2015

1 4,865 ДСТУ 8540:2015 -344х180х10

19,952 Кв.тр.140х140х5; L=957мм 1ДСТУ 8940-2019

40,24Кв.тр.140х140х5; L=1 930ммДСТУ 8940-2019 13

1 5,076 ДСТУ 8540:2015 -359х180х10

1 6,317 ДСТУ 8540:2015 -447х180х10

393,53
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Зв'язок вертикальний Зв6

70

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

3 
19

2

25
1

8

10
0

77
1

35
9

85
7

10
0

8 35
14

3

28
2

20 140
20

2 094

100
8

54182

2 041

100
8

196

344

304

20140
20

70
70

70
70

14
0

70
70 1 930

100

847

1 894

100

8

268
3 

58
3

2 667

376

72,14°

40,06°

36,35°

1

2

3
4

4

4

5

6

7

1
1

Зв'язок вертикальный Зв6

200
100 100

30 140 30

96 8 96

20
0

30
14

0
30

1

4

5

4 1-1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв6

Маса

132,253

1

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.140х140х5; L=2 194мм 1 45,74

6 1,50 9,0-96х200х10ДСТУ 8540:2015

1 4,865 ДСТУ 8540:2015 -344х180х10

19,952 Кв.тр.140х140х5; L=957мм 1ДСТУ 8940-2019

42,32Кв.тр.140х140х5; L=2 030ммДСТУ 8940-2019 13

1 5,076 ДСТУ 8540:2015 -359х180х10

1 5,317 ДСТУ 8540:2015 -376х180х10

396,75
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Зв'язок вертикальний Зв7

71

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

117
10

6 948

10
214

214
10

6 948

10
117

5 995

4 
32

5

20 140
20

70
70 34,72°

1

2

3

2

3

Зв'язок вертикальний Зв7

1

1

140

70 70

18
0

90
90

180

90 90

85 10 85

14
0

70
70

1
3

2

1--1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв7

Маса

155,983 467,94

1

2

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.140х140х5; L=6 948мм 1 144,86

2

3,02 6,04-214х180х10

ДСТУ 8540:2015

2

2,54 5,08

3 ДСТУ 8540:2015

-180х180х10
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Зв'язок вертикальний Зв8

72

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

214
10

6 400

10
106

106
10

6 400

10
214

3 
24

7

5 990

20

14
0

20
18

0

70

70

27,28°

1

2

2

3

3

Зв'язок вертикальний Зв8

1

1

140

70 70

18
0

90
90

180

90 90

85 10 85

14
0

70
70

1
3

2

1--1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв7

Маса

144,563 433,68

1

2

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.140х140х5; L=6 400мм 1 133,44

2

3,02 6,04-214х180х10

ДСТУ 8540:2015

2

2,54 5,08

3 ДСТУ 8540:2015

-180х180х10
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Зв'язок вертикальний Зв9

73

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

3 
19

2

251

8
100

771

359

857

100
835143

28
2

20
140

20

2 
09

4

10
0

8
54

18
2

2 
04

1

10
0

8
19

6

34
4

30
4

20 140
20

70
70

70

70

20 140
20

70
70

1 679

100
8

377

485

174

1 730

100
8 66

3 
29

8

2 714

72,14°

40,06°

29,88°

1

2

3

4 4

4

5

6 7

1
1

Зв'язок вертикальный Зв9

200
100 100

30 140 30

96 8 96

20
0

30
14

0
30

1

4

5

4 1-1

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Зв'язок вертикальний Зв9

Маса

129,628

1

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.140х140х5; L=2 194мм 1 45,74

6 1,50 9,0-96х200х10ДСТУ 8540:2015

1 4,865 ДСТУ 8540:2015 -344х180х10

19,952 Кв.тр.140х140х5; L=957мм 1ДСТУ 8940-2019

38,15Кв.тр.140х140х5; L=1 830ммДСТУ 8940-2019 13

1 5,076 ДСТУ 8540:2015 -359х180х10

1 6,857 ДСТУ 8540:2015 -485х180х10

1036,96
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К6

Маса

1089,061

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 324 мм 1 896,03

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

42,396 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 1 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 1 1,88ДСТУ 8540:2015 -120х200х10

9 1 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

10 1 8,19ДСТУ 8540:2015 -360х145х20

11 1 6,24ДСТУ 8540:2015 -300х265х10
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К7

Маса

1053,731

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=8 703 мм 1 836,35

4

5

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

84,766 4 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 2 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 2 1,88ДСТУ 8540:2015 -120х200х10

9 1 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

-300х265х10ДСТУ 8540:2015 6,241

-360х145х20ДСТУ 8540:2015 8,191

29,66

3,76
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К8

Маса

1

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 35К1; L=9 947 мм 1 1085,21

2

3

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 2 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12

1344,05

22,18

84,766 4 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20

7 2 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14 29,66

8 2 1,88ДСТУ 8540:2015 3,76-120х200х10

1 21,48ДСТУ 8540:2015 -315х399х209

1 9,10ДСТУ 8540:2015 -315х169х2010

1 6,8ДСТУ 8540:2015 -300х289х1011
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Колона К9
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К9

Маса

1104,151

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 481 мм 1 911,12

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

42,396 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 1 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 1 1,88ДСТУ 8540:2015 -120х200х10

9 1 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

10 1 8,19ДСТУ 8540:2015 -360х145х20

11 1 6,24ДСТУ 8540:2015 -300х265х10



GSPublisherEngine 0.14.100.91

П
О

ГО
ДЖ

ЕН
О

:

Ін
в.

 №
 п

од
л.

П
ід

пи
с 

та
 д

ат
а

Вз
ам

ін
 ін

в.
 №

Формат А1

РП

Колона К10

78

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К10

Маса

1133,471

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 324 мм 1 896,03

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

42,396 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 1 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 1 2,82ДСТУ 8540:2015 -120х300х10

9 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

10 2 8,19ДСТУ 8540:2015 -360х145х20

11 2 6,24ДСТУ 8540:2015 -300х265х10

42,38

16,38

12,48

-250х250х8ДСТУ 8540:2015 3,92212 7,85

4,90
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К11

Маса

1115,431

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=8 703 мм 1 836,35

4

5

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

84,766 4 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 2 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 2 2,82ДСТУ 8540:2015 -120х300х10

9 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

-300х265х10ДСТУ 8540:2015 6,242

-360х145х20ДСТУ 8540:2015 8,192

29,66

5,65

12,48

16,38

42,38
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К12

Маса

1

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 35К1; L=9 947 мм 1 1085,21

2

3

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 2 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12

1383,32

22,18

84,766 4 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20

7 2 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14 29,66

8 2 2,82ДСТУ 8540:2015 5,65-120х300х10

2 21,48ДСТУ 8540:2015 -315х399х209

2 9,10ДСТУ 8540:2015 -315х169х2010

2 6,8ДСТУ 8540:2015 -300х289х1011

42,96

18,20

13,6

4,90
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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0
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К13

Маса

1116,371

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=8 703 мм 1 836,35

4

5

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

84,766 4 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 2 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 1 1,88ДСТУ 8540:2015 -120х200х10

9 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

-300х265х10ДСТУ 8540:2015 6,242

-360х145х20ДСТУ 8540:2015 8,192

29,66

12,48

16,38

42,38

2,82-120х300х1010 ДСТУ 8540:2015 1
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К14

Маса

1149,71

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 481 мм 1 911,12

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

42,396 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 1 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 1 1,88ДСТУ 8540:2015 -120х200х10

9 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

10 2 8,19ДСТУ 8540:2015 -360х145х20

11 1 6,24ДСТУ 8540:2015 -300х265х10
12 1 8,32ДСТУ 8540:2015 -400х265х10

42,38

16,38

-250х250х8ДСТУ 8540:2015 3,92213 7,85

4,90
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К15

Маса

1133,471

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 324 мм 1 896,03

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

42,396 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 1 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 1 2,82ДСТУ 8540:2015 -120х300х10

9 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

10 2 8,19ДСТУ 8540:2015 -360х145х20

11 2 6,24ДСТУ 8540:2015 -300х265х10

42,38

16,38

12,48

-250х250х8ДСТУ 8540:2015 3,92212 7,85

4,90
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К16

Маса

1115,431

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=8 703 мм 1 836,35

4

5

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

84,766 4 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 2 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 2 2,82ДСТУ 8540:2015 -120х300х10

9 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

-300х265х10ДСТУ 8540:2015 6,242

-360х145х20ДСТУ 8540:2015 8,192

29,66

5,65

12,48

16,38

42,38
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К17

Маса

1

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 35К1; L=9 947 мм 1 1085,21

2

3

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 2 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12

1383,32

22,18

84,766 4 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20

7 2 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14 29,66

8 2 2,82ДСТУ 8540:2015 5,65-120х300х10

2 21,48ДСТУ 8540:2015 -315х399х209

2 9,10ДСТУ 8540:2015 -315х169х2010

2 6,8ДСТУ 8540:2015 -300х289х1011

42,96

18,20

13,6

4,9
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К18

Маса

1116,371

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=8 703 мм 1 836,35

4

5

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

84,766 4 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 2 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 1 1,88ДСТУ 8540:2015 -120х200х10

9 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

-300х265х10ДСТУ 8540:2015 6,242

-360х145х20ДСТУ 8540:2015 8,192

29,66

12,48

16,38

42,38

2,82-120х300х1010 ДСТУ 8540:2015 1
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К19

Маса

1149,71

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 481 мм 1 911,12

4

Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5

Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 2 2,45

-660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

2

3

42,396 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -300х450х20
7 1 14,83ДСТУ 8540:2015 -300х450х14

8 1 1,88ДСТУ 8540:2015 -120х200х10

9 2 21,19ДСТУ 8540:2015 -360х375х20

10 2 8,19ДСТУ 8540:2015 -360х145х20

11 1 6,24ДСТУ 8540:2015 -300х265х10
12 1 8,32ДСТУ 8540:2015 -400х265х10

42,38

16,38

-250х250х8ДСТУ 8540:2015 3,92213 7,85

4,90
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Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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7-7

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К20

Маса

6 -260х400х20ДСТУ 8540:2015 1 16,33

1440,861

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 324 мм 1 896,03

2 ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.120х120х8; L=10 510мм 1 286,6

3 ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.100х80х4; L=435мм 9 4,6 41,42

4 Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5 Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

7 -660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

8 -250х250х8ДСТУ 8540:2015 1 3,92
9 -325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

10 -70х200х12ДСТУ 8540:2015 2 1,32 2,64

11 -120х120х8ДСТУ 8540:2015 1 0,9
12 -265х300х10ДСТУ 8540:2015 1 6,24

13 -360х375х20ДСТУ 8540:2015 1 21,19

14 -300х450х20ДСТУ 8540:2015 2 21,19 42,38

15 -300х450х14ДСТУ 8540:2015 1 14,83

16 -200х120х10ДСТУ 8540:2015 1 1,88

17 -145х360х20ДСТУ 8540:2015 1 8,19
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К21

Маса

6

-260х400х20

ДСТУ 8540:2015

1 16,33

1313,551

1 ГОСТ 26020-83

2 ДСТУ 8940-2019

3 ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.100х80х4; L=435мм 8 4,6 36,8

4 Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5 Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

7 ДСТУ 8540:2015

8 ДСТУ 8540:2015
9 ДСТУ 8540:2015

10

-70х200х12

ДСТУ 8540:2015

2 1,32 2,64

11

-120х120х8

ДСТУ 8540:2015

1 0,9

12 -265х300х10ДСТУ 8540:2015 1 6,24

13

-360х375х20

ДСТУ 8540:2015

1 21,19

14

-300х450х20

ДСТУ 8540:2015

4 21,19 84,76

-300х450х14 2 14,83

-200х120х10 2 2,35
-145х360х20 1 8,19

Двутавр 40Ш1; L=8 703 мм 1 836,35

Прям.тр.200х120х5; L=10 510мм 1 252,24

29,66

4,71
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Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К22

Маса

6 -260х400х20ДСТУ 8540:2015 1 16,33

1624,971

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 35К1; L=9 947 мм 1 1085,21

2 ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.200х120х5; L=10 510мм 1

3 ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.100х80х4; L=435мм 10 4,6 46,0

4 Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5 Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

7 -660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

-200х120х10

ДСТУ 8540:2015

2 2,35

9 -325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

10 -70х200х12ДСТУ 8540:2015 2 1,32 2,64

11 -200х120х8ДСТУ 8540:2015 1 1,5

252,24

22,18

8

4,7112

13

14

15

16

ДСТУ 8540:2015

ДСТУ 8540:2015

ДСТУ 8540:2015

ДСТУ 8540:2015

ДСТУ 8540:2015

-289х300х10 1 6,80

-169х315х20 1 8,35

-399х315х20 1 19,73

-450х300х14 2 14,83 29,67

-450х300х20 2 21,19 42,39
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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5-5

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К23

Маса

6

-260х400х20

ДСТУ 8540:2015

1 16,33

1313,081

1 ГОСТ 26020-83

2 ДСТУ 8940-2019

3 ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.100х80х4; L=435мм 8 4,6 36,8

4 Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5 Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

7 ДСТУ 8540:2015

8 ДСТУ 8540:2015
9 ДСТУ 8540:2015

10

-70х200х12

ДСТУ 8540:2015

2 1,32 2,64

11

-120х120х8

ДСТУ 8540:2015

1 0,9

12 -265х300х10ДСТУ 8540:2015 1 6,24

13

-360х375х20

ДСТУ 8540:2015

1 21,19

14

-300х450х20

ДСТУ 8540:2015

4 21,19 84,76

-300х450х14 2 14,83

-200х120х10 2 2,35
-145х360х20 1 8,19

Двутавр 40Ш1; L=8 703 мм 1 836,35

Прям.тр.200х120х5; L=10 510мм 1 252,24

29,66

4,70
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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7-7

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Колона К20

Маса

6 -260х400х20ДСТУ 8540:2015 1 16,33

1440,861

1 ГОСТ 26020-83 Двутавр 40Ш1; L=9 324 мм 1 896,03

2 ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.120х120х8; L=10 510мм 1 286,6

3 ДСТУ 8940-2019 Прям.тр.100х80х4; L=435мм 9 4,6 41,42

4 Кут. 200х200х12  L= 300ммДСТУ 2251-2018 1 11,09

5 Кут. 100х100х8  L= 200ммДСТУ 2251-2018 1 2,45

7 -660х700х20ДСТУ 8540:2015 1 72,53

8 -250х250х8ДСТУ 8540:2015 1 3,92
9 -325х200х12ДСТУ 8540:2015 2 6,12 12,24

10 -70х200х12ДСТУ 8540:2015 2 1,32 2,64

11 -120х120х8ДСТУ 8540:2015 1 0,9
12 -265х300х10ДСТУ 8540:2015 1 6,24

13 -360х375х20ДСТУ 8540:2015 1 21,19

14 -300х450х20ДСТУ 8540:2015 2 21,19 42,38

15 -300х450х14ДСТУ 8540:2015 1 14,83

16 -200х120х10ДСТУ 8540:2015 1 1,88

17 -145х360х20ДСТУ 8540:2015 1 8,19
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

12 000

194 11 635 172

11 650

90
1

61
0

274 2 870 2 867 2 867 2 870 252

82
1 40

40
40

40

30 30 30 3030 30
30 30 30 30

50
60

30 30
60

30

30

30
60

30 30
60

30 60 50

1 566

74
4 74

4 74
4 74

4

74
4

168,053

167,153

167,443

166,543

1 529 1 529 1 566 1 529
1 566 1 529 1 566

3°

А Г

Є Г

Ферма Ф1

12 000

194 11 635 172

11 650

90
1

61
0

82
1

168,053

167,153

167,443

166,543

274 2 870 2 867 2 867 2 870 252

3°

1

1

2
2

2 2
2

3
4

3
4

3
4

3
4

А Г

Є Г

Ферма Ф1

12 000

12 000

274 2 870 2 867 2 867 2 870 252

82
1

60
1

11 490

82
1 82

1 82
1 82

1

11 490

1 584
1 622 1 584

1 622 1 584 1 622 1 584
1 622

Геометрична схема ферми  Ф1

А Г

Є Г

12 000

274 2 870 2 867 2 867 2 870 252

82
1

60
1

11 490

82
1

m
ax

 1
8 

м
м

А Г

Є Г

R=5,111т

Р=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4т

Схема зусиль ферми  Ф1

R=5,111т

0,000 -14,536 -14,536 -19,382 -19,382 -14,536 -14,536 0,000

8,462
18,153 18,153

8,462-0,012

-0 , 012

-10,080

-9,645
6,924 -4,308 1,401 1,464

-4,122 7,236

-1,421

-1 , 421

- 1 , 421

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Ферма Ф1

Маса

376,244 1504,96

1

2 ДСТУ 8940-2019

3

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х5; L=11 650мм 2 133,24

Кв.тр.60х60х4; L=744мм 5 5,07

266,48

25,36

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.60х60х4; L=1529мм 4 10,42 41,70

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.60х60х4; L=1566мм 4 10,67 42,70
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Ферма Ф2
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

6 000

5 5 990 5

90
0

80
74

0
80

82
0

5 990

1 1
68 1 168 1 1

68
1 168 1 1

68
1 168

90
0

175

30 30 30

60 60 175

166,500; 167,150

167,400; 168,050

1 211 12

Ферма Ф2

6 000

5 5 990 5

90
0

82
0

5 990

90
0

175 175

166,500; 167,150

167,400; 168,050

1

1

2 2 2 2

2 2

1 211 12

Ферма Ф2

6 000

82
0

166,500; 167,150

167,400; 168,050

1 2
20

1 220 1 2
20

1 220
1 2

20
1 220

1 211 12

Геометрична схема ферми  Ф2

6 000

82
0

166,500; 167,150

167,400; 168,050

m
ax

 5
 м

м

1 211 12

Схема зусиль ферми  Ф2
Р=0,02т

0,000 0,000-0,162-0,162

0,102 0,1020,189

0,08
-0,

03
7

0,0
8-0,037-0,

13
8 -0,138

R=-0,122тR=-0,122т

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Ферма Ф2

Маса

154,126 924,72

1

2 ДСТУ 8940-2019

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х4; L=5 990мм 2 55,88

Кв.тр.60х60х3,5; L=1168мм 6

111,77

7,06 42,35
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

3 000

5 2 990 5

90
0

80
74

0
80

82
0 1 1

68 1 168 1 1
68

175

30

30

166,500; 167,150

167,400; 168,050

5 2 990 5

90
0

40

12 13

Ферма Ф3

3 000

5 2 990 5

90
0

80
74

0
80

82
0

175 30

166,500; 167,150

167,400; 168,050

5 2 990 5

90
0

1

1

2 2

2

12 13

Ферма Ф3

3 000

5 2 990 5

82
0

166,500; 167,150

167,400; 168,050

3 000

1 2
20 1 220

1 2
20

12 13

Геометрична схема ферми  Ф3

3 000

82
0

166,500; 167,150

167,400; 168,050

3 000

5 2 990 5

12 13

Схема зусиль ферми  Ф3

0,000

0,102

0,08
-0,

13
8

-0,162

-0,
03

7

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Ферма Ф2

Маса

76,973 230,91

1

2 ДСТУ 8940-2019

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х4; L=2 990мм 2 27,89

Кв.тр.60х60х3,5; L=1168мм 3

55,79

7,06 21,18
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

9 000

194 8 635 172

8 646

90
1

45
2

274 2 737 2 867 2 870 252

80
74

1
80

30 30 30 30
30 30 30 30

194 60 30
60

30 30
60

30 60 50
74

4 74
4 74

4 74
4

168,053

167,153

167,600

166,700

1 566 1 529
1 566 1 529 1 566

1 416

3°

Г

Ферма Ф4

Б

9 000

194 8 635 172

168,053

167,153

274 2 867 2 867 2 870 252

45
3

166,700

167,600

3°

1

1

2
2 2

2

5
4

3
4

3
4

Б Г

Ферма Ф4

9 000

9 000

274 2 737 2 867 2 870 252

82
1

44
4

82
1 82

1 82
11 622 1 584 1 622 1 584

1 622

1 470

8 486

8 486

Геометрична схема ферми  Ф4

ГБ

9 000

144 2 867 2 867 2 870 252

82
1

45
1

82
1

m
ax

 1
8 

м
м

Б Г

R=5,111т

Р=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4тР=1,4т

Схема зусиль ферми  Ф4

R=5,111т

-14,536 -19,382 -19,382 -14,536 -14,536 0,000

18,153 18,153
8,462

-0,012

-9,645

-4,308 1,401 1,464
-4,122 7,236-1,421

-1 , 421

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ
9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних
елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ
Б.В. 2.6-193-2013 "Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару
покриття мусить мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових
включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-
15% алюмінієвої пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два
шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

Ферма Ф4

Маса

278,824 1115,31

1

2 ДСТУ 8940-2019

3

4

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.80х80х5; L=8 646мм 2 98,82

Кв.тр.60х60х4; L=744мм 4 5,07

197,64

20,28

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.60х60х4; L=1529мм 2 10,42 20,84

ДСТУ 8940-2019 Кв.тр.60х60х4; L=1566мм 3 10,67 32,01

Кв.тр.60х60х4; L=1416ммДСТУ 8940-20195 8,051
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Фрагмент плану сходової клітки на

відм. 0,000 (1-й, 2-й  поверхи).Схема
розміщення косоурів сходової клітки

Схема розміщення кос
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

3 
00

0

3 
26

0

1 
50

0
26

0
1 

50
0

6 000

150 775 830 13х310=4 030 1 142 563 150

925 934 13х310=4 030 1 037 563 150

14

21

22

23

1615

В

Б

Фрагмент плану сходової клітки на відм. 0,000
(1-й поверх)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

0,000

1,950

3,900

14151617181920212223242526

Огородження
Ог1

11

6 000

772 828 13х310=4 030 1 142 563 150

150 772 934 13х310=4 030 1 037 563 150

3 
00

0

3 
26

0

1 
50

0
26

0
1 

50
0

2

1615

В

Б

0,000

1,950

3,900

14151617181920212223242526

Огородження
Ог1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

Фрагмент плану сходової клітки +3,900
(2-й поверх)

11

19
4

76
97

4
76

36
0

76
97

4
76

19
4

88 88

150

75 7575 75

150

100 100

15
075

75

15
075

75

20
0

3 
00

0

6 000 500

Балка Б6

Балка Б10

Балка Б10

Балка Б6

Косоур К2

Косоур К1

Колона К18

Колона К19

Колона К23

Колона К24

16

В

1

15

Б

1

Схема розміщення косоурів сходової клітки

261

Сходи

160,0СходиЛС15

Косоури

К1 Косоур К1 203,822 101,9

К2 2 75,08 150,1

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація
Маса

Косоур К2

див. аркуш АБ-

див. аркуш АБ-

Огородження

Ог1 Індивідуального виготовлення
з нержавіючої сталі Lзаг. = 11,0 пог.м.
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Перетин 1-1
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

159.20

6 000
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0,000
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Косоур К1

99

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

100 3 994 1 648

453 3 579 1 603

10
1 

73
3

20
0

1 
94

3

4 430

3 978

1 603

5 743

1,913

1,713

-0,030

25,82°

1

2

3

Косоур К1
(шт.2)

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

1

Косоур К1

Маса

2 118,94

Шв.№20; L=4 430 ммДСТУ 3436-96

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

81,511
2

3 1 7,11- 453х200х10ДСТУ 8540-2015

237,88

Шв.№20; L=1 648 мм 30,32ДСТУ 3436-96 1
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Косоур К2

100

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

1 113 3 941 1 663

1 7113 9391 067

2 
10

7

4 378

4 375

20
0

1 
70

7
20

0

25,82°

2

1

3

Косоур К2
(шт.2)

Кіл. од.
кг.

ПриміткаПозначенняПоз. Найменування

Специфікація

1

Косоур К2

Маса

2 132,51

Шв.№20; L=4 378 ммДСТУ 3436-96

Клас сталі металевих конструкцій прийняти С245 (ДСТУ8539-2015)
Зварювання металоконструкцій виробляти електродами марки Е-42А по ГОСТ 9467-75*.
Катет зварних швів прийняти згідно найменшої товщіни зварювальних елементів.
Антикорозійний захист сталевих конструкцій запроектован відповідно до  ДСТУ Б.В. 2.6-193-2013
"Захист металевих конструкцій від корозії"
Поверхня  несучих сталевих конструкцій перед нанесенням захисного шару покриття мусить
мати третю ступінь очистки від окислів (окалин, іржі, шлакових включень) за ГОСТ 9.402-80*.
Захисне покриття виконати лаком ПФ-170(ГОСТ 15907-70*) з додаванням 10-15% алюмінієвої
пудри (ГОСТ 5494-95) грунтікою ГФ -021 (ГОСТ 25129-82*) в два шари.
Загальна товщина лакофарбного покриття ,включаючи шпаклівку - 55мкм.
Якість лакофарбного покриття повинна відповідати  IV класу по ГОСТ 9.032-74.

80,551
2

3

265,02

Шв.№20; L=1 113 мм 20,48ДСТУ 3436-96 1

31,48Шв.№20; L=1 711 мм 1ДСТУ 3436-96
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Вузол влаштування підйомних воріт h=
3100

101

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

1. Установить конструкцию К из трубы профильной 80х80 с внутренней 
    стороны проема. 
    Размер А = 80  мм.
2. Отклонение рабочих поверхностей конструкции К в плоскости  P от 
    вертикали и неплосткосность не более 1.5 мм/м но не более 5 мм 
    на всей длине.
3. Сварные швы зачистить заподлицо с основным металлом.
4. Конструкцию К  защитить от коррозии.
5. П - Ворота и пространство для монтажа ворот, должно быть свободно 
    от конструкций, трубопроводов, отопления и вентиляции.
6. * - Размеры указаны при использовании ручного цепного привода, 
    расположенного справа. 
7. Примерная масса ворот - 120 кг.

П

В

Б-Б

ООО 
"ПРОФИ СТАЙЛ КОМПАНИ"

Закладные 
для секционных ворот ProTrend 

2980x3100(Н)
Вертикальный подъем

вал внизу, привод справа

Р

Б Б

В

П П

В-В
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Вузол влаштування підйомних воріт h=
3250

102

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

1. Установить конструкцию К из трубы профильной 80х80 с внутренней 
    стороны проема. 
    Размер А = 80  мм.
2. Отклонение рабочих поверхностей конструкции К в плоскости  P от 
    вертикали и неплосткосность не более 1.5 мм/м но не более 5 мм 
    на всей длине.
3. Сварные швы зачистить заподлицо с основным металлом.
4. Конструкцию К  защитить от коррозии.
5. П - Ворота и пространство для монтажа ворот, должно быть свободно 
    от конструкций, трубопроводов, отопления и вентиляции.
6. * - Размеры указаны при использовании ручного цепного привода, 
    расположенного справа. 
7. Примерная масса ворот - 130 кг.

ООО 
"ПРОФИ СТАЙЛ КОМПАНИ"

П

Закладные 
для секционных ворот ProTrend 

2980x3250(Н)
Вертикальный подъем

вал внизу, привод справа

В

Б-Б

Р

Б

П

Б

В

П

В-В
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Горизонтальне розташування панелей

103

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Стик панелей на колоні

104

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Зовнішній кут

105

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Внутрішній кут

106

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Примикання стінової панелі

107

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Опирання панелы на цоколь

108

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Облаштування віконного отвору

109

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Стик покрівельних панелей

110

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Стик покрівельних панелей (коньок)

111

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Карніз покрівлі

112

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Парапет покрівлі

113

 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ
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Типовий вузол влаштування
огородження покрівлі
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМ

1

1
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Технічні завдання встановлення
закладних елементів тамбура
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 Підп. ДатаКільк.Зм. Арк. №док.
Стадія Аркуш АркушівГІП

Перевірив
Розробив Воронюк

Грибова

Грибова

Складське приміщеня з
адміністративно -

побутовим корпусом

Будівництво складських приміщень з адміністративно -
побутовим корпусом за адресою:

Київськаобл.,Бучанський район,Бучанська територіальна
громада,м. Буча(станом на0.1.01.2021),вул. Ковельська

-КМТ45П-К-00.2000х2530.0000.0 ТЗ

Технічні завдання що до встановлення 
закладних елементів та бетонювання 

бетонных площадок для монтажу
тамбура 45° (нахил даху вправо)

під вирівнюючу платформу 2000х2530 

Тихомиров І.В. 16.08.2021

 ТОВ 
"ПРОФІ СТАЙЛ КОМПАНІ"

1 1

F4

Вирівнювальна
платформа

Арматура

1

10

Бетон

F3
F2

А-А

0.000
Рівень рампи

Грунт

12
00

2 Н1

Профлист

Сендвіч-панель
стіни

5

В-В

Е-Е

0.000
Рівень рампи

0.000
Рівень рампи

39
00

Р

Н1

Грунт

0.000
Рівень рампи

F1

3

12
00

Г-Г

F1 - Навантаження на фунтдамент, F1 = 42kH.
F2 - Навантаження, виникаюче при руху вилочного підйомника, F2 = 72 kH.
F3 - Ударне навантаження від транспортного засобу, F3 = 18 kH.
F4 - Навантаження , виникаюче при гальмувані вилочного підйомника, F4 = 10 kH.
Навантаження F2 та F4 впливають на куточок поз. 1 через задню частину платформи.

* - Зона пульта управління.
** - Зона Тамбура.
П - Пройом воріт. 
- В точку Т з внутрішньої сторони будівлі через запобіжник 10А підвести живлення 380 В 
  (5-жильних кабеля 1x1,5) с  запасом 1,5 м. 
- Р - Площина до якої монтується тамбур. Закладні елементи М1, М2 , куточок (поз.1) 
   повинні бути в одній площині Р.
  
 Увага!   
Забезпечує  і монтує Замовник.
 Встановлення куточка (поз. 1), бетонювання площадки (поз. 2 та 3), монтаж труби (поз. 4) 
 та куточка (поз. 5)  в комплект  постачання не входить. Глибину бетонних підстав Н1 та Н2 
 визначає Замовник (залежить від  залеглих порід). Мінімум 500 мм. 

1 - Куточок 100x100x10, Lmin = 4300 мм. 
2 - Бетонна площадка 500x500 мм під монтаж тамбура. 
3 - Бетонна площадка під монтаж направляючіх колес транспортного засобу.  
4 - Труба (внутрішній діаметр мінімум 70 мм) для прокладки кабеля до маслостанції вирівнювальної 
       платформи. Закласти поволоку для протягання кабеля, кінці труби зафіксувати від попадання 
       мусора. 
5 - Куточок для захисту від потоку води уздовж стіни (у випадку зливи).  
6. М1 - При необхідності передбачити можливість кріплення Тамбура до стіни будівлі.
     М1 - Пластина 120х120х5. 
7 . М2 - Пластина 200х200х5.
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