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Формат: A3

Відомість документів, на які посилаються і які додаються

Вимоги безпеки.
необхідно робити з дотриманням ДСТУ Б А.3.2-7:2009 Система стандартів безпеки праці. Роботи фарбувальні.
захисту будівельних конструкцій будівель та споруд від корозії». Всі роботи з антикорозійного захисту
6.1.   Заходи по антикорозійному захисту розроблені на підставі ДСТУ-Н Б.В.2.6-186:2013 «Настанова щодо

6.   Антикорозійний захист

        - встановлюються  зв'язки.
       -  встановлюються прогони ; 
       -  встановлюються в проектне положення балки, та ферми;
       -  встановлюються і вивіряються в проектне положення, стійки, колони 
5.2.   Монтаж металоконструкцій вести в наступній послідовності:
будівельні. Вимоги до монтажу».
«Конструкції сталеві будівельні. Вимоги до виготовлення» та ДСТУ Б В.2.6-200:2014 «Конструкції металеві
5.1.   Виготовлення і монтаж  металоконструкцій виконувати у відповідності до ДСТУ Б В.2.6-199:2014

5.   Складання і монтаж металоконструкцій

відповідності до ДБН В.2.6-198:2014 «Сталеві конструкції» і зазначені в специфікації.
заводами України. Марки сталі елементів конструкції прийняті в залежності від  видів конструкцій та у
4.1.   Сортамент профілів, застосованих у проекті, прийнятий по переліку профілів, що виготовляються

4.   Матеріал конструкцій

катет шва  приймати по найменшій товщині зварюємих деталей.
3.2.   Монтажні  з'єднання - ручне дугове зварювання по ДСТУ EN ISO 18275:2014  електродами типу Е42А, 
проектування» Мінімальні шви приймати по найменшій товщині зварювальних елементів.
газу.Зварювальні матеріали приймати по табл. Д.1 ДБН В.2.6-198:2014 «Сталеві конструкції. Норми
3.1.   Всі заводські з'єднання - зварні, виконані напівавтоматичним зварюванням у середовищі вуглекислого

3.   З'єднання елементів

металоконструкцій зварні.
2.7.   Монтажні з'єднання відправних частин з фундаментом виконати  через анкерні болти. Інші з'днання
2.6.   Прогони -  із гнутих закритих профілів 120х4  по ДСТУ Б В.2.6-8-95.
2.5.   Ферми - із гнутих закритих профілів  по ДСТУ Б В.2.6-8-95
2.4.   Балки  -  із прокатних швелерів 18, 16 по ДСТУ 3436-96.
2.3.   Колони -труба стальна квадратна  180х6, 160х4, 120х3 ДСТУ Б В.2.6-8-95;
пощині балок покриття.
жорсткість забезпечується  вертикальними зв'язками розміщеними в  стінах будівлі, та горизонтальними в
2.2.   Стійкість металоконструкцій забезпечується  жорсткими з'єднанями елементів між собою. Просторова
відповідальності 1,2.
снігове, вітрове) та динамічних (сейсмічних) навантажень. При розрахунку конструкцій врахований коефіцієнт
каркас) на найбільш несприятлиуву розрахункову комбінацію зусиль (РСУ), від дії  статичних (власна вага,
2.1.   Розрахунок металевих конструкцій  виконано в ПК "Ліра 9.6", та "ЛІР-СТК" (як просторовий стержневвий

2.   Конструктивні рішення

1.3.   Висота будинку АЗК 4,70 м.
1.2.   Ухил односхилої покрівлі будинку АЗК -  4 град.
конструкцію прямокутної в плані форми розмірами в осях 18,18 х 14,28 м.
1.1   Будівля АЗК  з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів являє собою просторову

1.   Характеристика споруди

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.
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Відомість актів прихованих робіт

Вибірковий контроль якості швів зварних з'єднань2

плані і по висоті)з складанням  виконавчої схеми
геодезичну перевірку відповідності їх фактичного положення проектному(в
Приймання площ опирання стальних конструкцій на фундаменти, включаючи

1

Металеві конструкції

ПриміткиНайменування№

Відомість метизів

КМ-6

Специфікація  елементів покрівлі навісу

Відомість відправних елементів

23

Закону України «Про страховий фонд документації України».
6.   Забезпечити виконання Замовником об'єкта будівництва вимог абзацу 9 статті 11
5.   Робочі креслення розроблені відповідно до чинних норм, правил і стандартів.
4.   При розрахунку конструкцій врахований коефіцієнт відповідальності 1,2.
абсолютній  відмітці: 181,78.
3.   За умовну відмітку ±0,000  прийнято рівень чистої підлоги будівлі АЗК, що відповідає

впливи» та ДБН В.2.6-198:2014 «Сталеві конструкції. Норми проектування».
2.   Конструкції запроектовано відповідно до вимог ДБН В.1.2-2:2006 «Навантаження і

      - Сейсмічність - 6 балів.
      - Характеристичне значення вітрового навантаження - 400 Па;
      - Вітровий район - 1;
      - Характеристичне значення снігового навантаження - 1600 Па;
      - Сніговий район - 5;
1.2.   Кліматичні умови:
Київська обл., вул. Незалежності, с. Котухівка, Васильківський район, Київська обл.
         Майданчик будівництва - вул. Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район,
технічного завдання на проектування.
1.1.   Проект металоконструкцій навісу,    розроблений на підставі листа Замовника і

1.   Вихідні дані

Відомість специфікацій

КМ-4

КМ-6

Специфікація металопрокату навісу

Позначення

ПриміткиНайменуванняАркуш

Документи, на які посилаються

Документи, які додаються

ПриміткиНайменування

КМ-13
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3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.
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Формат: A3

21 (відсутній)

Відомість робочих креслень основного комплекту марки КМ.

ПримечаниеНаименованиеЛист

9

Наименование Примечание

1  Загальні дані 

7

2  Відомість робочих креслень  основного комплекту марки КМ.

 Технічні вказівки 

4 Загальний вигляд основних  несучих конструкцій каркасу Відомість метизів

5  Загальний вигляд каркасу навісу. 

6 Відомість відправних елементів.  Специфікація металопрокату навісу 

 Схема розміщення колон навісу. 

8 Схема розміщення основних  несучих конструкцій навісу. 

Схема розміщення конструкцій  навісу по нижн. поясах ферм. 

10 Схема розміщення конструкцій  навісу по верх. поясах ферм 

23

11

 Прогон Пн-3 

 Розріз 1-1. 

20

12  План покрівлі 

Лист

13 Січення А-А . Лоток Л-1. Специфікація  елементів  покрівлі навісу.

14  Колона Кн-1 

 Поз. 1,..., 70 

15  Ферма Фн-1 

16 Ферма Фн-1 Специфікація. 

17  Прогон Пн-1 

18  Прогон Пн-2 

19

 Прогон Пн-4 

22

 Поз. 71, ..., 140 
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Технічні вказівки

1н

2н

3н

Ан

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.
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Відомість актів прихованих робіт

Формат: A3

2 Вибірковий контроль якості швів зварних з'єднань

плані і по висоті)з складанням  виконавчої схеми
геодезичну перевірку відповідності їх фактичного положення проектному(в
Приймання площ опирання стальних конструкцій на фундаменти, включаючи

1

Металеві конструкції

Примітки

А.3.2-7:2009 Система стандартів безпеки праці. Роботи фарбувальні. Вимоги безпеки.
конструкцій будівель та споруд від корозії». Всі роботи з антикорозійного захисту необхідно робити з дотриманням ДСТУ Б
6.1.   Заходи по антикорозійному захисту розроблені на підставі ДСТУ-Н Б.В.2.6-186:2013 «Настанова щодо захисту будівельних

6.   Антикорозійний захист

фризу комбінованими заклепками ЗК 12х4,5 кроком 300 мм.
5.6.    Листи оцинкованого заліза по периметру навісу  кріпити до гофрів  профільованого настилу та елементів обшивки
5.5.   Елементи водостічної ринви  кріпити  через хомути до зварної балки та колон  навісу самонарізними гвинтами В 6х25. 
герметиками, що не твердіють.
5.4.   Всі стики профільованого настилу повинні бути загерметизовані за допомогою мастики "Эластосил" або іншими
для кріплення настилу повинні бути встановлені з ущільнювальними шайбами.
самонарізними гвинтами В 6х25 по. З'єднання листів між собою виконувати комбінованими заклепками  із кроком 250 мм. Гвинти
5.3.   Листи профільованого настилу укладати на прогони вузькими гофрами догори, кріпити до ферм навісу в кожній хвилі
        - встановлюються  зв'язки.
       -  встановлюються прогони ; 
       -  встановлюються в проектне положення ферми;
       -  встановлюються і вивіряються в проектне положення, стійки, колони ;
5.2.   Монтаж металоконструкцій вести в наступній послідовності:
будівельні. Вимоги до виготовлення» та ДСТУ Б В.2.6-200:2014 «Конструкції металеві будівельні. Вимоги до монтажу».
5.1.   Виготовлення і монтаж  металоконструкцій виконувати у відповідності до ДСТУ Б В.2.6-199:2014 «Конструкції сталеві

5.   Складання і монтаж металоконструкцій

конструкції»  і зазначені в технічній специфікації сталі.
Марки сталі елементів конструкції прийняті в залежності від  видів конструкцій й у відповідності  до ДБН В.2.6-198:2014 «Сталеві
4.1.   Сортамент профілів, що застосовуються  у проекті, прийнятий по переліку профілів, виготовлених заводами України.

4.   Матеріал конструкцій

напівавтоматичне зварювання
приймати по найменшій товщині зварюємих деталей. Для приварення прогонів до ферм покриття застосовувати
3.2.   Монтажні  з'єднання - ручне дугове зварювання по ДСТУ EN ISO 18275:2014 електродами типу Е42А,  катет шва 
найменшій товщині зварювальних елементів.
матеріали приймати по табл. Д.1 ДБН В.2.6-198:2014 «Сталеві конструкції. Норми проектування» Мінімальні шви приймати по
3.1.   Всі заводські з'єднання - зварні, виконані напівавтоматичним зварюванням у середовищі вуглекислого газу.Зварювальні

3.   З'єднання елементів	

2.5.   Просторові конструкції запроектовані із гнутих закритих профілів по ДСТУ Б В.2.6-8-95.   
2.4.   Колони  - труба 426х6 (ГОСТ 10704-91), заповнені бетоном.
забезпечується диском, утвореним горизонтальними зв'язками по нижніх поясах прогонів.
2.3.   Стійкість металоконструкції навісу забезпечується жорстким кріпленням колон до фундаментів. Просторова жорсткість
2.2.   Навіс опирається на 3 колони.
(сейсмічних) навантажень. При розрахунку конструкцій врахований коефіцієнт відповідальності 1,2
найбільш несприятлиуву розрахункову комбінацію зусиль (РСУ), від дії  статичних (власна вага, снігове, вітрове) та динамічних
2.1.   Розрахунок металевих конструкцій  виконано в ПК "Ліра 9.6", та "ЛІР-СТК" (як просторовий стержневвий каркас) на

2.   Конструктивні рішення

1.3.   Висота проїзду під навісом - 4,6 м.
1.2.   Ухили покрівлі прийняті  - 3,0 %, ухил  водозбірного лотка -  1,0 %; 
1.1.   Навіс над ПРК являє собою просторову прямокутну конструкцію в плані розміром 28,4 х 10 м, що опирається на 3 колони.

1.   Характеристика споруди.

					ТЕХНІЧНІ ВКАЗІВКИ

Найменування№
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Загальний вигляд основних несучих конструкцій каркасу
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Формат: A3

Найменування ДСТУ(ГОСТ),
ТУ…

Кiл.
шт.

Маса, кг Примітка

Відомість метизів

24х90 ДСТУ ГОСТ 7798:2008 24 10.50Болт M

ДСТУ ГОСТ 5915:2008 48 5.90Гайка М24

ГОСТ 11371-78 48 1.55Шайба 24

17.95Всього:

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 4

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" 

Загальний вигляд основних 

несучих конструкцій каркасу

Відомість метизів

2.  Специфікацію - див. КМ-6.
1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.

8М24х90

Кн-1

Кн-1

Фн-1

Фн-1

Фн-1

Кн-1

8М24х90

8М24х90
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Загальний вигляд каркасу навісу.
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3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 5

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Загальний вигляд каркасу навісу.
2.  Специфікацію - див. КМ-6.
1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.

Формат: A3
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Гз-3
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Гз-1

Гз-1

Гз-1

Пн-4

Пн-2

Пн-3

Пн-4

Кн-1
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Гн. 40х3, L=158 м.п.

-6

ГОСТ 27772-2015
C245	
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3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 6

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" 

Відомість відправних елементів.

 Специфікація металопрокату навісу

Формат: A4x3

Всего профиля:

139.8

ГОСТ 30245-2003
конструкций
строительных

для
прямоугольные
квадратные и

сварные
замкнутые

стальные гнутые
Профили

2

Примітка
всіх

Маса, кг

Відомість відправних елементів

од.
Кільк.
 шт.НазваМарка 

елемента Найменування

Гз-1 1Гор. зв'язки Гз-1 507.1 507.1

Гз-2 1Гор. зв'язки Гз-2 319.7 319.7

Гз-3 1Гор. зв'язки Гз-3 166.0 166.0

Д-1 1Деталі Д-1 69.7 69.7

Кн-1 3Колона Кн-1 653.7 1961.1

Кт-1 1Кутник Кт-1 30.9 30.9

Пн-1 4Прогон Пн-1 266.4 1065.6

Пн-2 4Прогон Пн-2 315.3 1261.2

Пн-3 4Прогон Пн-3 401.4 1605.6

Пн-4 4Прогон Пн-4 288.8 1155.2

Рл-1 1Ригель лотка Рл-1 46.1 46.1

Фн-1 3Ферма Фн-1 1082.9 3248.7

Загальна маса конструкцій по схемі: 11437 кг

1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.

1357.7

ДСТУ 2251:2018

 ДСТУ Б В.2.6-8-95

Гн. 50х3, L=73 м.п. ДСТУ Б В.2.6-8-95

КМ-19

 ДСТУ Б В.2.6-8-95

 ДСТУ Б В.2.6-8-95

КМ-15, 16

Итого:

75x5

КМ-20

КМ-18

КМ-17

КМ-14

КМ-22,23

10718.9

Гн. 50х3, L=38 м.п.

33.9

Гн. 30х3, L=20 м.п.

 112, 115, 135, 136
Поз. 1, 110, 111,

ГОСТ 8509-93
равнополочные
горячекатаные

Уголки стальные

27

22.6

1

21.7

27.8

-14

27.8

-10

ГОСТ 27772-2015
C245	

Итого: 3

875.7

27.9 27.8

45.4

-12

Всего профиля: 4 27.9 27.8

ГОСТ 19903-2015
горячекатанная
Сталь листовая

ГОСТ 27772-2015
C245	

Гн. 24

-5 5 820.5 55.2

Гн.100x3.5

Гн.120x6

6 11.3

1585.7

46.9

-8 7 21.7

965.2

8 56.1 195.8

113.4

9 57.2 57.2

ГОСТ 27772-2015
C245	

Всего профиля: 4531.4

10 177.2 158.3 335.5

17

20

-20 11 251.0 251.0

18

1810.4

492.8

Итого: 12 568.1 1113.8 22.6 66.5 1770.9

Итого: 1567.9

Всего профиля: 13 568.1 1113.8 22.6 66.5 1770.9

472.4

ГОСТ 10704-91
прямошовные

электросварные
Трубы стальные

ГОСТ 27772-2015
C245	

1585.7

19

ТЭ377х10 14 1335.8 1335.8

64.5

ТЭ426х8 15

21

232.1 232.1

16 1335.8 232.1

1335.8 232.1 1567.9

Гн.40х3 1850.4

Гн.50х3 148.2 620.6

Гн.60х4 3025.5 3025.5

Гн.80x3 64.5

22

ТПK 30x3.0

113.4

23

120x80х4 46.9

25 4531.4 7306.9

26 1810.4 965.2 7306.9

ГОСТ 32931-2015
металлоконструкций

профильные для
Трубы стальные 45.4 45.4

28

Итого: 29 45.4 45.4

Всего профиля: 30 45.4

Всего масса металла: 31 1903.9 3156.2 4554.0 965.2 139.7 10718.9

наименованиям:
В том числе по маркам или 32

C245 33 1903.9 3156.2 4554.0 965.2 139.7

профиля ГОСТ, ТУ
Наименование

металла ГОСТ, ТУ
или марка

Наименование

мм
размеры профиля,

Номер или

п.п.
№

Масса металла по элементам конструкций, кг

кг
Общая масса,

1 2 3 4

Ко
ло

ни

5

Ф
ер

ми

6

Пр
ог

он
и

7

Зв
'я
зк

и:
 Г

з

8

Рл
Де

т
ал

і: 
Кт

,

9

Щ
ог

ла
 

10 11

Фн-1

Пн-2

Фн-1

Пн-3

Гз-1

Рл-1

Фн-1

Д-1
Пн-4

Пн-1

Пн-1

Пн-1

Пн-4

Кт-1

Гз-3

Кн-1

Пн-2

Пн-3

Пн-2

Кн-1

Пн-1

Пн-2

Пн-3

Пн-4

Гз-2

Кн-1

Пн-3

Пн-4
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Схема розміщення колон навісу.
1:50

1
1:20

1н 2н 3н

Ан

1н

Ан

2.  Специфікацію - див. КМ-6.
1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 7

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Схема розміщення колон навісу.Ін
в.
 №

 о
р.

Пі
дп

ис
 і 

да
т
а

За
м.

 ін
в.
 №

По
го

дж
ен

о

Формат: A3

41
0

1

82
0

Кн-1

650

82
0

41
0

Кн-1

41
0

325325 325

41
0

325

650

41
0

41
0

82
0

650

325 325

92009200

18400

60

339 отв.
на дрібнозернистому заповнювачі
трубу заповнити бетоном С16/20
в проектне пложення,
Після монтажу колон

35
0

265

325

6060

60
35

0

325

41
0

41
0

265
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Схема розміщення основних несучих конструкцій навісу.

1:100
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а - а
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а - а
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в - в
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г - г
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2.  Специфікацію - див. КМ-6.
1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 8

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" 

Схема розміщення основних 

несучих конструкцій навісу.

Формат: A3

2.  Специфікацію - див. КМ-6.
1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.

2

аа

б б

60

Кн-1

6060

60

60

Кн-1

Фн-1

50
00

Кн-1

Фн-1 Фн-1

92009200

18400

50
00
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Фн-1
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20
40

0

а

а

8 24 (10.9)М

Обварити по периметру 

42
0

6565

2030030020

20
40

0

84
0

42
0

320320

+4.850

б

б

+4.850

8 24 (10.9)М

+4.454

+5.658

Кн-1

Фн-1

420420

а а

+5.434

+4.850

+5.520
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Схема розміщення конструкцій навісу по нижн. поясах ферм

1:100

3

а - а
1:10

г - г
1:10

1н 2н

Ан

3н

вв

+5.434

+4.850

гг

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 9

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" 

Схема розміщення конструкцій 

навісу по нижн. поясах ферм.Ін
в.
 №

 о
р.

Пі
дп

ис
 і 

да
т
а

За
м.

 ін
в.
 №

По
го

дж
ен

о

Формат: A3

2.  Специфікацію - див. КМ-6.
1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.

4.  Гз-2 приварити через фасонки  тільки по нижніх поясах ферм.
3.  Гз-1 приварити безфасонним методом  по верхніх та по нижніх поясах ферм (крім місць проходження лотка Л-1).
2.  Специфікацію - див. КМ-6.
1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.
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Схема розміщення конструкцій навісу по верх. поясах ферм
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3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 10

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" 

Схема розміщення конструкцій 

навісу по верх. поясах ферм

5.  В місці влаштування водозбірного лотка, Рл-1 приварити до елементів решітки  прогонів по ухилу лотка.
4.  Гз-1, Гз-3 приварити безфасонним методом по верхніх та по нижніх поясах ферм.
3.  Гз-2 приварити через фасонки тільки по нижніх поясах ферм.
2.  Специфікацію - див. КМ-6.
1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.
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Формат: A3
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3.  Розріз, та січення замарковано на арк. КМ-10.
2.  Специфікацію - див. КМ-6.
1.  Загальні вказівки по влаштуванню конструкцій навісу - див. КМ-3.
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7.   Специфікацію елементів навісу - див. КМ-15.
6.   Загальні вказівки по влаштуванню навісу - див. КМ-3.
ремонти, згідно ДБН В.2.6-220:2017.
5.   Основу діяльності експуатаційних служб у цьому напрямку повинні складати технічні огляди і планово-попереджувальні
систем водовідводу, своєчасно виявляти і усувати незначні і вагомі дефекти.
4.   Для підтримки працездатності покриття необхідно постійно дотримуватись чистоти його поверхні і безвідмовної роботи
3.   Водозбірні лотки вкладати з нахльостом 150 мм, стик загерметизувати та проклепати при монтажі.
кроком 250 мм.
2.   Поздовжні стики профнастилу герметизувати ущільнюючим матеріалом з подальшим скріпленням стиків заклепками, з
1.   Профнастил кріпити до прогонів покриття в кожній хвилі листа.

Формат: A3
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7.   Специфікацію елементів навісу - див. КМ-15.
6.   Загальні вказівки по влаштуванню навісу - див. КМ-3.
ремонти, згідно ДБН В.2.6-220:2017.
5.   Основу діяльності експуатаційних служб у цьому напрямку повинні складати технічні огляди і планово-попереджувальні
систем водовідводу, своєчасно виявляти і усувати незначні і вагомі дефекти.
4.   Для підтримки працездатності покриття необхідно постійно дотримуватись чистоти його поверхні і безвідмовної роботи
3.   Водозбірні лотки вкладати з нахльостом 150 мм, стик загерметизувати та проклепати при монтажі.
кроком 250 мм.
2.   Поздовжні стики профнастилу герметизувати ущільнюючим матеріалом з подальшим скріпленням стиків заклепками, з
1.   Профнастил кріпити до прогонів покриття в кожній хвилі листа.
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Формат: A3

3.Кут  j -  виконати  по  нахилу  профлиста   навісу.  
2.Водостічну трубу кріпити до конструкції навісу хомутами з анкерами  із оцинкованого заліза крок 1.0 м.
1. Даний  аркуш дивитися разом з арк. КМ-12.

Найменування

Оцинкована сталь t=0.55 мм

440

(парапет)

Специфікація  елементів покрівлі навісу

Л-1

65

Примітки
1°

 поз.
Марка

t=1.5 мм
Листова сталь,

Позначення од., кг
Вага 

ДСТУ 2834-94 Водозбірний лоток ; L=28,4 м

5ОО

37 м.кв.

(м.кв.)

(м.кв.)

Лоток Л-1

298

30О30О

Документи, на які посилаються

Найменування

Закону України «Про страховий фонд документації України».
6.   Забезпечити виконання Замовником об'єкта будівництва вимог абзацу 9 статті 11
5.   Робочі креслення розроблені відповідно до чинних норм, правил і стандартів.
4.   При розрахунку конструкцій врахований коефіцієнт відповідальності 1,2.
абсолютній  відмітці: 192,15.
3.   За умовну відмітку ±0,000  прийнято рівень чистої підлоги будівлі АЗК, що відповідає

впливи» та ДБН В.2.6-198:2014 «Сталеві конструкції. Норми проектування».
2.   Конструкції запроектовано відповідно до вимог ДБН В.1.2-2:2006 «Навантаження і

      - Сейсмічність - 6 балів.
      - Характеристичне значення вітрового навантаження - 550 Па;
      - Вітровий район - 4;
      - Характеристичне значення снігового навантаження - 1400 Па;
      - Сніговий район - 4;
1.2.   Кліматичні умови:
         Майданчик будівництва - Волинська обл. Луцький р., с.Сирники.
і технічного завдання на проектування.
1.1.   Проект металоконструкцій будинку АЗК,    розроблений на підставі листа Замовника

1.   Вихідні дані

Позначення Примітки

Документи, які додаються

Відомість документів, на які посилаються і які додаються

Аркуш Найменування Примітки

Специфікація металопрокату будівлі АЗК.

Відомість актів прихованих робіт

Вибірковий контроль якості швів зварних з'єднань2

плані і по висоті)з складанням  виконавчої схеми
геодезичну перевірку відповідності їх фактичного положення проектному(в
Приймання площ опирання стальних конструкцій на фундаменти, включаючи

1

Металеві конструкції

ПриміткиНайменування№

Вимоги безпеки.
необхідно робити з дотриманням ДСТУ Б А.3.2-7:2009 Система стандартів безпеки праці. Роботи фарбувальні.
захисту будівельних конструкцій будівель та споруд від корозії». Всі роботи з антикорозійного захисту
6.1.   Заходи по антикорозійному захисту розроблені на підставі ДСТУ-Н Б.В.2.6-186:2013 «Настанова щодо

6.   Антикорозійний захист

        - встановлюються  зв'язки.
       -  встановлюються прогони ; 
       -  встановлюються в проектне положення балки, та ферми;
       -  встановлюються і вивіряються в проектне положення, стійки, колони 
5.2.   Монтаж металоконструкцій вести в наступній послідовності:
будівельні. Вимоги до монтажу».
«Конструкції сталеві будівельні. Вимоги до виготовлення» та ДСТУ Б В.2.6-200:2014 «Конструкції металеві
5.1.   Виготовлення і монтаж  металоконструкцій виконувати у відповідності до ДСТУ Б В.2.6-199:2014

5.   Складання і монтаж металоконструкцій

відповідності до ДБН В.2.6-198:2014 «Сталеві конструкції» і зазначені в специфікації.
заводами України. Марки сталі елементів конструкції прийняті в залежності від  видів конструкцій та у
4.1.   Сортамент профілів, застосованих у проекті, прийнятий по переліку профілів, що виготовляються

4.   Матеріал конструкцій

катет шва  приймати по найменшій товщині зварюємих деталей.
3.2.   Монтажні  з'єднання - ручне дугове зварювання по ДСТУ EN ISO 18275:2014  електродами типу Е42А, 
проектування» Мінімальні шви приймати по найменшій товщині зварювальних елементів.
газу.Зварювальні матеріали приймати по табл. Д.1 ДБН В.2.6-198:2014 «Сталеві конструкції. Норми
3.1.   Всі заводські з'єднання - зварні, виконані напівавтоматичним зварюванням у середовищі вуглекислого

3.   З'єднання елементів

металоконструкцій зварні.
2.7.   Монтажні з'єднання відправних частин з фундаментом виконати  через анкерні болти. Інші з'днання
2.6.   Прогони -  із гнутих закритих профілів 120х4  по ДСТУ Б В.2.6-8-95.
2.5.   Ферми - із гнутих закритих профілів  по ДСТУ Б В.2.6-8-95
2.4.   Балки  -  із прокатних швелерів 18, 16 по ДСТУ 3436-96.
2.3.   Колони -труба стальна квадратна  180х6, 160х4, 120х3 ДСТУ Б В.2.6-8-95;
пощині балок покриття.
жорсткість забезпечується  вертикальними зв'язками розміщеними в  стінах будівлі, та горизонтальними в
2.2.   Стійкість металоконструкцій забезпечується  жорсткими з'єднанями елементів між собою. Просторова
відповідальності 1,2.
снігове, вітрове) та динамічних (сейсмічних) навантажень. При розрахунку конструкцій врахований коефіцієнт
каркас) на найбільш несприятлиуву розрахункову комбінацію зусиль (РСУ), від дії  статичних (власна вага,
2.1.   Розрахунок металевих конструкцій  виконано в ПК "Ліра 9.6", та "ЛІР-СТК" (як просторовий стержневвий

2.   Конструктивні рішення

1.3.   Висота будинку АЗК 4,70 м.
1.2.   Ухил односхилої покрівлі будинку АЗК -  4 град.
конструкцію прямокутної в плані форми розмірами в осях 18,18 х 14,28 м.
1.1   Будівля АЗК  з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів являє собою просторову

1.   Характеристика споруди

Відомість специфікацій

Зведена  специфікація каркасу будівлі АЗК.

КМ-6

КМ-5

Лоток Л-1

воронка
Водостічна

сталь t=0.55
Оцинкована 

сталь t=0.55
Оцинкована 

воронка
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B=0.85 м б=0,55мм
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Лоток Л-1

150 150
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+6.853

+5.840 +5.750
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а

16500

бб

а

а

Рл-1

Лоток Л-1
B=0.85 м б=0,55мм
Оцинк. сталь  

труба
Водостічна

Верх острівка

175 175500



Te
kl

a 
S

tru
ct

ur
es

а - а
1:10

Загальний вигляд
1:20

б - б
1:10

Маса, кгМарка
сталі

Профіль

Вибірка металу

10x200 C245 139.8

14x640 C245 177.3

650x820 C245 251.1

377х10 C245 1335.9

1904.1Всього:

Специфікація

Марка
ел-та

Дет.
№

Кiл.
шт.

Профіль Довжина,
мм

Маса, кг

шт. заг. марки
Марка
сталі

Примітка

5Кн-1 1 377х10 4920 445.3 445.3 C245

6 8 10x200 240 2.6 20.8 C245

7 1 14x640 840 59.1 59.1 C245

8 1 650x820 20 83.7 83.7 C245

9 2 10x100 250 1.6 3.2 C245

10 6 10x200 250 2.7 16.2 C245

140 4 10x150 200 1.6 6.4 C245

653.7Маса напл. металу: 1.0% Розкрiй: 2.0% = 19.0 кг

КМ-22

Відомість відправочних елементів

Марка
ел-та

Кiл.
шт.

 марки всiх

Маса, кг

Кн-1 653.7 1961.13

1961.1Всього:

КМ-22

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 14

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Колона Кн-1

КМ-22

Формат: A3

Ін
в.
 №

 о
р.

Пі
дп

ис
 і 

да
т
а

За
м.

 ін
в.
 №

По
го

дж
ен

о

2.	Зварювання та  монтаж   виконувати згідно вказівок на КМ-3.
будівельні. Вимоги до монтажу".
"Конструкції сталеві будівельні. Вимоги до виготовлення", та ДСТУ Б. В. 2. 6-200:2014 "Конструкції металеві
1.	Виготовлення  і  монтаж  металевих конструкцій  виконувати  у  відповідності  з  вимогами  ДСТУ Б.В.2.6-199:2014
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Ферма Фн-1
1:20

Загальний вигляд

2 - 2
1:10 1

1:10
3 - 3
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1 - 1
1:5
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КМ-51

1. Даний аркуш читати разом з КМ-16.

Формат: A4x3

КМ-51

Ін
в.
 №

 о
р.

Пі
дп

ис
 і 

да
т
а

За
м.

 ін
в.
 №

По
го

дж
ен

о

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 15

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Ферма Фн-1

КМ-51
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Ферма Фн-1
1:20

Загальний вигляд

2 - 2
1:10

1
1:10

3 - 3
1:10

1 - 1
1:5

73

86

68

71

8 отв.  26

82

76

73

73
86

82

76

72

7272

73

72

68

67

36
°

100

2355

100

15
0

600

150

5

40
0

40
0

15
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0
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34°

34°
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°

20°

36°

Специфікація

Марка
ел-та

Дет.
№

Кiл.
шт.

Профіль Довжина,
мм

Маса, кг

шт. заг. марки
Марка
сталі

Примітка

63 1 120х6 480 10.0 10.0 C245

64Фн-1 1 120х6 10000 207.5 207.5 C245

65 2 5x28 119 0.1 0.2 C245

66 4 5x107 107 0.4 1.6 C245

67 1 426х8 938 77.4 77.4 C245

68 2 5x1170 3660 133.2 266.4 C245

69 8 8x120 120 0.9 7.2 C245

70 1 12x450 450 19.1 19.1 C245

71 1 14x600 800 52.8 52.8 C245

72 4 10x80 150 0.7 2.8 C245

73 4 10x220 250 3.1 12.4 C245

74 4 10x130 130 0.8 3.2 C245

75 2 80х3 707 5.0 10.0 C245

76 2 120х6 1673 34.7 69.4 C245

77 2 100х3.5 69 0.7 1.4 C245

78 2 80х3 354 2.5 5.0 C245

79 2 80х3 457 3.2 6.4 C245

80 2 100х3.5 1469 15.2 30.4 C245

81 2 100х3.5 147 1.5 3.0 C245

82 2 120х6 4754 98.6 197.2 C245

83 2 100х3.5 32 0.3 0.6 C245

84 2 120х80х4 667 7.8 15.6 C245

85 4 5x150 235 1.3 5.2 C245

86 2 120х6 1070 22.2 44.4 C245

87 2 100х3.5 108 1.1 2.2 C245

1082.9Маса напл. металу: 1.0% Розкрiй: 2.0% = 31.5 кг

Ін
в.
 №

 о
р.
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дп

ис
 і 

да
т
а
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м.
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в.
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По
го

дж
ен

о

КМ-23

Формат: A4x3

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 16

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" 

Ферма Фн-1

Специфікація.

КМ-23

Маса, кгМарка
сталі

Профіль

Вибірка металу

5x28 C245 820.2

8x120 C245 21.6

10x80 C245 55.2

12x450 C245 57.3

14x600 C245 158.4

426х8 C245 232.2

80х3 C245 111.0

100х3.5 C245 112.8

120х6 C245 1585.5

3154.2Всього:

КМ-23

Відомість відправочних елементів

Марка
ел-та

Кiл.
шт.

 марки всiх

Маса, кг

Фн-1 1082.9 3248.73

3248.7Всього:

6.   Даний аркуш читати разом з КМ-15.
5.   	Маркувати найменування ферм білою фарбою. 
4.   	Грунтовку і фарбування ферми робити відповідно до  вказівок КМ-3.
рівній найменшій з товщин зварюємих деталей.
3.   Зварні шви по периметру прилягання труб виконувати відповідно до  вказівок КМ-3. Висоту катету приймати
2.	   Зварювання та  монтаж   виконувати згідно вказівок на КМ-3.
металеві будівельні. Вимоги до монтажу".
В.2.6-199:2014 "Конструкції сталеві будівельні. Вимоги до виготовлення", та ДСТУ Б. В. 2. 6-200:2014 "Конструкції
1.	   Виготовлення  і  монтаж  металевих конструкцій  виконувати  у  відповідності  з  вимогами  ДСТУ Б.

КМ-22

КМ-51

КМ-23
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Прогон Пн-1
1:25

а - а
1:51

1:5 2
1:5

Формат: A4x3

Специфікація

Марка
ел-та

Дет.
№

Кiл.
шт.

Профіль Довжина,
мм

Маса, кг

шт. заг. марки
Марка
сталі

Примітка

1 2 6x50 300 0.7 1.4 C245

12 9 40х3 365 1.2 10.8 C245

13 4 40х3 594 2.0 8.0 C245

14 2 40х3 536 1.8 3.6 C245

15 12 40х3 601 2.0 24.0 C245

16 2 50х3 851 3.6 7.2 C245

17 1 60х4 4935 33.1 33.1 C245

18Пн-1 2 60х4 7100 47.7 95.4 C245

19 1 60х4 9075 60.9 60.9 C245

35 4 40х3 803 2.7 10.8 C245

36 2 40х3 293 1.0 2.0 C245

37 1 40х3 413 1.4 1.4 C245

266.4Маса напл. металу: 1.0% Розкрiй: 2.0% = 7.8 кг

Ін
в.
 №

 о
р.

Пі
дп

ис
 і 

да
т
а

За
м.

 ін
в.
 №

По
го

дж
ен

о

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 17

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Прогон Пн-1

Маса, кгМарка
сталі

Профіль

Вибірка металу

6x50 C245 5.6

40х3 C245 242.4

50х3 C245 28.8

60х4 C245 757.6

1034.4Всього:

5.   	Маркувати найменування ферм білою фарбою. 
4.   	Грунтовку і фарбування ферми робити відповідно до  вказівок КМ-3.
рівній найменшій з товщин зварюємих деталей.
3.   	Зварні шви по периметру прилягання труб виконувати відповідно до  вказівок КМ-3. Висоту катету приймати
2.   	Зварювання та  монтаж   виконувати згідно вказівок на КМ-3.
металеві будівельні. Вимоги до монтажу".
В.2.6-199:2014 "Конструкції сталеві будівельні. Вимоги до виготовлення", та ДСТУ Б. В. 2. 6-200:2014 "Конструкції
1.   	Виготовлення  і  монтаж  металевих конструкцій  виконувати  у  відповідності  з  вимогами  ДСТУ Б.

Відомість відправочних елементів

Марка
ел-та

Кiл.
шт.

 марки всiх

Маса, кг

Пн-1 266.4 1065.64

1065.6Всього:
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Прогон Пн-2
1:25

а - а
1:5

1
1:5

2
1:5

б - б
1:5

Специфікація

Марка
ел-та

Дет.
№

Кiл.
шт.

Профіль Довжина,
мм

Маса, кг

шт. заг. марки
Марка
сталі

Примітка

1 2 6x50 300 0.7 1.4 C245

11Пн-2 1 60х4 6403 43.0 43.0 C245

26 1 40х3 247 0.8 0.8 C245

27 1 60х4 8850 59.4 59.4 C245

88 1 60х4 4892 32.8 32.8 C245

89 1 40х3 562 1.9 1.9 C245

90 1 40х3 876 2.9 2.9 C245

91 1 40х3 1042 3.4 3.4 C245

92 1 50х3 1322 5.6 5.6 C245

93 1 40х3 719 2.4 2.4 C245

94 1 40х3 1013 3.3 3.3 C245

95 1 40х3 404 1.3 1.3 C245

96 1 40х3 818 2.7 2.7 C245

97 1 40х3 915 3.0 3.0 C245

98 1 40х3 688 2.3 2.3 C245

99 1 40х3 1133 3.7 3.7 C245

100 1 50х3 1285 5.5 5.5 C245

101 5 40х3 1170 3.9 19.5 C245

102 4 40х3 1361 4.5 18.0 C245

103 8 40х3 1348 4.5 36.0 C245

106 2 40х3 733 2.4 4.8 C245

141 1 60х4 7800 52.4 52.4 C245

315.3Маса напл. металу: 1.0% Розкрiй: 2.0% = 9.2 кг

Ін
в.
 №

 о
р.

Пі
дп
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 і 

да
т
а

За
м.

 ін
в.
 №

По
го

дж
ен

о

Формат: A4x4

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 18

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Прогон Пн-2

Маса, кгМарка
сталі

Профіль

Вибірка металу

6x50 C245 5.6

40х3 C245 424.0

50х3 C245 44.4

60х4 C245 750.4

1224.4Всього:

Відомість відправочних елементів

Марка
ел-та

Кiл.
шт.

 марки всiх

Маса, кг

Пн-2 315.3 1261.24

1261.2Всього:

5.   	Маркувати найменування ферм білою фарбою. 
4.   	Грунтовку і фарбування ферми робити відповідно до  вказівок КМ-3.
рівній найменшій з товщин зварюємих деталей.
3.   	Зварні шви по периметру прилягання труб виконувати відповідно до  вказівок КМ-3. Висоту катету приймати
2.   	Зварювання та  монтаж   виконувати згідно вказівок на КМ-3.
металеві будівельні. Вимоги до монтажу".
В.2.6-199:2014 "Конструкції сталеві будівельні. Вимоги до виготовлення", та ДСТУ Б. В. 2. 6-200:2014 "Конструкції
1.   	Виготовлення  і  монтаж  металевих конструкцій  виконувати  у  відповідності  з  вимогами  ДСТУ Б.
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Прогон Пн-3
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а - а
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Специфікація

Марка
ел-та

Дет.
№

Кiл.
шт.

Профіль Довжина,
мм

Маса, кг

шт. заг. марки
Марка
сталі

Примітка

1 2 6x50 300 0.7 1.4 C245

23 1 60х4 9081 60.9 60.9 C245

24 7 40х3 910 3.0 21.0 C245

25 1 40х3 284 0.9 0.9 C245

50 4 40х3 1142 3.8 15.2 C245

51 4 40х3 1135 3.8 15.2 C245

52 4 40х3 1175 3.9 15.6 C245

53 1 40х3 599 2.0 2.0 C245

54 2 50х3 1198 5.1 10.2 C245

55 1 40х3 756 2.5 2.5 C245

56 1 40х3 1030 3.4 3.4 C245

57 1 40х3 441 1.5 1.5 C245

58 1 40х3 835 2.8 2.8 C245

59 1 40х3 934 3.1 3.1 C245

60 2 40х3 589 1.9 3.8 C245

61 1 40х3 597 2.0 2.0 C245

62 1 40х3 1162 3.8 3.8 C245

104 1 60х4 3305 22.2 22.2 C245

109 1 60х4 1696 11.4 11.4 C245

139Пн-3 1 60х4 6400 43.0 43.0 C245

141 1 60х4 7800 52.4 52.4 C245

303.1Маса напл. металу: 1.0% Розкрiй: 2.0% = 8.8 кг

Ін
в.
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 ін
в.
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о

Формат: A4x4

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 19

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Прогон Пн-3

Маса, кгМарка
сталі

Профіль

Вибірка металу

6x50 C245 5.6

40х3 C245 371.2

50х3 C245 40.8

60х4 C245 759.6

1177.2Всього:

Відомість відправочних елементів

Марка
ел-та

Кiл.
шт.

 марки всiх

Маса, кг

Пн-3 303.1 1212.44

1212.4Всього:

5.   	Маркувати найменування ферм білою фарбою. 
4.   	Грунтовку і фарбування ферми робити відповідно до  вказівок КМ-3.
рівній найменшій з товщин зварюємих деталей.
3.   	Зварні шви по периметру прилягання труб виконувати відповідно до  вказівок КМ-3. Висоту катету приймати
2.   	Зварювання та  монтаж   виконувати згідно вказівок на КМ-3.
металеві будівельні. Вимоги до монтажу".
В.2.6-199:2014 "Конструкції сталеві будівельні. Вимоги до виготовлення", та ДСТУ Б. В. 2. 6-200:2014 "Конструкції
1.   	Виготовлення  і  монтаж  металевих конструкцій  виконувати  у  відповідності  з  вимогами  ДСТУ Б.
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Прогон Пн-4
1:25

а - а
1:5

1
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1:5

б - б
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Специфікація

Марка
ел-та

Дет.
№

Кiл.
шт.

Профіль Довжина,
мм

Маса, кг

шт. заг. марки
Марка
сталі

Примітка

1 2 6x50 300 0.7 1.4 C245

18Пн-4 2 60х4 7099 47.6 95.3 C245

20 1 40х3 323 1.1 1.1 C245

21 7 40х3 640 2.1 14.7 C245

22 1 60х4 3278 22.0 22.0 C245

23 1 60х4 9080 60.9 60.9 C245

38 4 40х3 796 2.6 10.4 C245

39 2 40х3 754 2.5 5.0 C245

40 8 40х3 799 2.6 20.8 C245

41 1 50х3 1004 4.3 4.3 C245

42 4 40х3 805 2.7 10.8 C245

43 1 50х3 1019 4.3 4.3 C245

44 2 40х3 974 3.2 6.4 C245

45 1 40х3 480 1.6 1.6 C245

46 1 40х3 856 2.8 2.8 C245

47 1 40х3 962 3.2 3.2 C245

48 2 40х3 375 1.2 2.4 C245

49 1 40х3 486 1.6 1.6 C245

105 1 60х4 1698 11.4 11.4 C245

288.8Маса напл. металу: 1.0% Розкрiй: 2.0% = 8.4 кг

Ін
в.
 №

 о
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го
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о

Формат: A4x3

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 20

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Прогон Пн-4

Маса, кгМарка
сталі

Профіль

Вибірка металу

6x50 C245 5.6

40х3 C245 323.2

50х3 C245 34.4

60х4 C245 758.4

1121.6Всього:

Відомість відправочних елементів

Марка
ел-та

Кiл.
шт.

 марки всiх

Маса, кг

Пн-4 288.8 1155.24

1155.2Всього:

5.   	Маркувати найменування ферм білою фарбою. 
 вказівок КМ-3.
4.   	Грунтовку і фарбування ферми робити відповідно до
деталей.
катету приймати рівній найменшій з товщин зварюємих
виконувати відповідно до  вказівок КМ-3. Висоту
3.   	Зварні шви по периметру прилягання труб
вказівок на КМ-3.
2.   	Зварювання та  монтаж   виконувати згідно
"Конструкції металеві будівельні. Вимоги до монтажу".
до виготовлення", та ДСТУ Б. В. 2. 6-200:2014
В.2.6-199:2014 "Конструкції сталеві будівельні. Вимоги
виконувати  у  відповідності  з  вимогами  ДСТУ Б.
1.   	Виготовлення  і  монтаж  металевих конструкцій 

КМ-22

1

18

б

б18

150150

5
50

5

46

850

3

31
5

20

1

40
48 47

21

43

42

21

а

а

41

23

2

21

105

42

150
21

44
45

60

49

500

40

38
44

39 214040

42

48

11

120

18

18

22

40

500

2139

4270
0

38

500

40

21

38

40

38

40

1698

76
0

30
30

30
30

150

14199

60

831

64
0

60

833803802802157507500515485540450500525525500450540500500584

60

43
5

32
5

16403305908059

60

23

18

40

20

30

64
0

76
0

30

70
0

30

30
64

0
30

60

30

102010

3030

20

2О

21

20

39

23

42

30

20

30

20

2020

20

22

30

29

47

20

21

105

11
°

2020

20

30

30
30

18

6

1

1

660

5
50

5



Te
kl

a 
S

tru
ct

ur
es

Ін
в.
 №
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о

Формат: A3

Поз. Позначення Найменування Кіл. Маса
од., кг.

Примітка

1 0.7L= 300 ммЛист 48 33.6 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
6x50 ГОСТ 19903

6 2.6L= 240 ммПЛАСТИНА 24 62.4 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
10x200 0

7 59.1L= 840 ммЛист 3 177.3 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
14x640 0

8 83.7L= 20 ммПЛАСТИНА 3 251.1 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
650x820 0

9 1.6L= 250 ммЛист 6 9.6 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
10x99 0

10 2.7L= 250 ммЛист 18 48.6 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
10x199 0

65 0.1L= 119 ммЛист 6 0.6 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
5x28 0

66 0.4L= 107 ммЛист 12 4.8 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
5x107 0

68 133.2L= 3660 ммЛист 6 799.2 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
5x1170 0

69 0.9L= 120 ммЛист 24 21.6 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
8x120 0

70 19.1L= 450 ммЛист 3 57.3 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
12x450 0

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 22

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Поз. 1,..., 70
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Формат: A3

Ін
в.
 №

 о
р.

Пі
дп
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да
т
а

За
м.

 ін
в.
 №

По
го

дж
ен

о

Поз. Позначення Найменування Кіл. Маса
од., кг.

Примітка

71 52.8L= 800 ммЛист 3 158.4 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
14x600 0

72 0.7L= 150 ммЛист 12 8.4 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
10x79 0

73 3.1L= 250 ммЛист 12 37.2 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
10x219 0

74 0.8L= 130 ммЛист 12 9.6 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
10x129 0

85 1.3L= 235 ммЛист 12 15.6 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
5x150 0

110 1.2L= 300 ммЛист 4 4.8 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
5x100 ГОСТ 19903

111 1.2L= 200 ммЛист 16 19.2 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
5x150 ГОСТ 19903

112 0.9L= 150 ммЛист 20 18.0 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
5x150 ГОСТ 19903

115 0.9L= 150 ммЛист 16 14.4 кгЛист C245 ДСТУ 8540:2015
5x149 ГОСТ 19903

3721  -   2   - КМ 

Зм. Кільк. №док.Лист Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Автозаправний комплекс з пунктом сервісного обслуговування водіїв та пасажирів, АГЗП за 
адресою: вул.Залізнична, смт. Калинівка, Васильківський район, Київська обл., вул. 

Незалежності, с. Кожухівка, Васильківський район, Київська обл.

Р 23

  Балко

  Стельмах

  Шумило

  Андреєва

  ГІП

  Н.Контр.

  Перевірив

  Розробив

Навіс над ПРК 

ПП" ПБК "Портал" Поз. 71, ..., 140

Поз. 71
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