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Вiдомiсть основних комплектiв робочих креслеників

ПриміткаНайменуванняПозначення

   Конструкції металеві

21/24-0304-104.6-КБ

21/24-0304-104.6-КМ1

   Конструкції залізобетонні

Вiдомiсть робочих креслеників основного комплекту марки КМ

Аркуш Найменування Примітка

1

2

3

   Загальні дані

   Схема розміщення опор на відм . -0.700, +2.430.

   Технічна специфікація металу

Монтаж  металоконструкцій.
1. Приймання площ спирання сталевих  конструкцій  на  фундаменти,

включаючи геодезичну перевірку відповідності їх фактичного
положення проєктному (в плані й по висоті) зі складанням
виконавчої схеми.

2. Вибірковий контроль монтажних швів зварних з'єднань.

Антикорозійні  заходи.
1. Підготовка поверхонь металоконструкцій для виконання

пофарбування.
2. Грунтування поверхонь металоконструкцій.
3. Кожне повністю закінчене пофарбування одного виду (незалежно

від кількості нанесених шарів).

Перелiк видiв робiт для складання актiв засвiдчення
прихованих робiт

Загальнi вказiвки
1. Робоча документація металевих конструкцій виконана на підставі технологічного

завдання й основних положень архітектурно-будівельного проєктування.
2. Робоча документація відповідає нормам, правилам і стандартам, діючим на території

України та забезпечує безпечну експлуатацію при дотриманні передбачених проєктом
заходів.

3. В креслениках розроблені принципові рішення основних вузлів і деталей металевих
конструкцій. Розміри зварювальних швів, фасонок, накладок,  інших деталей кріплення
елементів металевих конструкцій, а також кількість і діаметри болтів у болтових
з'єднаннях визначаються при розробці креслеників марки КМД.

4. Кліматичні умови будівельного майданчика відповідно до ДБН В.1.2-2:2006:
- нормативне снігове навантаження - 1.40 кПа (140 кгс/м²);
- нормативний швидкісний тиск вітру - 0.50 кПа (50 кгс/м²).

5. За відносну відмітку 0.000 прийнята відмітка чистої підлоги цеху екстракції, що відповідає
абсолютній відмітці 293.10 на Генеральному плані.

6. Металеві конструкції запроєктовані відповідно з вимогами:
- ДБН В.2.6-198:2014 "Сталеві конструкції. Норми проєктування.";
- ДБН В.1.2-2:2006 "Навантаження і впливи".

7. Марки сталі елементів конструкцій прийнято згідно ДБН В.2.6-198:2014 залежно від виду
конструкцій для розрахункової температури мінус 25°С.

8. Виготовлення металевих конструкцій виконувати у відповідності з вимогами ДСТУ Б
В.2.6-199:2014 "Конструкцii cталевi будiвельнi. Вимоги до виготовлення".

9. Монтаж металевих конструкцій виконувати у відповідності з вимогами ДСТУ Б
В.2.6-200:2014 "Конструкцiї металевi будiвельні. Вимоги до монтажу".

10. Металеві конструкції розроблені на стадії КМ та являються вихідним матеріалом для
розроблення робочих креслеників на стадії КМД. В проєкті розроблені принципові
рішення основних вузлів і деталей металевих конструкцій.

11. Матеріали для зварювання приймати по таблиці Д.1 ДБН В.2.6-198:2014.
12. Для захисту від корозії всі металеві конструкції покрити 2-ма шарами емалі УРФ-1101 по

шару грунту ФЛ-03К. Всі роботи з антикорозійного захисту виконувати відповідно до
вимог ДСТУ-Н Б В.2.6-186:2013 "Настанова щодо захисту будівельних конструкцій
будівель та споруд від корозії".
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21/24-0304-104.6-АР    Архітектурні рішення

Нове будівництво олійноекстракційного заводу по переробці олійних
культур за адресою: Хмельницька область, Хмельницький район,

Городоцька територіальна громада, м. Городок, вулиця Заводська площа

   Опори під трубопроводи21/24-0304-104.6-КМ2

Пункт наливу ФК в автотранспорт
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Пункт наливу ФК в автотранспорт

Нове будівництво олійноекстракційного заводу по переробці олійних
культур за адресою: Хмельницька область, Хмельницький район,

Городоцька територіальна громада, м. Городок, вулиця Заводська площа

21/24-0304-104.6-КМ2

65
00

6500

18500

А

2 3 4

Б

1

60006000

Схема розміщення опор під трубопроводи на відм. -0.700

Оп1
відм. +0.340
верх опори

1250
Оп4

відм. 1.940
верх опори

Оп3

70
0

2710

Оп2

1
3 4

2

-300x300x10

100

Гн □120х5

100

-200x200x10

1 1

Болт HILTI М16
(4 шт.)

Бетонна підлога
див. марку АР

Вид 1
Оп1

Болт HILTI М16
(4 шт.)

-300x300x10

1 - 1

Гн □120х5

Бетонна підлога
див. марку АР

Бетонний цоколь
400х400х200(h)

10
00

21001190

52
0

-150x150x10

Гн □120х5

1 1

Болт HILTI М16
(4 шт.)

Бетонна підлога
див. марку АР

Вид 4
Оп2

Бетонний цоколь
400х400х200(h)

320

   12
-δ=8 мм

-150x150x4

-300x300x10

Марка
поз. Позначення Найменування Маса

од., кг
Кіл.
шт.

Примітка

Оп1 1

1

1

1

1

21/24-0304-104.6-КМ2-

Специфікація до схеми розміщення опор під трубопроводи

Оп2

Оп3

Оп4

Оп5

Опора Оп1

Опора Оп2

Опора Оп3

Опора Оп4

Опора Оп5

1Оп6 Опора Оп6

1. Загальні вказівки дивитись арк. КМ2-1.
2. Технічну специфікацію металу дивись арк. КМ2-2.
3. Товщину зварного шва прийняти по мінімальній товщині зварювального металу.
4. Всі непозначені болти - М16, є монтажні. Отвори під болти М16 - Ø19мм. Загальна

кількість болтів M16 для кріплення опор до конструкції площадки - 4шт.
5. Загальна кількість болтів HILTI M16 для кріплення опор до конструкції підлоги - 8 шт.
6. На аркуші показані принципові рішення вузлів для виконання опор. Монтаж опор

виконувати разом з монтажем трубопроводів.
7. Загальні витрати бетону складають: бетон С20/25 - 0.1 м³.
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