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Схема підсилення плити покриття
Ф
ОП Брат

ущ
ак М.В.

Розробив
2025

Братущ
ак

ГІП
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Братущ
ак

Перевірив
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Братущ
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Н.контр.
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Братущ
ак

РП
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Відмітку низу ферми уточнити по місцю
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Арк.
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Стадія
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Аркушів

Інв. № об. Підпис і дата Зам. інв. №
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ормат

:A3

Геометрична схема ферми Ф
-1

Ф
ОП Брат

ущ
ак М.В.

Розробив
2025

Братущ
ак

ГІП
2025

Братущ
ак

Перевірив
2025

Братущ
ак

Н.контр.
2025

Братущ
ак

РП
0

Примітки:
1. Всі металеві елементи прийняті зі сталі С245 по ДСТУ 8539:2015
2. Висоту зварювальних швів прийнято по найменшій з товщ

ин зварювальних елементів
(Тшв=1.2t min). Довжину зварювальних швів прийнято по довжині примикання елементів.
3. Всі зварювальні роботи виконувати електродами Е-46А ДСТУ EN ISO 2560:2014
4. Всі металоконструкції покрити емаллю ПФ

 115 за два рази по шару грунтовки
ГФ

-021. Перед фарбуванням поверхні повинні бути знежирені і очищ
ені від іржі та окалин.

Ф
ерма Ф
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Відмітку низу ферми уточнити по місцю
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Арк.
№

Док.
Підп.

Дата
Стадія

Аркуш
Аркушів

Інв. № об. Підпис і дата Зам. інв. №

Ф
ормат

:A3

Вузли 1...4
Ф
ОП Брат

ущ
ак М.В.

Розробив
2025

Братущ
ак

ГІП
2025

Братущ
ак

Перевірив
2025

Братущ
ак

Н.контр.
2025

Братущ
ак

РП
0

Примітки:
1. Всі металеві елементи прийняті зі сталі С245 по ДСТУ 8539:2015
2. Висоту зварювальних швів прийнято по найменшій з товщ

ин зварювальних елементів
(Тшв=1.2t min). Довжину зварювальних швів прийнято по довжині примикання елементів.
3. Всі зварювальні роботи виконувати електродами Е-46А ДСТУ EN ISO 2560:2014
4. Всі металоконструкції покрити емаллю ПФ

 115 за два рази по шару грунтовки
ГФ

-021. Перед фарбуванням поверхні повинні бути знежирені і очищ
ені від іржі та окалин.
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Поз.
Позначення

Найменування

Кільк.

Приміт
ки

од., кг.
Вага

Специф
ікація елементів Ф

-1

шт.

1
Ф

-1
749.9

749.9
кг

Дет
алі

Уголок 100x6.5
L=11381 мм

ДСТУ  2251:2018
6

2
114.53

229.07кг

Уголок 100x6.5
L=11390 мм

ДСТУ  2251:2018
9

2
114.63

229.25кг

Уголок 100x6.5
L=1993 мм

ДСТУ  2251:2018
10

2
20.05

40.10кг

Уголок 100x6.5
L=1993 мм

ДСТУ  2251:2018
11

2
20.05

40.10кг

Уголок 63x5
L=2042 мм

ДСТУ  2251:2018
12

4
9.83

39.31кг

Уголок 63x5
L=2040 мм

ДСТУ  2251:2018
13

4
9.82

39.27кг

Уголок 63x5
L=1294 мм

ДСТУ  2251:2018
14

4
6.23

24.91кг

10x271
L=566 мм

ДСТУ 8540:2015
15

2
12.05

24.10кг

10x120
L=205 мм

ДСТУ 8540:2015
16

2
1.93

3.86кг

10x224
L=454 мм

ДСТУ 8540:2015
17

1
7.97

7.97кг

10x140
L=220 мм

ДСТУ 8540:2015
18

2
2.42

4.84кг

10x50
L=120 мм

ДСТУ 8540:2015
19

19
0.47

8.95кг

10x50
L=83 мм

ДСТУ 8540:2015
20

14
0.33

4.56кг

10x239
L=542 мм

ДСТУ 8540:2015
29

2
10.16

20.32кг

10x180
L=356 мм

ДСТУ 8540:2015
30

2
4.71

9.43кг

20x150
L=250 мм

ДСТУ 8540:2015
31

2
5.89

11.77кг

10x120
L=356 мм

ДСТУ 8540:2015
33

4
1.86

7.44кг

10x160
L=185 мм

ДСТУ 8540:2015
39

2
2.32

4.65кг
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Арк.
№

Док.
Підп.

Дата
Стадія

Аркуш
Аркушів

Інв. № об. Підпис і дата Зам. інв. №

Ф
ормат

:A3

Вузли 5, 6.
Ф
ОП Брат

ущ
ак М.В.

Розробив
2025

Братущ
ак

ГІП
2025

Братущ
ак

Перевірив
2025

Братущ
ак

Н.контр.
2025

Братущ
ак

РП
0

Примітки:
1. Всі металеві елементи прийняті зі сталі С245 по ДСТУ 8539:2015
2. Висоту зварювальних швів прийнято по найменшій з товщ

ин зварювальних елементів
(Тшв=1.2t min). Довжину зварювальних швів прийнято по довжині примикання елементів.
3. Всі зварювальні роботи виконувати електродами Е-46А ДСТУ EN ISO 2560:2014
4. Всі металоконструкції покрити емаллю ПФ

 115 за два рази по шару грунтовки
ГФ

-021. Перед фарбуванням поверхні повинні бути знежирені і очищ
ені від іржі та окалин.
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Відмітку низу ферми уточнити по місцю
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Стадія
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Інв. № об. Підпис і дата Зам. інв. №
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ормат
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Вузол 1....6
Ф
ОП Брат

ущ
ак М.В.

Розробив
2025

Братущ
ак

ГІП
2025

Братущ
ак

Перевірив
2025

Братущ
ак

Н.контр.
2025

Братущ
ак

РП
0

Примітки:
1. Всі металеві елементи прийняті зі сталі С245 по ДСТУ 8539:2015
2. Висоту зварювальних швів прийнято по найменшій з товщ

ин зварювальних елементів
(Тшв=1.2t min). Довжину зварювальних швів прийнято по довжині примикання елементів.
3. Всі зварювальні роботи виконувати електродами Е-46А ДСТУ EN ISO 2560:2014
4. Всі металоконструкції покрити емаллю ПФ

 115 за два рази по шару грунтовки
ГФ

-021. Перед фарбуванням поверхні повинні бути знежирені і очищ
ені від іржі та окалин.

Відмітку низу ферми уточнити по місцю



Поз. Позначення Найменування

Кі
ль
к.

Примітки
од., кг.
Вага

Специфікація елементів Ф-2

ш
т
.

1Ф-1 797.0 797.0 кг

Деталі

Уголок 100x6.5 L=11662 ммДСТУ  2251:20182 2 117.36 234.72кг

Уголок 100x6.5 L=11400 ммДСТУ  2251:20183 2 114.73 229.45кг

Уголок 100x6.5 L=2623 ммДСТУ  2251:20184 4 26.39 105.57кг

Уголок 63x5 L=2664 ммДСТУ  2251:20185 4 12.82 51.28кг

Уголок 63x5 L=2692 ммДСТУ  2251:20186 4 12.95 51.81кг

Уголок 63x5 L=2094 ммДСТУ  2251:20187 4 10.08 40.31кг

10x191 L=309 ммДСТУ 8540:20158 2 4.63 9.26кг

10x140 L=188 ммДСТУ 8540:20159 2 2.07 4.13кг

10x265 L=435 ммДСТУ 8540:201510 2 9.05 18.10кг

10x120 L=205 ммДСТУ 8540:201511 2 1.93 3.86кг

10x225 L=325 ммДСТУ 8540:201512 1 5.75 5.75кг

10x240 L=389 ммДСТУ 8540:201513 2 7.33 14.65кг

Уголок 100x6.5 L=300 ммДСТУ  2251:201814 2 3.02 6.04кг

10x150 L=250 ммДСТУ 8540:201515 2 2.94 5.89кг

10x94 L=94 ммДСТУ 8540:201516 6 0.34 2.06кг

10x50 L=120 ммДСТУ 8540:201518 19 0.47 8.95кг

10x50 L=83 ммДСТУ 8540:201519 16 0.33 5.21кг

Зм. Кільк. Арк. №Док. Підп. Дата
Стадія Аркуш Аркушів

Ін
в.
 №

 о
б.

Пі
дп
ис

 і 
да
т
а

За
м.

 ін
в. 
№

Формат: A3

Специфікація елементів Ф-2 ФОП Братущак М.В.
Розробив 2025Братущак
ГІП 2025Братущак

Перевірив 2025Братущак
Н.контр. 2025Братущак

РП 0
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Зм.
Кільк.

Арк.
№

Док.
Підп.

Дата
Стадія

Аркуш
Аркушів

Інв. № об. Підпис і дата Зам. інв. №

Ф
ормат

:A3

Обойма з/б ферми ОБ-1
Ф
ОП Брат

ущ
ак М.В.

Розробив
2025

Братущ
ак

ГІП
2025

Братущ
ак

Перевірив
2025

Братущ
ак

Н.контр.
2025

Братущ
ак

РП
0

Примітки:
1. Всі металеві елементи прийняті зі сталі С245 по ДСТУ 8539:2015
2. Висоту зварювальних швів прийнято по найменшій з товщ

ин зварювальних елементів
(Тшв=1.2t min). Довжину зварювальних швів прийнято по довжині примикання елементів.
3. Всі зварювальні роботи виконувати електродами Е-46А ДСТУ EN ISO 2560:2014
4. Всі металоконструкції покрити емаллю ПФ

 115 за два рази по шару грунтовки
ГФ

-021. Перед фарбуванням поверхні повинні бути знежирені і очищ
ені від іржі та окалин.

Обойма з/
б ф

ерми ОБ-1



Поз. Позначення Найменування

Кі
ль
к.

Примітки
од., кг.
Вага

Специфікація елементів ОБ-1

ш
т
.

1ОБ-1 124.1 124.1кг

Деталі

Уголок 100x6.5 L=600 ммДСТУ  2251:20181 1 6.04 6.04кг

Уголок 100x6.5 L=600 ммДСТУ  2251:20182 1 6.04 6.04кг

Уголок 100x6.5 L=500 ммДСТУ  2251:20183 2 5.03 10.06кг

Швеллер 12У L=1611 ммДСТУ 3436-964 1 16.82 16.82кг

Швеллер 12У L=320 ммДСТУ 3436-965 4 3.34 13.36кг

12x150 L=160 ммДСТУ 8540:201532 2 1.27 2.54кг

Швеллер 12У L=1710 ммДСТУ 3436-9634 1 17.86 17.86кг

16x200 L=400 ммДСТУ 8540:201535 1 10.05 10.05кг

20x170 L=250 ммДСТУ 8540:201536 1 6.67 6.67кг

Швеллер 12У L=1611 ммДСТУ 3436-9637 1 16.82 16.82кг

Швеллер 12У L=1710 ммДСТУ 3436-9638 1 17.86 17.86кг

Зм. Кільк. Арк. №Док. Підп. Дата
Стадія Аркуш Аркушів

Ін
в.
 №

 о
б.

Пі
дп
ис

 і 
да
т
а

За
м.

 ін
в. 
№

Формат: A3

Специфікація елементів ОБ-1 ФОП Братущак М.В.
Розробив 2025Братущак
ГІП 2025Братущак

Перевірив 2025Братущак
Н.контр. 2025Братущак

РП 0

* ОБ-1 дзеркально
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Відмітку низу ферми уточнити по місцю



Поз. Позначення Найменування

Кі
ль
к.

Примітки
од., кг.
Вага

Специфікація елементів Ст-1

ш
т
.

5Ст-1 8.3 41.5 кг

Деталі

Швеллер 12У L=100 ммДСТУ 3436-9620 1 1.04 1.04кг

10x100 L=150 ммДСТУ 8540:201521 1 1.18 1.18кг

шпилька М20 L=140 мм*22* 1 0.35 0.35кг

гайка М2023 1 0.12 0.12кг

Труба 28х2.5 L=90 ммГОСТ 8732-7824 1 0.14 0.14кг

10x90 L=150 ммДСТУ 8540:201525 2 1.06 2.12кг

шайба М20ДСТУ 4738:200726 2 0.09 0.19кг

10x94 L=94 ммДСТУ 8540:201527 4 0.41 1.65кг

10x100 L=100 мм*ДСТУ 8540:201528* 2 0.78 1.56кг

Зм. Кільк. Арк. №Док. Підп. Дата
Стадія Аркуш Аркушів
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№

Формат: A3

Специфікація елементів Ст-1 ФОП Братущак М.В.
Розробив 2025Братущак
ГІП 2025Братущак

Перевірив 2025Братущак
Н.контр. 2025Братущак

РП 0

* - розміри елементів уточнити по місцю


