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2Загальнi вказiвки

3.  Виготовлення монолiтних конструкцiй

   Всi монтажнi та бетоннi роботи виконуюстья у вiдповiдностi з розробленим ПВР.

Всi роботи виконувати у вiдповiдностi до вимог ДСТУ-Н Б В2.6-203:2015 "Настанова

з виконання робiт при виготовленнi та монтажi будiвельних конструкцiй".

4.  Матерiали монолiтних конструкцiй

Клас бетону ростверкiв, пiдлоги та фундаментних балок В25 (С20/25), F100, W2

(М350); При проектуваннi конструкцiй прийнято класи арматури А500 та А240 за

ДСТУ 3760-98 "Прокат арматурный для железобетонных конструкций".

5.  З'єднання арматурних стержнiв

Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском згiдно розроблених

креслень. Ciтки та каркаси виконуються в'язаними. З'єднання виконувати в'язальним

дротом 1,5-2 мм.
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Специфiкацiя бетону та

арматури

Специфiкацiя бетону та арматури

Ф
о
р
м
а
т

А3
З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Позначення Назва

Фундамент Ф-1

∅ 12А500   L=1550

К-ть

16

Примiтка

23

40

1,1 м3 2530

∅ 22А500   L=1670

1

2

3

8

9

Бетон В25 (М250) кг.

кг.

кг.

кг.2593

(шт.)

А3 Фундамент Ф-2

∅ 12А500   L=1550 16 23

40

1,3 м3 2990

∅ 22А500   L=1670

1

2

3

8

9

Бетон В25 (М250) кг.

кг.

кг.

кг.3060

∅ 8А240   L=2124 8 74 кг.

Колона К-1

∅ 22А500   L=6155 8 147

43

1,1 м3 2530

∅ 10А500   L=1620

1

2

3

43

9

Бетон В25 (М250) кг.

кг.

кг.

кг.2720А3

А3 З/б розпiрка ЗР-

210 кг.

Бетон В25 (М250) 2,4 м3

81 кг.

∅ 16А500

∅ 8А240   L=9402

3

1 130 м.п.

216 (шт.)

28,8 м.п*

А3 Фундаментна Балка ФБ-

680 кг.

Бетон В25 (М250) 14,3 м3

325 кг.

∅ 16А500

∅ 8А240   L=13402

3

1 430 м.п.

610 (шт.)

89,1 м.п*

А3 Балка сходiв Бсх-1

85 кг.

Бетон В25 (М250) 1,4 м3

18 кг.

∅ 22А500  L=1605

∅ 8А240   L=16052

4

1 28 м.п.

27 (шт.)

3 23 кг.∅12А500 25 м.п.

8 (шт.)

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Найменування Назва К-ть Примiтка

З/б Плита П-1
130

6,8 м

Ф
о
р
м
а
т

А3

∅=12мм A500

∅=8мм A240

Бетон B25
3

м.п.

1105 м.п.

(32400*1300*160)

З/б Плита П-2 (3 шт.)
114

5,5 м

А3

∅=12мм A500

∅=8мм A240

Бетон B25
3

м.п.

845 м.п.

(28400*900*150) (293 шт. L=387 мм. )

(337 шт. L=362 мм. )

З/б Плита П-3
131

8,6 м

А3

∅=12мм A500

∅=8мм A240

Бетон B25
3

м.п.

1350 м.п.

(32270*1450*150) (293 шт. L=387 мм. )

для 1 ел.

982 кг.

55 кг.

751 кг.

46 кг.

1200 кг.

55 кг.

ВІДОМІСТЬ ВИТРАТ СТАЛІ , кг

элементів
Марка

Фундаменти

(Ф-, ФБ-)

Арматура

А-І (А240)

     (ДСТУ 3760:2006)

∅8 / Всього/

А-ІІІ (А500)

∅12/

415/

∅16/

680/

Всього

1815/

Разом

2200

1720/ 1720

З урахуванням
перепусткiв та
залишкiв (+15%)

(+15%) (+15%) (+15%) (+15%)

(445)385/ (480) (785) 2540

Загальна

1980

(2095)

(1980)Колони (К-1)

291(95)81/ 340(95)81/
З/б розпiрки

(ЗР- )

865/ 1015 2350(1000)(175)150/
З/б балки

сходiв (Бсх-1)

4685 5390(290)250/
З/б плити

(П- )

Бетон В25 (М250) 22 м3

Бетон C12/15 8 м3

Бетон В25 (М250) 10 м3

Загальна кiлькicть бетону    
для фундаментiв Ф-

Загальна кiлькicть щебню 

Загальна кiлькicть пicка

Фракцiя 20-40 4 м3

4 м3Середньозернистий (1,5-3 мм.)

Бетон В25 (М250) 15 м3
Загальна кiлькicть бетону    

для фундаментних балок ФБ-

Загальна кiлькicть бетону    
для з/б Колон К-1

Загальна кiлькicть бетону    
для з/б розпiрок ЗР-

Бетон В25 (М250) 2,5 м3

Загальна кiлькicть бетону    

для з/б балок сходiв Бсх-1
Бетон В25 (М250) 12 м3

Загальна кiлькicть бетону    
для з/б плит  П-

Бетон В25 (М250) 32 м3

∅10/

390/

(+15%)

(450)

∅22/

720/

(+15%)

(830)

     (ДСТУ 3760:2006)

(175)150/

(290)250/

185/ (215)

4435/ (5100)

210/(245)

(445)385/

1330/(1530)

680/(785)

4435/ (5100)

210/(245)

∅ ∅ ∅ ∅

Загальна вiдомiсть витрат сталi, кг

Арматура класу

А-І (А240) А-ІІІ (А500)

∅
8 10 12 16 22

Всього 1005 450 5795 1030 3145

     (ДСТУ 3760:2006)
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Технiчна специфiкацiя металу

Вид профiлю,

ГОСТ

Марка металу

ГОСТ 27772-82
С245 С235 С255

Д
в
о
т
а
в
р
и
 с

т
а
л
е
в
i

Г
О
С
Т
8
2
3
9
-
8
9

г
а
р
я
ч
е
к
а
т
а
н
i

С
т
а
л
ь
 п

р
о
к
а
т
н
а
 

Г
О
С
Т
8
5
0
9
-
9
3

к
у
т
о
в
а
 р

ів
н
о
п
о
л
о
ч
н
а

Сталь листова 

ГОСТ19903-74*

гарячекатана

-
t=

12

Всього

Р
а
з
о
м
, 
к
г

4
4
15

12
5
7
5

Балки каркасу

3
6

-
t=

10

3
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0
5

3
4
0
5

С245
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в
і

п
р
я
м
о
у
г
о
л
ь
н
i

Т
р
.1
6
0
*
8
0
*
10

В'язи, розпiрки,

8
16

0

7
5
*
5

17
5

17
5

17
7
0

4
4
0

13
3
0

3
0
0

3
0
0

Технiчна специфiкацiя металу

П
р
и
м
iт

к
и

Т
р
.1
0
0
*
5
0
*
8

5
4
4
0

11
7
0

11
7
0

(Загальна)

Профiль

Сталь листова 

ГОСТ 4986-79

холоднокатана

С235

-
t=

3
4
5

4
5

2
2

2
7
0

2
7
0

5
4
4
0

прогони



Вид А-А
Зам. Кільк. Арк.  №док. Підп. Дата

Арк.

7

Формат АКопіював

Вид А-А

Б Е

4275

5
0
0

15
9
0

11
5
0

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25

(C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог

ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з виконання робіт

при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання

виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим

перепуском  арматури, та зміщенням суміжних стержнів

арматури на півтори довжини перепуска арматури;

Умовнi позначення

- з/б елементи

- цегляна кладка

- металевi елементи

- ґрунт

1300

I снуючий елемент

300 300

600

Балка Б-1

К-1

Балка сходiв
Бсх-1

+1,400

0,000

+3,640

+1,400

+7,075

+6,470

Ф-1Ф-2

ФБ-
*

10
3
0

1500

П-3

П-2

П-2

П-1

15
0

Вузол 5

Вузол 1

Вузол 4

Вузол 3
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Вид Б-Б
Зам. Кільк. Арк.  №док. Підп. Дата

Арк.
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Вид Б-Б

9 8 7 6 5 4 3 2 1

+1,400

0,000

+3,490

2
0
9
0

4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000

10001000

840
+4,200

380 380

1000

2450

1000

1300 1300

1000

1300 1300

1000

1300 1300

3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600400 400 400 400 400 400 400 400

32000

К-1 К-1 К-1 К-1 К-1 К-1 К-1К-1

Вузол 8

В-1

В-2

В-2

4
0
0

К-1

Ф-1 Ф-1 Ф-1 Ф-1 Ф-1 Ф-1 Ф-1 Ф-1 Ф-1

ФБ-
*

250 2450 250

10001000

2450 250

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25

(C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог

ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з виконання робіт

при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання

виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим

перепуском  арматури, та зміщенням суміжних стержнів

арматури на півтори довжини перепуска арматури;

400

ЗР-* ЗР-* ЗР-*
ЗР-* ЗР-* ЗР-* ЗР-*

ЗР-*

15
0

З/б плита

Умовнi позначення

- з/б елементи

- цегляна кладка

- металевi елементи

- ґрунт

Вузол 6
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а
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Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
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П
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Ин
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 п
од
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В
за

м
. 
ин

в.
 №

Схема розташування елементiв фундаменту на позн. 0,000

Схема розташування елементiв

фундаменту на позн. 0,000

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з

виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та зміщенням

суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;

СПЕЦИФІКАЦІЯ ЕЛЕМЕНТIВ ФУНДАМЕНТУ

Ф
о
р
м
а
т

А3

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Назва

Фундамент Ф-1

К-ть Примiтка

9

Фундамент Ф-2 9

1 2 3 4 5 6 7 8 9

А

Б

В

Г

Д

Е

5
0
2
5

7
5
0

12
0
0

12
0
0

9
0
0

9
7
5

32000

4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000

800800

200200

9
5
5

6
4
5

800800

8
0
0

8
0
0

2
5
0

2
5
0

Ф-1

Ф-2

200200

1

1
Вид 2-2

Вид 1-1

контур Колони К-1

(шт.)

2 2

Вид 1-1

5
3
5

2
2
5



Формат АКопіював Формат АКопіював Формат АКопіював A3Формат АКопіював

Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
10

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

Фундамент Ф-1

1600

16
0
0

4
0
0

13
2
0

550

5
0

1

1-1

22

1 1

Фундамент Ф-1

1600

СПЕЦИФІКАЦІЯ АРМАТУРИ

Ф
о
р
м
а
т

А3

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Позначення Назва

Фундамент Ф-1

∅ 12А500   L=1550

К-ть

16

Примiтка

23

40

1,1 м3 2530

∅ 22А500   L=1670

1

2

3

200

8

9

3

3

75

550

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з

виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та зміщенням

суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;

200

200 200 75200200 200 250

Контур колони К-1

2

5
0

1

1600

20075 200 200 75200200 200 250

16
0
0

2
0
0

7
5

2
0
0

2
0
0

7
5

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
5
0

16
0
0

1600

200 5050

500

550 550500

200 20050 505
0

15
0

15
0

5
0

4
0
0

2

3

Контур колони К-1

Бетон В25 (М250) кг.

кг.

кг.

кг.2593

(8шт.)

2-2

(шт.)



16
0
0

4
0
0

10
0
0

550

5
0

1

1-1

22

1 1

Фундамент Ф-2

1600

СПЕЦИФІКАЦІЯ АРМАТУРИ

Ф
о
р
м
а
т

А3

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Позначення Назва

Фундамент Ф-2

∅ 12А500   L=1550

К-ть

16

Примiтка

23

40

1,3 м3 2990

∅ 22А500   L=1670

1

2

3

200

8

9

3

3

75

550

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з

виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та зміщенням

суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;

200

200 200 75200200 200 250

2
5
0

1

1600

20075 200 200 75200200 200 250

16
0
0

2
0
0

7
5

2
0
0

2
0
0

7
5

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
5
0

Формат АКопіював Формат АКопіював Формат АКопіював A3Формат АКопіював

Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
11

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

Фундамент Ф-2

1600

16
0
0

1600

200 5050

500

420 420760

200 200

15
0

15
0

4
0
0

2

3

Бетон В25 (М250) кг.

кг.

кг.

кг.3060

(8шт.)

2-2

3
0

4 ∅ 8А240   L=2124 8 74 кг.

33

3
16

676

 Поз.4

7
0

70

КК-1

2

КК-1

4

350350 356

5
0

12
9
6

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

19
6

330 33050 50
5
0

15
0

15
0

5
0

4
0
0

3-3 5
0

5
0 50 50

2 (8шт.)

760



4
0
0

5
4
5
0

550

11

1 1

Колона К-1

1600

СПЕЦИФІКАЦІЯ АРМАТУРИ

Ф
о
р
м
а
т

А2

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Позначення Назва

Колона К-1

∅ 22А500   L=6155

К-ть

8

Примiтка

147

43

1,1 м3 2530

∅ 10А500   L=1620

1

2

3

43

9

3

550

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з

виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та зміщенням

суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;

200

Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
12Колона К-1

16
0
0

1600

200 5050

500

550 550500

200 200

15
0

15
0

4
0
0

1

3

Бетон В25 (М250) кг.

кг.

кг.

кг.2720

(8шт.)

1-1

2

22

3
2
0

420

 Поз.2

7
0

70

КК-1

200 20050 50

5
0

15
0

15
0

5
0

4
0
0

2-2

5
0

5
0 50 50

3
0

3
0

10
5

500

200200

5
0

10
*
10
0
=
10
0
0

2
2
*
15
0
=
3
3
0
0

10
*
10
0
=
10
0
0

10
0

Cтикування арматури

1

2
Крок 100

350350 356

Контур фундаменту Ф-1

 див. арк. 8

5
6
5
5

3
0
5

1

1 (8шт.)

Контур фундаменту Ф-1

 див. арк. 8

2
Крок 100

2
Крок 100

2

КК-1

(шт.)

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №



2-2

400

4
0
0

3
0
0

100

 Поз.2

7
0

70

1

З/б розпiрка ЗР-
*

(1 м.п.)
2

2

*
З/б розпiрка ЗР-

СПЕЦИФІКАЦІЯ АРМАТУРИ

Ф
о
р
м
а
т

А3

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Позначення Назва

З/б розпiрка ЗР-

К-ть Примiтка

210 кг.

Бетон В25 (М250) 2,4 м3

81 кг.

∅ 16А500

∅ 8А240   L=9402

3

1 130 м.п.

216 (шт.)

28,8 м.п

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з

виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та зміщенням

суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;

Формат АКопіював A3Формат АКопіював

Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
13

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

10050

*

50

5
0

3
0
0

5
0

2

3

5050

15
0

15
0

200

500

∅=8мм A240
Крок 150

∅=22мм A500

Бетон B25

Лiтерна вiсь

∅=16мм A500

∅=8мм A500
Крок150

З/б Колона

500*400

З/б Балка

400*200

15
0

15
0

15
0

+4,200

200

50 50100

5
0

5
0

3
0
0

Стикування з колоною К-1

150



Формат АКопіював A3Формат АКопіював

Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
14

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

Схема розташування фундаментної балки на позн. +1,400

Схема розташування фундаментної

балки на позн. +1,400

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з

виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та зміщенням

суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;

СПЕЦИФІКАЦІЯ ЕЛЕМЕНТIВ ФУНДАМЕНТУ

Ф
о
р
м
а
т

А3

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Назва К-ть Примiтка

89,1 м.п.

1 2 3 4 5 6 7 8 9

А

Б

В

Г

Д

Е

5
0
2
5

7
5
0

12
0
0

12
0
0

9
0
0

9
5
0

32000

4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000

200200

1

1

Вид 1-1

контур Колони К-1

200200 200200 200200 200200 200200 200200 200200 200200

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

ФБ-
*

Фундаментна Балка ФБ-

ФБ-
*

Вузол А

ФБ-
*

Вид 2-2

ФБ-
*

22

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0

2
0
0



Фундаментна балка ФБ-

СПЕЦИФІКАЦІЯ АРМАТУРИ

Ф
о
р
м
а
т

А3

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Позначення Назва

Фундаментна Балка ФБ-

К-ть Примiтка

680 кг.

Бетон В25 (М250) 14,7 м3

325 кг.

∅ 16А500

∅ 8А240   L=13402

3

1 430 м.п.

610 (шт.)

89,1 м.п

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з

виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та зміщенням

суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;

Формат АКопіював A3Формат АКопіював

Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
15

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

5
0

3
0
0

5
0

5030050

2-2

400

4
0
0

3
0
0

300

 Поз.2

7
0

70

1

2

3

Фундаментна балка ФБ-
*

(1 м.п.)
2

2

*

5050

15
0

15
0

150

400

∅=22мм A500

Вузол А

Числова вiсь

5
0

3
0
0

5
0

4
0
0

150

∅=16мм A500

∅=8мм A500
Крок 150

З/б Колона

500*400

З/б Балка

400*40015
0

Бетон B25

150 150 150

150

*

+1,400



Балка сходiв Бсх-1

СПЕЦИФІКАЦІЯ АРМАТУРИ

Ф
о
р
м
а
т

А3

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Позначення Назва

Балка сходiв Бсх-1

К-ть Примiтка

85 кг.

Бетон В25 (М250) 1,4 м3

18 кг.

∅ 22А500  L=1605

∅ 8А240   L=16052

4

1 28 м.п.

27 (шт.)

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з

виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та зміщенням

суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;

Формат АКопіював A3Формат АКопіював

Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
16

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

1

5
0
0

150

150 150

150 150

150 150 150150150

660

32
25

683

1300

2
7
5

47
6

485

2
7
5

47
6

485
2
7
5

47
6

485

2
7
5

2
0
0

∅=8мм A240 (Крок 150)

поз.2

∅=22мм A500

поз.1

12
0

12
0

12
0

12
0

12
0

∅=12мм A500

поз.3

150
150

150 150

150
150

150
150

150
150

150
150

150
150

150
150

150
150

150
150

50

50

5
0

5
0

4
0
0

5050 150 150

Бетом В25

поз.4

Бетом В25

поз.4

∅=8мм A240 (Крок 150)

поз.2

∅=22мм A500

поз.1

1

400

12
0

∅=12мм A500

поз.3

Балка сходiв Бсх-1

1-1

3 23 кг.∅12А500 25 м.п.

 Поз.2

Cтикування арматури

316

4
16

70

7
0

5
6
0

8 (шт.)

3220 кг.



*
План розташування з/б плит

Формат АКопіював A3Формат АКопіював

Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
17

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова

з виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом

1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та

зміщенням суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;

1 92 3 4 5 6 7 8

4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000

32000

12
0
0

15
0
0

ПП-2

ПП-1

15002200 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 22003000

П-1

П-3

П
-
2

200
200

200

закладна дет.

9
0
0

9
0
0

9
0
0

14
5
0

13
0
0

План розташування з/б плит

4
2
5
0

Б

Е

-10*200 L=400

Ф
о
р
м
а
т

А3

З
о
н
и

П
о
з
и
ц
ія

Розмiри Назва

Пустотна плита ПП-1

К-ть Примiтка

2

3

1

Пустотна плита ПП-2

4 1 (шт.)

1 (шт.)3980*1200*220

3980*1500*220

З/б Плита П-132400*1300*160 1 (шт.)

З/б Плита П-2 3 (шт.)

З/б Плита П-3

28400*900*150

1 (шт.)

5

32270*1450*160

130



Армування плити П-1, П-2, П-3

Формат АКопіював A3Формат АКопіював

Арк. Дата

Арк.

Зам. Кільк. №док. Підп.
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Найменування Назва К-ть Примiтка

З/б Плита П-1
130

6,8 м

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25 (C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова

з виконання робіт при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання виконувати в'язальним дротом

1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим перепуском  арматури, та

зміщенням суміжних стержнів арматури на півтори довжини перепуска арматури;
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(32400*1300*160)

З/б Плита П-2 (3 шт.)
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5,5 м
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∅=12мм A500
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3

м.п.

845 м.п.

(28400*900*150) (293 шт. L=387 мм. )

(337 шт. L=362 мм. )

(Крок 150)

(Крок 150)

З/б Плита П-3
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8,6 м

А3

∅=12мм A500

∅=8мм A240

Бетон B25
3

м.п.

1350 м.п.

(32270*1450*150) (293 шт. L=387 мм. )

для 1 ел.

982 кг.

55 кг.

751 кг.

46 кг.

1200 кг.

55 кг.



Зам. Кільк. Арк. №док. Підп. Дата

Вузол 1
Арк.

19

Формат АКопіював Формат АКопіював Формат АКопіював Формат АКопіював

1. Всi шви з катетом kf=6 мм, окрiм обумовлених;

2. Матерiали металевих конструкцiй:

 - фасоннi елементи -  Сталь С255;

 - пластини - Сталь С255;

3. З'єднання елементiв виконувати ручним зварюванням

електродами Е42А;
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Зам. Кільк. Арк. №док. Підп. Дата

Вузол 2, 3
Арк.

21

Формат АКопіював Формат АКопіював Формат АКопіював Формат АКопіював

1. Всi шви з катетом kf=6 мм, окрiм обумовлених;

2. Матерiали металевих конструкцiй:

 - фасоннi елементи -  Сталь С255;

 - пластини - Сталь С255;

3. З'єднання елементiв виконувати ручним зварюванням

електродами Е42А;
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 Вузол 4
Зам. Кільк. Арк. №док. Підп. Дата

Арк.

21

Формат АКопіював

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25

(C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог

ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з виконання робіт

при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання

виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим

перепуском  арматури, та зміщенням суміжних стержнів

арматури на півтори довжини перепуска арматури;
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 Вузол 5
Зам. Кільк. Арк. №док. Підп. Дата

Арк.

22

Формат АКопіював

1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25

(C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог

ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з виконання робіт

при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання

виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим

перепуском  арматури, та зміщенням суміжних стержнів

арматури на півтори довжини перепуска арматури;

Вузол 5

Cтикування арматури
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Монтажний вузол в'язей: Вузол 9

Приварити на монтажi



1. Клас бетону ростверків, підлоги та балок   В25

(C20/25), F100, W2 (М350);

2. Всі роботи виконувати у відповідності до вимог

ДСТУ-Н Б В 2.6-203:2015 "Настанова з виконання робіт

при виготовленні та монтажі будівельних конструкцій";

3. Сітки та каркаси виконувати в'язаними; З'єднання

виконувати в'язальним дротом 1,5-2мм.

4. Стикування арматури виконувати з обов'язковим

перепуском  арматури, та зміщенням суміжних стержнів

арматури на півтори довжини перепуска арматури;

 Вузол 6
Зам. Кільк. Арк. №док. Підп. Дата

Арк.

23

Формат АКопіював
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Арк.

Зам. Кільк. Арк. №док. Підп. Дата
24

Формат АКопіював
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Арк.

Зам. Кільк. Арк. №док. Підп. Дата
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Формат АКопіював

Монтажний вузол в'язей:

Вузол 9, 10
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Схема розташування металевих елементiв каркасу на позн. +7,075

Арк.

Зам. Кільк. Арк. №док. Підп. Дата
26

Формат АКопіював

Схема розташування металевих

елементiв каркасу на позн. +7,075
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ПримiткиПоз. Кiльк. Маса

од., кг

Б-1 9 487
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В- 4 43

Вузол 1

Вузол 3

В'язи В-

L75*5 L=5765

В'язи В-

Пр-1 Пр-1 Пр-1 Пр-1 Пр-1 Пр-1 Пр-1

МР-1 МР-1 МР-1 МР-1 МР-1 МР-1 МР-1 МР-1

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 №

 п
од

л.
В
за

м
. 
ин

в.
 №

Вузол 9

Вузол 10



Балка Б-1
Зам. Кільк. Арк.  №док. Підп. Дата

Арк.

27

Формат АКопіював
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1. Всi шви з катетом kf=6 мм, окрiм обумовлених;

2. Матерiали металевих конструкцiй:

 - фасоннi елементи -  Сталь С255;

 - пластини - Сталь С255;

3. З'єднання елементiв виконувати ручним зварюванням

електродами Е42А;

ПримiткиПоз. Позначення Найменування Кiльк. Маса

од., кг

Балка Б-1 9 487

1 36     L=6740 1 328ДСТУ 8768: 2018
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Металева розпiрка МР-1
Зам. Кільк. Арк.  №док. Підп. Дата

Арк.

28

Формат АКопіював

1. Всi шви з катетом kf=6 мм, окрiм обумовлених;

2. Матерiали металевих конструкцiй:

 - фасоннi елементи -  Сталь С255;

 - пластини - Сталь С255;

3. З'єднання елементiв виконувати ручним зварюванням

електродами Е42А;

ПримiткиПоз. Позначення Найменування Кiльк. Маса

од., кг

Металева розпiрка МР-1 8 140

1 1 129ГОСТ8645-68

3 4 0,2-3*45 L=180ДСТУ 8971:2019
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Прогон Пр-1
Зам. Кільк. Арк.  №док. Підп. Дата

Арк.

29

Формат АКопіював

1. Всi шви з катетом kf=6 мм, окрiм обумовлених;

2. Матерiали металевих конструкцiй:

 - фасоннi елементи -  Сталь С255;

 - пластини - Сталь С255;

3. З'єднання елементiв виконувати ручним зварюванням

електродами Е42А;

ПримiткиПоз. Позначення Найменування Кiльк. Маса

од., кг

Прогон Пр-1 80 76

1 1 65ГОСТ8645-68

3 4 0,1-3*30 L=100ДСТУ 8971:2019

2 2 5-10*200 L=288ДСТУ 8540:2015

100*50*8 L=3770
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В'язи В-1
Зам. Кільк. Арк.  №док. Підп. Дата

Арк.

30

Формат АКопіював

1. Всi шви з катетом kf=6 мм, окрiм обумовлених;

2. Матерiали металевих конструкцiй:

 - фасоннi елементи -  Сталь С255;

 - пластини - Сталь С255;

3. З'єднання елементiв виконувати ручним зварюванням

електродами Е42А;

ПримiткиПоз. Позначення Найменування Кiльк. Маса

од., кг

В'язи В-1 2 76

1 1 61ГОСТ8645-68

3 4 0,1-3*30 L=120ДСТУ 8971:2019

2 2 3-10*120 L=228ДСТУ 8540:2015

100*50*8 L=3686
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В'язи В-2
Зам. Кільк. Арк.  №док. Підп. Дата

Арк.

31

Формат АКопіював

1. Всi шви з катетом kf=6 мм, окрiм обумовлених;

2. Матерiали металевих конструкцiй:

 - фасоннi елементи -  Сталь С255;

 - пластини - Сталь С255;

3. З'єднання елементiв виконувати ручним зварюванням

електродами Е42А;

ПримiткиПоз. Позначення Найменування Кiльк. Маса

од., кг

В'язи В-2 4 32

1 1 28ГОСТ8645-68

3 4 0,1-3*30 L=120ДСТУ 8971:2019

2 1 3-10*120 L=228ДСТУ 8540:2015

100*50*8 L=1653
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