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600

2 щита фанери 21 мм
склеєних між собою

Ç20*4
потай 12 мм

Ç9*4
наскрізний

65

65ЦЕНТР

600

2 щита фанери 21 мм
склеєних між собою

Ç20*4
потай 12 мм

Ç9*4
наскрізний

65

65ЦЕНТР

12
потай

40

12
потай

40
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Зварні шви

Конструкція зварна

Зварні шви

Конструкція зварна

10Ç250 65

65

Ç8
М8

В пластині засвердлити отвори
та нарізати різьбу М8

20
0

Ç50
2 дюйми товстостінна

18
2

Ç10

4 шт

Пруток катаний
10Ç250 65

65

Ç8
М8

В пластині засвердлити отвори
та нарізати різьбу М8

20
0

Ç50
2 дюйми товстостінна

18
2

Ç10

4 шт

Пруток катаний
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60
0

Стійка приварюється до опори
нижньою частиною.

60
0

Стійка приварюється до опори
нижньою частиною.

Гілки приварюються до стійки.

ТРУБА 2 ДЮЙМА = 50,8 мм

Гілки приварюються до стійки.

ТРУБА 2 ДЮЙМА = 50,8 мм

41Å41Å

Довжина заготовки по осі
715 мм

Підрізати для зварювання

з основною стійкою.

39Å
Довжина заготовки по осі
350 мм

R500

R341

2 шт

41Å41Å

Довжина заготовки по осі
715 мм

Підрізати для зварювання

з основною стійкою.

39Å
Довжина заготовки по осі
350 мм

R500

R341

2 шт

Ç60

Кришка заглушка
з ріьбою для кріплення
кошиків.
Товщина 5 мм

2 шт

M6

Ç60

Ç9

Заглушка стійки верхня.
Для зєднання стійок
Без різьби.

Заглушки приварюються
 до торців.

Ç60

Кришка заглушка
з ріьбою для кріплення
кошиків.
Товщина 5 мм

2 шт

M6

Ç60

Ç9

Заглушка стійки верхня.
Для зєднання стійок
Без різьби.

Заглушки приварюються
 до торців.

35

10

6 гранний пруток
проточений з обох боків.
Різьба M8 нарізана з верхнього краю.
Нижній треба зафіксувати заварною гайкою 
в заглушці з можливістю обертання.
Центральну частину в 10 мм лишаємо
6 гранною для можливості закручування
ключем №10.

15
10

Ç8

35

10

6 гранний пруток
проточений з обох боків.
Різьба M8 нарізана з верхнього краю.
Нижній треба зафіксувати заварною гайкою 
в заглушці з можливістю обертання.
Центральну частину в 10 мм лишаємо
6 гранною для можливості закручування
ключем №10.

15
10

Ç8
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R365

R365

Загальна довжина заготовки
1150 мм

50
0

47
5

44
Å

51
Å

R365

R365

Загальна довжина заготовки
1150 мм

50
0

47
5

44
Å

51
Å

Підрізати для зварювання

з основною стійкою.

39Å

Довжина заготовки по осі
350 мм

R341

1 шт

Ç60

Кришка заглушка
з різьбою для з'єднання
стійок між собою.
Товщина 5 мм

1 шт

M8

Ç60

Кришка заглушка
з ріьбою для кріплення
кошиків.
Товщина 5 мм

2 шт

M6

Підрізати для зварювання

з основною стійкою.

39Å

Довжина заготовки по осі
350 мм

R341

1 шт

Ç60

Кришка заглушка
з різьбою для з'єднання
стійок між собою.
Товщина 5 мм

1 шт

M8

Ç60

Кришка заглушка
з ріьбою для кріплення
кошиків.
Товщина 5 мм

2 шт

M6
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