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Схема розташування арматурних стержнів
по осі Г

Схема розташування арматурних стержнів
по осі 1
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1. Арматурні з'єднання виконувати за допомогою в'язального дроту та зварювання. Арматуру в'язати в кожному перетині. 
З'єднання арматури зварюванням виконувати в К-1, К-2 та при з'єднанні випусків палі та колони.
2. При бетонуванні ростверків контроль міцності бетону виконується шляхом випробування зразків, які виготовлені при 
бетонуванні та витриманих в умовах твердіння бетону конструкції.
3. Перелік видів робіт, для яких необхідне складання актів на приховані роботи див. арк. 01.
4. Мінінальний захисний шар бетону - 45 мм.
5. Встановити випуски с РМ-С до бетонування, див. арк. 06. 
6. Сталь для арматури класу  А500С прийняти марки 25Г2С (термохімічнозміцнена), класу А240С - марки Ст3пс. Можлива заміна 
матеріалів на інші, які мають не гірші властивості за погодженням з проектувальником без зміни вартості будівництва.   
7. Специфікація дана на 1 ростверк РМ без врахування випусків з РМ-С. 
8. Влаштування робочих швів бетонування , заходи щодо догляду за бетоном , порядок і терміни їхнього проведення , контроль 
за їхнім виконанням і терміни розпалубки конструкцій повинні встановлюватися відповідно до ППР . 
9. Тип гідроізоляції підземної частини фундаментів уточнювати по кресленням розділу КБ.10.
10. Для заливки ростверків використовувати сульфатостійкий СУБ бетон консистенцією SF2, класу С32/40, W8, F200 на дрібній 
фракції щебня 5...10мм, осадка конуса 18...20см.
11. Зварювання виконувати електродами типу Э50А (марки УОНІ 13/55).
12. Поз. 2 приварити до поз. 1 та випусків з паль в кожному перетині.
13. Випуски див. креслення колон.
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05-06-К - КБ.2

"Реконструкція електричної підстанції ПС 330 кВ "Новокиївська" із будівництвом
фортифікаційної споруди та встановленням обладнання, Київська область"

Конструкції залізобетонні. Фундаменти.
Ростверки. Р 04

ГІП Мазуренко
Розробив Гальченко
Перевірив Дударенко

Н.контроль Мазуренко
Ростверк РМ-1. Арматурне креслення ТОВ "ДЕРЖДОРПРОЕКТ"

1 - 1 ( 1 : 50)

2 - 2 ( 1 : 50)

Поз. Позначення Найменування Кіл. Маса
од.,кг Примітка

Специфікація елементів на 1 ростверок РМ-1

                                                                                                                                  Деталі

1 ДСТУ 3760:2019 Ø 32 А500С            L = 4740 68 29,93 2035,24

2 ДСТУ 3760:2019 Ø 22 А500С            L = 3455 8 10,31 82,48

3 ДСТУ 3760:2019 Ø 20 А500С            L = 5910 16 14,58 233,28

4 ДСТУ 3760:2019 Ø 20 А500С            L = 4610 16 11,37 181,92

5 ДСТУ 3760:2019 Ø 20 А500С            L = 3010 20 7,43 148,60

6 ДСТУ 3760:2019 Ø 20 А500С            L = 2695 132 6,65 877,80

7 ДСТУ 3760:2019 Ø 20 А500С            L = 1650 342 4,07 1391,94

8 ДСТУ 3760:2019 Ø 16 А500С            L = 4615 45 7,29 328,05

9 ДСТУ 3760:2019 Ø 16 А500С            L = 2615 42 4,13 173,46

Г10 ДСТУ 3760:2019 Ø 20 А500С            L = 1750 148 4,32 639,36

П11 ДСТУ 3760:2019 Ø 32 А500С            L = 6350 46 40,09 1844,14

П12 ДСТУ 3760:2019 Ø 25 А500С            L = 7265 190 28 5320,00

П13 ДСТУ 3760:2019 Ø 25 А500С            L = 5925 74 22,83 1689,42

3 - 3 ( 1 : 25)

4 - 4 ( 1 : 25)

5 - 5 ( 1 : 25)

Відомість витрат сталі на ростверок РМ-1, кг

Марка
елемента

Вироби арматурні

Всього
В'язальний
дріт 0.5%

Всього

Арматура класу

A500С

ДСТУ 3760:2019

Ø16 Ø20 Ø22 Ø25 Ø32 Всього

РМ-1 501,51 3472,9 82,48 7009,42 5184,98 16251,29 16251,29 81,26 16332,55

Відомість деталей

Поз. Ескіз

Г 10

A=1509;
B=300;
α=90°;
dоп=160

П 11

A=1763;
B=3010;
C=1763;
α=90°;
dоп=256

П 12

A=750;
B=5910;
C=750;
α=90°;
dоп=200

П 13

A=730;
B=4610;
C=730;
α=90°;
dоп=200

Матеріали

ДСТУ Б В.2.7-43-96 Бетон C32/40, W6, F200, сульфатостійкий 63,67 m³

Схема розташування арматурних стержнів в К-1А

Типи зварних з'эднань

Норма Позначення№ шва

1 К1-КтДСТУ Б В.2.6-169:2011

Схема розташування арматурних стержнів в К-2

7-7 ( 1 : 50)

8-8 ( 1 : 50)

Схема розташування К-1 та К-2 ( 1 : 25)


